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California
Proposition 65 Warning

@ WARNING: Breathing gas/diesel engine exhaust exposes you to chemicals known to
the State of California to cause cancer and birth defects or other reproductive harm.

Always start and operate the engine in a well-ventilated area.
If in an enclosed area, vent the exhaust to the outside.

Do not modify or tamper with the exhaust system.

Do not idle the engine except as necessary.

For more information go to www.P65warnings.ca.gov.

WARNING: Drilling, sawing, sanding or machining wood products can expose you to
wood dust, a substance known to the State of California to cause cancer. Avoid inhaling
wood dust or use a dust mask or other safeguards for personal protection.

For more information go to www.P65Warnings.ca.gov/wood.

Indianapolis, Indiana 46214
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Introducao
Sobre este manual

SECAO 1 INTRODU(}AO
1.1 Sobre este manual

Este manual deve substituir ou ser usado com todas as informacgdes anteriores recebidas
sobre a serraria Wood-Mizer® . Todos os envios futuros ser&o feitos devido a adigdes ou
revisbes de secdes individuais deste manual, conforme forem obtidas novas
informacoes.

As informagdes e instrugdes fornecidas neste manual ndo sdo uma emenda ou extensao
das garantias limitadas do equipamento fornecidas no momento da compra.

Para obter informagdes gerais relativas a Wood-Mizer e nossos produtos "Floresta até
produto final", consulte o catalogo de todos os produtos no pacote de suporte.

Manivela de
subida/descida

Alavanca
da embreagem

Cabecgote
da serra

Manivela
de alimentacao

Brago da guia

externa da

lamina
Roletes de guia

da lamina &=

Armacgao da bancad

Abracadeira
de tora 150210-1B

“Wood-Mizer® é uma marca comercial registrada da Wood-Mizer Products, Inc.
Patente da serraria nos EUA numero: 4,878,411
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Introducao
Obtencao de servico

1.2 Obtenc¢éao de servigo
O compromisso da Wood-Mizer é fornecer a tecnologia mais recente, a melhor qualidade
e o atendimento ao cliente mais eficiente disponiveis no mercado atualmente. Avaliamos
constantemente as necessidades de nossos clientes, para garantir a satisfacdo das
demandas atuais do processamento da madeira. Seus comentarios e sugestdes sao
bem-vindos.
Informacgées gerais de contato
Os numeros de telefones gratuitos estao relacionados abaixo para o territoério continental
dos EUA e do Canada. Consulte a préxima pagina para obter informagdes de contato
para os locais especificos da Wood-Mizer.
Estados Unidos Canada
Vendas 1-800-553-0182 1-877-866-0667
Servigco 1-800-525-8100 1-877-866-0667
Website www.woodmizer.com www.woodmizer.ca
Email woodmizer@woodmizer.com oninfo@woodmizer.com
Horarios de funcionamento dos escritérios: Todos os horéarios referem-se a hora
padrao do leste dos EUA.
Segunda-feira a Sabado Domingo
Sexta-feira (Apenas o escritério de Indianapolis)
8h as 17h 8h as 12h Fechado
Tenha em méaos o numero de identificacdo do seu veiculo e seu niumero de cliente
quando entrar em contato.
A Wood-Mizer aceita estes métodos de pagamento:
m Visa, Mastercard ou Discover
m  Pagamento contra entrega
m  Pré-pagamento
m Liglido em 15 dias (com crédito aprovado)
Taxas de envio e manuseio podem ser aplicadas. As taxas de manuseio baseiam-se no
tamanho e na quantidade do pedido. Na maioria dos casos, os itens serdo enviados no
mesmo dia do pedido. Por um custo adicional, estdo disponiveis as op¢des de entrega
em dois dias ou no dia seguinte.
Se sua serraria foi adquirida fora dos EUA ou do Canada, contate o distribuidor para
obter informacgdes sobre o servico.
1-2 15doc052319 Introdugdo



Introducao
Wood-Mizer Locais

Wood-Mizer Locais

Estados Unidos

Serving North & South America, Oceania, East Asia

Wood-Mizer LLC
8180 West 10th Street
Indianapolis, IN 46214

Phone: 317.271.1542 or 800.553.0182
Customer Service: 800.525.8100

Fax: 317.273.1011

Email: infocenter@woodmizer.com

Serving Brazil

Wood-Mizer do Brasil
Rua Dom Pedro 1, No: 205 Bairro: Sao Jose
Ivoti/RS CEP:93.900-000

Tel: +55 51 9894-6461/ +55 21 8030-3338/ +55 51

3563-4784
Email: info@woodmizer.com.br

Filiais e centros de vendas autorizados

Serving Canada

Wood-Mizer Canada
396 County Road 36, Unit B
Lindsay, ON K9V 4R3

Phone: 705.878.5255 or 877.357.3373
Fax: 705.878.5355
Email: ContactCanada@woodmizer.com

Serving Europe, Africa, West Asia

Wood-Mizer Industries Sp z 0.0.
Nagorna 114
62-600 Kolo, Poland

Phone: +48.63.26.26.000
Fax: +48.63.27.22.327

Para obter uma lista completa dos revendedores, visite www.woodmizer.com

Introdugédo
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Introducao

Eseeci?cagées

1.3 Especificacoes

[Model: LT15 Rev. E6.09+

Dimensoes: Métrico
Comprimento: 20'-4" 6.19m
Largura: 6'-3" 1.89m
Altura (Chao até mastro): 5'-4" 1.98m
Altura (Posigao max. da cabega): 8'-1" 2.45m
Altura da bancada (Chéo até bancada): 11" 0.27m
Comprimento da lamina: 158 4.01m
Pesos: G18
Unidade basica (Liqtiido): 1459 Ibs 661kg
Capacidade de material:
Comprimento méx.: 17'-8" 5.38m
Comprimento min.: 28" 0.71m
Diametro da tora: 4000 Ibs. 1814kg
Largura méax. abragadeira (do bloco limitador): 23" 0.58m
Largura méx. garganta (guia a guia): 26" 0.66m
Largura max. canto (guia externa até bloco limitador): 23" 0.58m
Altura minima corte: 1" 25.4mm
Altura méxima de corte: 27" 0.68m
Profundidade méxima da garganta: 10 1/2" 0.26m
Motor: G18 G25 D10 D17 E10
Fabricante: Kohler Kohler Yanmar Kohler Lincoln
Combustivel: Gas Gas Diesel Diesel Elétrico
Potencia nominal*: 19 235 9.1 15.4 10
Peso (Ibs)*: 90 94 145.4
Sistema de arrefecimento*: Ar Ar Ar Agua Ar
97 (Noise Output @ Continuous . N
Nivel de ruido (dba)*: 95-101.3(@3000 rpm) 96-103(@3000 rpm) Rating, Mean of Four Directions at /o (AL 7™M in an open field at
3600rpm*)
1 Meter)
.54 (Full Load, @1800 rpm)
43 (75% Load, @1800 rpm)
32 (50% Load, @1800 rpm)
.19 (25% Load, @1800 rpm
ivel (galao/hora)*: 1.2-1. 1.5-2 . Full I
Consumo de Combustivel (galao/hora) 6 5 6(@Full load) 1.10 (Full Load, @3600 rpm)
.87 (75% Load, @3600 rpm)
66 (50% Load, @3600 rpm)
.39 (25% Load, @3600 rpm)
Taxas:
Produgéo horéria (Faixa média c/ operadores 320 bd ft/hr
experientes/toras de tamanho médio):
*Especificagbes do fabricante
LT15 (Dimensoes)
150198
Operators Side
2238 6x3-17/32
F?“ — - e — i
x =) 7 ) S X)) PR ] & L J 7 < ]
35-1/16 6x 27-5/8
= & 2 ®) | ®1 Tﬁl _ 2
I I 7 g F
L. L
—={ 135/16 2x55 12:3/16 ——=
17-7116
2x 80-1/2
2x 135-1/2
2x 161
2x 216
1-4 15doc052319 Introdugdo



Introducao
LTI15Wide (Dimensoes)

[Model: LT15W Rev. A1.00+ |
Dimensoées: Métrico
Comprimento: 20'-4" 6.19m
Largura: 611" 2.0m
Altura (Chao até mastro): 6'-6 3/8" 1.98m
Altura (Posi¢do max. da cabega): 9'6 3/8" 2.9m
Altura da bancada (Ché&o até bancada): 11" 0.27m
Comprimento da lamina: 176" 4.47m
Pesos: G25
Unidade basica (Liqtiido): 1783 Ibs 809kg
Capacidade de material:
Comprimento max.: 17'-8" 5.38m
Comprimento min.: 36" 0.91m
Diametro da tora: 4200 Ibs 1905kg
Largura méx. abragadeira (do bloco limitador): 29" 0.73m
Largura max. garganta (guia a guia): 36" 0.91m
Largura max. canto (guia externa até bloco limitador): 29" 0.73m
Altura minima corte: 1" 25.4mm
Altura maxima de corte: 35 1/2" 0.9m
Profundidade méxima da garganta: 10 1/2" 0.26m
Motor: D17 G25 E10
Fabricante: Kohler Kohler Lincoln
Combustivel: Diesel Géas Elétrico
Potencia nominal*: 15.4 23.5 10
Peso (lbs)*: 145.4 94
Sistema de arrefecimento*: Agua Ar Ar
78 (At 7m in an open field at

Nivel de ruido (dba)*: 96-103(@3000 rpm)

3600rpm*)

54 (Full Load, @1800 rpm)
43 (75% Load, @1800 rpm)
32 (50% Load, @1800 rpm)
.19 (25% Load, @1800 rpm)

C de Combustivel (galao/hora)*: 1.5-2
onsumo de Combustivel (galao/hora) 140 (Full Load, @3600 rpm)
.87 (75% Load, @3600 rpm)
.66 (50% Load, @3600 rpm)
.39 (25% Load, @3600 rpm)
Taxas:
Produgao horéaria (Faixa média c/ operadores 375 bd ft/hr
experientes/toras de tamanho médio):
*Especificagdes do fabricante
LT15Wide (Dimensoes)
55 f=—25-1/2 55 25-11/2 55
22-112
[ 3-17/32 Operator’s Side
4011716
33-5/8 82-15/16
Jwa—ﬁ/\ek 9.3/ 12-3/16
55 |
80-1/2
135-1/2
161
150231
216

Introdugdo 15doc052319
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Introducao

Identifzcaqdo do cliente e da serraria

Especificagcoes da bateria
Grupo | Tipo No. Nivel de desempenho Peso aproxi- Dimensoées gerais maximas
No. mado
Desempenho Capacidade Ligiido Comprimento Largura Altura
de partida de reserva
26 524/26A 515CC 80 31.0 Ib. 8.5in. 6.75in. 8.0in.
(14.06 kg) (216 mm) (171 mm) (203 mm)

1.4 Identificagdo do cliente e da serraria

Cada serraria LT15 da Wood-Mizer é identificada com um numero de modelo, revisdo e
numero de série (consulte a figura abaixo).

MFG BY/ FABRIQUE PAR: W OOD-M IZER PRODUCTS, INC. 8180 W. 10th St. Indianapolisj
462142400 U.S.A. 317/271-1542 Or 800/553-0182

Model No
LT15 G13

Rev,
09970001 A1.00

S Dry Kiln U.S. Patent Nos. 4.620,373 et 4,490,926. Other patents pending.

Sawmill U.S. Patent Nos. 3,935,780 and 4,559,858; Brevet au Canada 1986 No. 1,211,684 Brevete 1986;

J
ETIQUETA DO NUMERO DE SERIE.

O numero do modelo inclui o modelo de base e a configuragdo do motor. O numero de
série contém o més e o ano e fabricagdo e um numero sequencial. O nimero da revisao
ajuda a identificar o design exato do equipamento. Consulte a figura para obter a

15doc052319 Introdugdo



Introducao
Identificagdo do cliente e da serraria

descricdo do modelo e os numero de série e revisao.

LT15 G13

ID basica da serraria. Motor
Configuragao

Numero de modelo

0997 0001

fabricagao Més/Ano de
fabricacido Sequencia de

Numero de série

Nidmero de revisao A1 = 00

Codigo de revisao Cédigo de revisao
principal secundaria

DESCRICAO DOS NUMEROS DE MODELO, SERIE E REVISAO.

A etiqueta do numero de série encontra-se no local a seguir.

Etiqueta do numerg
. 1 de série

150210-2B

LOCALIZAGAO DA ETIQUETA DO NUMERO DE SERIE.

Introdugédo 15doc052319 1-7



Introducao
Garantia

1.5 Garantia

Serra circular multiplaWood-Mizer® LLC

Garantia limitada de produto

Wood-Mizer

A Wood-Mizer LLC (“Fabricante”), uma corporagéo de Indiana, com sede em 8180 West Tenth Street, India-
napolis, IN 46214-2400, Estados Unidos, garante ao comprador (“Comprador”) que, pelo periodo de tempo
especificamente estabelecido no presente documento e sujeito aos termos, condi¢des e limitagdes aqui esta-
belecidos, o equipamento fabricado pelo Fabricante ficara livre de defeitos de material e mao de obra
atribuiveis ao Fabricante contanto que, durante o periodo de garantia aqui estabelecido, o equipamento for

instalado, operado e mantido de acordo com as instrugdes fornecidas pelo Fabricante.

DURAGAO DA GARANTIA

PRODUTO MODELO CLASSE FORA DOS DATA DE
EUA&CANADA (Eya e CANADA|  VIGENCIA
Serrarias, serra's d.e desdobrar, LT, LX. HR EG Dois anos Um ano
refiladores portateis
Dois anos, excluindo Data de compra
Serrarias portateis com chassi LT28, LT35, LT40, LT50, o chassi, que devera Um ano
P LT70, LX450 ter garantia de cinco
anos
Serrarias, sgrras (.je. desdobrar, | WM, HR, EG, TVS, SVS, Um ano Um ano Data de compra ou
refiladores industriais FS data de instalagao /
treinamento (se
TITAN Industriais WB, TV, HR, EG, EA,MR | Umano Um ano aplicavel), qual ocorrer
primeiro, dentro de 6
. . TWC, IC, TD, LD, GC, CR, meses da data de
Manuseio de material CB, CC Um ano Um ano compra
Equipamento de manutengéo
N BMS, BMT, BMST Um ano Um ano
de laminas
Opcionais e acessorios Varios Um ano’ Umano'’
Moldadores, estufas MP, SD, KD Um ano Um ano
Data de compra
Desmachador de palete PD Um ano Um ano
Rachador de lenha FS Um ano Um ano
Pecas de reposi¢ao Varios 90 days 90 days

A garantia de opcionais sera correspondente a garantia do equipamento principal quando adquirido na mesma fatura.

EXCLUSOES DE 90 DIAS, GARANTIA LIMITADA DE UM ANO OU DOIS ANOS

WO Fabricante nao tera responsabilidade sob as condi¢des desta garantia por nenhum componente sujeito
a desgaste,incluindo, mas néo limitando a: correias, guias de lamina, laminas, escovas de motor elétrico,
interruptores de tambor, filtros, fusiveis, mangueiras, mancais (excluindo mancais de acionamento cilindri-
cos), buchas, condutores de cabos e velas de ignigdo. Todos os componentes sujeitos a desgaste séo forne-

1-8
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Introducao
Garantia

cidos “tal como estdo”, sem nenhuma garantia do Fabricante. Esta garantia limitada ndo cobre nenhum
defeito causado por mau uso, negligéncia, alteragdes, dano por sobrecarga, condigdes anormais, utilizagao
excessiva, acidente ou falta de desempenho de servigos de manutengéo normais.

Diversos componentes utilizados na fabricagdo do equipamento, mas nao fabricados pelo Fabricante, tais
como ganchos de virar toras, centrais elétricas, feixes laser, baterias, pneus e eixos de reboque tém garan-
tias fornecidas pelos fabricantes do equipamento original (copias disponiveis sob solicitagdo). O Fabricante
nao fornece garantia separadamente de tais itens. Componentes ou equipamentos fabricados por terceiros
néo sdo cobertos por esta garantia. O Fabricante, no entanto, prestara a assisténcia necessaria ao Compra-
dor para apresentar queixas contra quaisquer garantias aplicaveis a tais pegas conforme fornecidas por tais
fabricantes do equipamento original. Componentes ou equipamentos fabricados por terceiros ndo sao cober-
tos por esta Garantia.

GARANTIA DE CHASSI LIMITADA A CINCO ANOS

A garantia de chassi limitada a cinco anos descrita acima, NAO se estende a (a) nenhum dano decorrente de
acidente,transporte inadequado, sobrecarga, uso excessivo, mau uso, condi¢des anormais, negligéncia, fun-
cionamento excessivo ou falta de manutengao; (b) ferrugem causada por exposi¢ao a condigbes climaticas
corrosivas; ou (c) o cabecgote da serra, carro, eixo, freios ou qualquer componente hidraulico ou elétrico
anexado ao chassi..

OBRIGAGOES DO FABRICANTE EM RELAGAO A DEFEITOS

No caso do equipamento deixar de funcionar adequadamente devido a mao de obra ou materiais defeituosos
atribuiveis ao Fabricante sob uso e manuteng¢do normais dentro do periodo de garantia estabelecido, a Unica
e exclusiva solugédo para o Comprador e responsabilidade exclusiva do Fabricante devera ser substituir ou
reparar, a critério subjetivo e exclusivo do Fabricante, qualquer pega defeituosa, na sede do Fabricante sem
custo para o Comprador se tal defeito existir. A determinagéo se um produto é defeituoso devera ser feita
pelo Fabricante a critério exclusivo e subjetivo do Fabricante. O Comprador deve notificar o Fabricante antes
de enviar qualquer peca defeituosa para conserto. O Fabricante, a seu exclusivo critério, pode cobrir despe-
sas incorridas no envio da pega defeituosa ao Fabricante para avaliagédo, contanto que o Fabricante ndo seja
responsavel pela mao de obra, tempo de transporte, quilometragem, remocéo, instalagdo ou danos inciden-
tais ou consequentes decorrentes do envio. No entanto, qualquer peca que exceda 63,5 kg deve ser
enviada, pelo Comprador, para a instalagao autorizada mais préxima do Fabricante, & custa do Comprador,
se a devolugéo for solicitada pelo Fabricante. O Fabricante deve ter um prazo razoavel para substituir ou rep-
arar a pecga defeituosa. Se o Fabricante determinar que o produto ndo apresenta defeitos, sob os termos
desta garantia e a exclusivo critério do Fabricante, o Comprador devera ser responsavel por qualquer des-
pesa incorrida pelo Fabricante para devolver o equipamento ao Comprador.

LIMITACOES E ISENCAO DE RESPONSABILIDADES DE OUTRAS GARANTIAS

EXCETO PELAS DISPOSICOES EXPRESSAS DE GARANTIA ESTABELECIDAS ACIMA, O FABRICANTE
SE ISENTA DE RESPONSABILIDADE POR TODAS AS GARANTIAS, EXPLICITAS E/OU IMPLICITAS,
INCLUINDO SEM LIMITAGAO AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIALIZAGCAO, ADEQUACAO A
UMA FINALIDADE ESPECIFICA, NAO VIOLACAO E PROPRIEDADE. Nenhuma representacdo ou outra
afirmacéo de fato por representantes do Fabricante, seja verbal ou por escrito, incluindo fotografias, panfle-
tos, amostras, modelos ou outros materiais de venda, devem constituir uma garantia ou outra base para
qualquer agao legal contra o Fabricante. Nao ha outras representagdes, promessas, acordos, convengdes,
garantias, estipulagdes ou condigdes, explicitas ou implicitas, por parte do Fabricante, exceto conforme
expressamente estabelecido neste documento. O COMPRADOR ORIGINAL E QUALQUER USUARIO
POTENCIAL OU BENEFICIARIO DESTE EQUIPAMENTO NAO DEVE TER O DIREITO DE REAVER COM
O FABRICANTE QUALQUER DANOS OU PERDAS INDIRETOS, ESPECIAIS, PUNITIVOS, EXEM-
PLARES, CONSEQUENTES, ESPECIAIS OU INCIDENTAIS, INCLUINDO MAS NAO LIMITANDO A
DANOS DE PRODUCAO PERDIDA, RECEITA PERDIDA, PRODUTO PERDIDO, LUCROS PERDIDOS,
NEGOCIOS PERDIDOS, PERDA DE USO, PERDA DE FREGUESIA OU INTERRUPCAO DOS NEGOCIOS
POR NENHUMA RAZAO SEJA QUAL FOR INCLUINDO SEM LIMITACAO GARANTIA OU DEFEITO NO
PRODUTO POR NEGLIGENCIA EXCLUSIVA, CONJUNTA E/OU SIMULTANEA, QUEBRA DE CONTRATO,
VIOLAGCAO DE GARANTIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA EM DIREITOS LEGAIS OU CONTRATUAIS
OU OUTRA FALTA LEGAL OU RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE OU COMPRADOR OU SEUS
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FUNCIONARIOS OU AUTORIDADES. O Fabricante néo garante que seu equipamento cumpra ou esteja de
acordo com os requisitos de qualquer cédigo de seguranga especifico ou requisitos governamentais.

ltens defeituosos substituidos sob os termos desta garantia passam a ser de propriedade do Fabricante.

ALTERAGOES DE DESIGN

O Fabricante reserva-se o direito de alterar o design de seus produtos de tempos em tempos sem aviso
prévio e sem a obrigacao de fazer alteragbes correspondentes em ou para seus produtos anteriormente fab-
ricados.

DIREITOS DOS COMPRADORES

A validade e efeito desta garantia limitada, bem como de sua interpretagédo, operagao e efeito, devem ser
determinados exclusivamente pelos principios da lei e igualdade do Estado de Indiana, Estados Unidos. Esta
garantia limitada da ao Comprador direitos legais especificos. O Comprador pode também ter outros direitos,
0s quais podem variar de estado para estado. Alguns estados podem ndo permitir limitagdes como a
duragéo de garantias implicitas ou a exclusao ou limitagéo de danos incidentais ou consequentes, sendo que
algumas das limitacdes e exclusdes detalhadas acima podem nao se aplicar. No caso de uma ou mais das
disposicdes desta garantia ser ou tornar-se invalida, ilegal ou impraticavel em qualquer medida, ndo devem
ser afetadas a validade, a legalidade e a aplicagdo das demais disposi¢cdes desta garantia.

INTERPRETAGCOES

Esta Garantia constitui o acordo de garantia entre o Fabricante e o Comprador e substitui qualquer interpretagéo
ou acordos anteriores pertencentes ao mesmo assunto. Esta garantia pode ser corrigida apenas por escrito,
referindo-se a esta garantia e com assinatura do Fabricante e do Comprador.

© 2018 Wood-Mizer LLC — 8180 West 10th Street, Indianapolis, IN 46214 FORM#1814POR
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Simbolos de seguranca

SECAO 2 SEGURANGCA

21 Simbolos de segurancga

Os simbolos e palavras sinalizadores a seguir chamam a atencao para instrugoes

relativas a sua segurancga pessoal. Observe e siga essas instrucoes.

PERIGO! indica uma situacédo de perigo iminente que, se
A nao evitada, resultara em morte ou ferimentos graves.

ADVERTENCIA! sugere uma situacdo de perigo potencial
que, se nao evitada, pode resultar em morte ou ferimentos
graves.

se nao evitadas, podem resultar em ferimentos pessoais ou

i CUIDADO! refere-se a situagdes de perigo potencial que,
danos ao equipamento, secundarios ou moderados.

n IMPORTANTE! indica informacdes vitais.
NOTA: fornece informacdes uteis.

Nas areas em que um simples decalque nao é suficiente,

III sdo colocadas faixas de adverténcia. Para evitar
ferimentos graves, mantenha-se fora do caminho de
quaisquer equipamentos marcados com faixas de
adverténcia.

2.2 Instrucoes de segurancga

NOTA: Nesta segdo sdo descritas APENAS as instrugbes de segurancga relativas a
ferimentos pessoais. As instrugcdes de cuidado relativas apenas aos danos ao

equipamento aparecem onde aplicavel no manual.
OBSERVE AS INSTRUGOES DE SEGURANCA

IMPORTANTE! Leia todo o Manual do Operador antes de operar a
Aserraria. Observe todas as adverténcias de seguranca
mencionadas no manual e as indicadas na maquina. Mantenha
sempre este manual com a maquina, independentemente de

2-1 15doc052319
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guem seja o dono.

Leia também todos os manuais adicionais do fabricante e observe
todas as instrugdes de seguranga aplicaveis, inclusive indicagbes
de perigos, adverténcias e cuidados.

Apenas as pessoas que leram e entenderam todo o manual do
operador devem usar a serraria. A serraria nao deve ser usada por
criangas ou perto delas.

IMPORTANTE! E  sempre
responsabilidade do proprietario

cumprir todas as leis, regras e .
regulamentacdes federais,
estaduais e locais aplicaveis, rel-
ativas a posse, a operacgao e ao
transporte da serraria
Wood-Mizer. Todos os propri-
etarios de serrarias da
Wood-Mizer devem familiar-
izar-se com as leis aplicaveis e cumpri-las integralmente durante
sua utilizagao.

USE ROUPAS DE SEGURANCA

roupa nao esteja folgada e ndo existam objetos pessoais soltos.

E ADVERTENCIA! Antes de operar a serraria, certifique-se de que a
Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves ou morte.

ADVERTENCIA! Use sempre luvas e
protecdo para os olhos a0 manusear
laminas de serra de fita. A troca de
ld&minas é mais segura quando feita
por apenas uma pessoa!l Mantenha
todas as outras pessoas fora da area
ao enrolar, carregar ou trocar uma
lAmina. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Use sempre protecdo para
olhos, ouvidos, respiracdo e pés ao operar ou
fazer manutencao na serraria.

MANTENHA LIMPAS A SERRARIA E A AREA AO SEU REDOR

A PERIGO! Mantenha limpo e desimpedido o caminho para todos os

Seguranga 15doc052319 2-2



Seguranca
Instrugoes de seguranca

movimentos necessarios ao redor das areas da serraria e de
empilhamento da madeira. Nao fazé-lo causara ferimentos graves.

MANUSEIE COMBUSTIVEIS E LUBRIFICANTES COM SEGURANGA

PERIGO! Devido a natureza inflamavel do combustivel e do dleo,

A nunca fume, solde, esmerilhe ou cause faiscas proximo ao motor
ou aos tanques de armazenamento, especialmente durante o
abastecimento de combustivel.

PERIGO! Nunca deixe o combustivel derramar em um motor
quente durante operacdes de abastecimento de combustivel ou de
outro tipo. A temperatura elevada do motor pode causar incéndio
ou exploséo.

longe do po-de-serra e de outros materiais
inflamaveis. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Armazene a gasolina

ADVERTENCIA! Use APENAS &gua com
os acessorios de lubrificagdo a agua. Nunca
use combustiveis ou liquidos inflamaveis.
Se esses tipos de liquidos forem
necessarios para a limpeza da lamina, remova-a e limpe-a com
um pano de limpeza. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves
ou morte.

DESCARTE OS SUBPRODUTOS DA SERRAGEM ADEQUADAMENTE

subprodutos da serragem, inclusive o poé-de-serra e outros
detritos, refrigerante, 6leo, combustivel, filtros de dleo e filtros de
combustivel.

u IMPORTANTE! Sempre descarte adequadamente todos os

CUIDADO AO TRABALHAR COM BATERIAS

PERIGO! Baterias expelem gases explosivos. Mantenha sempre
A afastados faiscas, chamas, cigarros acesos ou outras fontes de
ignicdo. Use sempre oculos de seguranga e um protetor facial
quando trabalhar perto de baterias. Nao fazé-lo causara

ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Colunas, terminais e acessorios relacionados da
bateria contém chumbo e compostos de chumbo, produtos

*Battery Council International, copyright 1987

2-3 15doc052319 Seguranga



Seguranca
Instrugoes de seguranga

quimicos considerados pelo Estado da Califérnia como
causadores de cancer e danos a gestacdo. Lave as maos apés
manusea-los.

ADVERTENCIA! Carregue a bateria em uma area com boa
ventilagcdo. Nao tente carregar uma bateria congelada.

Tome muito cuidado para ndo derramar ou espirrar solucao
eletrolitica (acido sulfurico diluido), pois ela pode destruir roupas e
queimar a pele. Se a solugao eletrolitica for derramada ou espirrar
na roupa ou na pele, ela deve ser imediatamente neutralizada e,
em seguida, lavada com agua limpa. Como neutralizador, pode ser
usada uma solucdo de bicarbonato de sédio, ou amoniaco
domeéstico e agua.

O contato da solugao eletrolitica com os olhos é extremamente
perigoso. Se isto acontecer, mantenha os olhos abertos e lave-os
com agua limpa e fria por cerca de quinze minutos. Um médico
devera ser chamado imediatamente quando o acidente ocorrer e,
se possivel, cuidados médicos devem ser prestados no local.
Caso nao seja possivel a presenca imediata do médico no local do
acidente, siga suas instrugdes em relagcdo as acgdes a serem
tomadas. Nao coloque colirios ou outra medicagcédo, a menos que
instruido a fazé-lo pelo médico. Nao deixe a bateria ou o acido ao
alcance de criangas. Se o acido (solugao eletrolitica) for ingerido,
beba grandes quantidades de agua ou leite. Em seguida, tome
leite de magnésia, um ovo batido ou 6leo vegetal. Chame o
médico imediatamente.

Se a solugao eletrolitica for derramada ou espirrar em qualquer
superficie da maquina, ela deve ser neutralizada e lavada com
agua limpa.

CUIDADO! Nao sobrecarregue a bateria. A sobrecarga pode
ﬁ reduzir a vida util de servico da bateria.

CUIDADO! Confirme se a bateria esta totalmente carregada antes
de transportar a serraria. Caso ndo esteja, a vibragdo excessiva
pode reduzir sua vida util de servigo.

CUIDADOS PARA A INSTALAGAO DA SERRARIA

ADVERTENCIA! Nao instale a serraria em um terreno com

A inclinagdo maior que 10 graus. Se for necessaria a instalagdo em
terreno inclinado, coloque blocos sob um lado da serraria ou cave
areas para os pes do estabilizador, para manter o nivelamento da
serraria. A instalacao da serraria em terreno inclinado pode fazé-la
tombar, provocando ferimentos pessoais graves.

ADVERTENCIA! A serraria pesa 1100 Ib. O centro de gravidade
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do carro esta fora do centro, em direcao ao lado do operador.
Quanto mais alto o cabegote da serra estiver da armagéo da ban-
cada, mais facilmente a serraria pode ser inclinada na direcédo do
lado do operador. Pelo menos trés pessoas (recomendam-se qua-
tro) sdo necessarias para carregar e descarregar a serraria com
seguranga de uma caminhonete do tipo pickup.

ADVERTENCIA! Mantenha todas as pessoas fora do caminho do
cabecote da serra enquanto carrega e descarrega a serraria. Nao
fazé-lo pode causar ferimentos graves ou morte.

ADVERTENCIA! Como a serraria pode facilmente virar e tombar
quando for erguida, ndo erga a serraria utilizando cordas, cabos,
correntes, etc. Fazé-lo pode causar danos a maquina, ferimentos
graves ou morte.

INSPECIONE A SERRARIA ANTES DA OPERAGAO

PERIGO! Verifique se todos os protetores e tampas estéo fixos no
A lugar antes de operar ou transportar a serraria. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

Confirme se as tampas do
alojamento da lamina e da polia

estdo firmes e na posicao ’
correta. Use o pino fixador e o

cabo de segurancga para prender
as tampas do alojamento da
l&mina.

instalado adequadamente. O cabecgote da serra pode se inclinar e
cair da serraria ocasionando possivel ferimento ou danos a
maquina.

: ADVERTENCIA! N&o opere a serraria sem o suporte de fixacéo

MANTENHA AS PESSOAS AFASTADAS

PERIGO! Mantenha todas as pessoas fora do caminho do

A equipamento e das toras em movimento quando estiver operando
a serraria ou carregando e girando as toras. Nao fazé-lo causara
ferimentos graves.

PERIGO! Sempre confirme se a lamina esta desengatada e todas
as pessoas estao fora do caminho da lamina antes de iniciar o
motor. Ndo fazé-lo causara ferimentos graves.
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MANTENHA AS MAOS AFASTADAS

A

PERIGO! Sempre antes de trocar a lamina, desengate-a e
desligue o motor da serraria. Nao fazé-lo causara ferimentos
graves.

PERIGO! Os componentes do motor podem ficar muito quentes
durante o funcionamento. Evite o contato com as partes de um
motor quente. Os componentes de escape do motor ficam
especialmente quentes durante e depois do funcionamento. O
contato com os componentes quentes do motor pode causar
queimaduras graves. Portanto, nunca toque ou faga manutencao
em um motor quente. Deixe o motor esfriar o suficiente antes de
comecar qualquer tarefa de manutencéo.

PERIGO! Mantenha sempre as maos afastadas da ladmina da
serra de fita em movimento. N&o fazé-lo causara ferimentos
graves.

PERIGO! Esteja sempre atento e tome
as medidas de protecdo adequadas em
relagdo a eixos, polias, ventiladores
rotativos, etc. Mantenha-se sempre a
uma distdncia segura das pecgas
rotativas e garanta que roupas folgadas
ou cabelo comprido ndo enganchem
nas pecas rotativas causando possiveis
ferimentos.

ADVERTENCIA! N&o gire as rodas da lamina com a mao. Isto
pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Desengate o mecanismo de embreagem/freio
sempre que a serraria nao estiver cortando. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Por nenhum motivo ajuste a correia de aciona-
mento do motor com o motor ligado. Fazé-lo pode causar ferimen-
tos graves.

ADVERTENCIA! Mantenha sempre desobstruida a saida de
po-de-serra. Mantenha maos, pés e quaisquer outros objetos
afastados da calha de escoamento de p6-de-serra ao operar a ser-
raria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves.

CUIDADOS NA OPERAGAO DE MOTOR A GAS OU DIESEL

2
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PERIGO! Opere o motor ou a maquina apenas em areas

A com boa ventilagdo. Os gases de escape do motor podem
causar nauseas, delirios e potencialmente a morte, caso a
ventilagcdo ndo seja adequada.

PERIGO! Nunca opere um motor com vazamento de
combustivel ou 6leo. O vazamento de combustivel ou dleo
pode potencialmente entrar em contato com superficies
quentes e provocar chamas.

ADVERTENCIA! N3o use o motor sem o detentor de
faiscas ou o silenciador adequado e funcionando. As
faiscas que saem do escape do motor podem incendiar os
materiais a sua volta, causando ferimentos graves ou a
morte.

USE O PROCEDIMENTO ADEQUADO AO REALIZAR VERIFICAGOES E
MANUTENGAO DE SEGURANGA ELETRICA

PERIGO! Certifique-se de que todo o trabalho de instalagao,
servico e/ou manutengao elétrica seja executado por um eletricista
qualificado e esteja de acordo com o codigos elétricos aplicaveis.

PERIGO! Voltagem perigosa dentro da caixa de
disjuntores da serraria, na caixa de partida e no
motor, pode causar choque, queimaduras ou a
morte. Desconecte e bloqueie a fonte de alimen-
tacdo antes da manutencado! Mantenha todas as
tampas dos componentes elétricos fechadas e

firmemente fixadas durante a operacdo da ser-
raria.

ADVERTENCIA! Considere todos os circuitos elétricos
A energizados e perigosos.

ADVERTENCIA! Desconecte o cabo do terminal negativo da
bateria antes de executar qualquer servico no sistema elétrico de
12V. Nao fazé-lo pode causar ferimentos e/ou danos ao sistema
elétrico.

ADVERTENCIA! Nunca pressuponha, ou leve em consideracéo a
palavra de outra pessoa, que a alimentacdo estd desligada,
verifique e desligue.

ADVERTENCIA! N&o use anéis, relégios ou outros objetos ao
trabalhar perto de um circuito elétrico aberto.
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ADVERTENCIA! Antes de executar um

servigo perto de partes em movimento, »
como laminas, polias, motores, correias e (G}:‘
correntes, coloque a chave interruptora

na posicdo OFF (DESLIGADA) (#0) e

retire a chave. Se a chave estiver ligada e

as partes méveis ativadas, podem ocor- QQ/

rer ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Remova a lamina antes de executar qualquer
servico no motor ou na serraria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves.

PERIGO! Procedimentos de bloqueio devem ser usados
durante:

Troca ou ajuste das laminas

Operacgobes de desobstrucao

Limpeza

Reparo mecénico

Manutencao elétrica

Retirada de ferramentas/pegas da area de trabalho

Atividades em que as protegdes ou a protegcdo do painel elétrico
estejam abertas ou tenham sido removidas

Riscos de manutengao incluem:

Contato com a lamina

Pontos de compressao

Ricochetes

Projéteis (laminas arremessadas/cavacos de madeira)
Elétricos

Nao fazer o bloqueio pode resultar em:

Corte

Esmagamento

Cegueira

Perfuracao

Ferimentos graves e morte
Amputacao

Queimadura

Choque

Eletrocucéao

Para controlar os perigos da manutencgao:

2
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Os procedimentos de bloqueio devem ser seguidos (consulte o
Padrdo ANSI Z244.1-1982 e o regulamento da OSHA 1910.147).
Nunca confie no controle de parada da maquina para seguranca
da manutengdo (paradas de emergéncia, botbes liga/desliga,
travas internas).

Ndo toque em laminas ou sistemas de alimentagdo em
movimento. Aguarde até que as partes deslizantes parem
completamente.

A fonte de alimentacao elétrica e a alimentacdo de ar devem estar
bloqueadas.

Nos casos em que os procedimentos de bloqueio ndo puderem ser
usados (diagndstico de problemas elétricos ou diagndstico
dindmico de problemas mecanicos), técnicas alternativas de
protecao eficazes devem ser empregadas, as quais podem exigir
habilidades e planejamento especiais.

Siga sempre as praticas de operagéo segura no local de trabalho.

PROCEDIMENTO DE BLOQUEIO DA SERRARIA

Os procedimentos de bloqueio devem ser seguidos (consulte o Padrdao ANSI
2244 1-1982 e o regulamento da OSHA 1910.147).

Finalidade:

Este procedimento estabelece os requisitos minimos para o bloqueio de fontes de
energia que possam causar ferimentos.

Responsabilidade:

A responsabilidade de garantir que este procedimento esteja sendo seguido € de todos
os trabalhadores. Todos devem ser instruidos sobre a importancia do procedimento de
bloqueio. E sua responsabilidade garantir a operagao segura da maquina.

Preparacao para o bloqueio:
A serraria deve ser bloqueada elétrica e pneumaticamente (bloquear valvula de ar).
Sequencia do procedimento de bloqueio:

1. Notifique todas as pessoas da necessidade de um bloqueio e o0 motivo para tal.

2. Se a serraria estiver funcionando, desligue-a, seguindo o procedimento normal de
interrupcao.

3. Atue a chave e a valvula, de modo que as fontes de energia sejam desconectadas ou
isoladas da serraria. A energia armazenada nas laminas em movimento, no sistema de
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alimentacao e na presséo de ar, deve ser dissipada.
4. Bloqueie os dispositivos de isolamento de energia com as travas individuais designadas.

5. Apods garantir que ninguém esteja exposto e que as fontes de energia estejam
desconectadas, use o botao interruptor ou outros controles normais de operagao para
garantir que a serraria ndo entrara em funcionamento. Cuidado: Retorne os controles de
funcionamento a posicao neutra apds o teste.

6. A serraria esta bloqueada.
Retorno do equipamento ao servigo

1. Quando o trabalho estiver concluido e a serraria estiver pronta para os testes ou o
servico normal, confirme se ninguém esta exposto na area da serraria.

2. Quando a serraria estiver desimpedida, remova todas as travas. Os dispositivos de
isolamento de energia podem ser usados para restaurar a energia da serraria.

Procedimento envolvendo mais de uma pessoa

Nas etapas anteriores, caso mais de uma pessoa seja necessaria para bloquear a
serraria, cada uma deve colocar sua propria trava nos dispositivos de isolamento de
energia.

Regras para a utilizagao do procedimento de bloqueio

A serraria deve ser bloqueada para protegao contra a operacéo acidental ou inadvertida,
quando tal operagao puder causar ferimentos ao pessoal. Nao tente operar qualquer
chave ou valvula que esteja com uma trava.

Responsabilidade do proprietario

Os procedimentos relacionados neste manual podem nao incluir todos os procedimentos
de seguranca NASI, OSHA ou os exigidos localmente. E responsabilidade do
proprietario/operador e ndo da Wood-Mizer Products garantir que todos os operadores
sejam treinados de forma adequada e conhegam todos os protocolos de seguranca.
Proprietario e operadores sdo responsaveis por seguir todos os procedimentos de
seguranga quando da operacao e manutenc¢ao da serraria.

MANTENHA AS ETIQUETAS DE SEGURANGA EM BOAS CONDIGOES
seguranga estdo limpos e legiveis. Substitua todos os decalques

de seguranca danificados para evitar ferimentos pessoais ou
danos ao equipamento. Contate o distribuidor local ou ligue para o

n IMPORTANTE! Confirme sempre se todos os decalques de
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Representante do Atendimento ao Cliente para solicitar mais
decalques.

IMPORTANTE! Quando substituir um componente que possui um
decalque de seguranga, garanta que um decalque também esteja
afixado no novo componente.

CUIDADO AO TRABALHAR COM TORAS PESADAS

ADVERTENCIA! Antes de serrar, confirme sempre se a tora esta
firmemente fixada. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves ou
morte.

SEGURANCA DO SISTEMA VERTICAL (SUBIDA/DESCIDA)

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecote da serra tenha
uma corrente de 5/16" com uma capacidade de carga de trabalho
de, pelo menos, 1900 Ib antes de ajustar a corrente de
subida/descida. A serra pode cair, causando ferimentos grave e
morte.

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecote da serra tenha
uma corrente de 5/16" com uma capacidade de carga de trabalho
de, pelo menos, 1900 Ib antes de ajustar os coxins do mastro. A
serra pode cair, causando ferimentos grave e morte.

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecote da serra
tenha uma corrente de 5/16" com uma capacidade de
carga de trabalho de, pelo menos, 1900 Ib antes de fazer
um servico no conjunto auxiliar de subida/descida. O
cabecote de corte pode cair, causando ferimentos graves
ou morte.

subida/descida antes de executar qualquer servigo no con-
junto. Caso isto ndo seja feito, o conjunto pode arrebentar,
causando ferimentos ou danos ao equipamento.

u ADVERTENCIA! Alivie a pressdo do conjunto auxiliar de

ADVERTENCIA! Os cilindros da mola a gas sdo pressur-
izados. A desmontagem do cilindro pode causar ferimentos
ou danos ao cilindro.

SEGURANCA DO REBOQUE GERAL

PERIGO! Certifique-se de que seu engate tenha o gancho ade-
quado de corrente de seguranca. Nao use parafusos com olhal
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Seguranca
Instrugoes de seguranga

como gancho de corrente de seguranga. Correntes de segurancga
devem ser enganchadas ao para-choque do veiculo de maneira
qgue cada corrente puxe o reboque igualmente caso o engate se
desengate. Nao fazé-lo pode causar sérios danos a maquina e/ou
graves ferimentos.

PERIGO! Certifique-se de que o engate e as correntes de segu-
ranca estejam firmes antes de transportar a serraria. Nao fazé-lo
pode causar sérios danos a maquina e/ou graves ferimentos.

PERIGO! Antes de transportar a serraria, certifique-se de que
todas as conexdes tenham sido feitas e estejam funcionando ade-
quadamente. Nao fazé-lo pode causar sérios danos a maquina
e/ou graves ferimentos.

ADVERTENCIA! A opgdo de reboque foi projetada com o
proposito expresso de transportar a serraria com a qual ele é for-
necido. Nao modifique nem adicione nada que afete o peso e/ou a
estabilidade da unidade de transporte. Modificagdes e adigcbes
podem resultar em danos ao equipamento e/ou ferimentos graves
ou morte.

ADVERTENCIA! Sempre verifique se os pneus do reboque estdo
calibrados adequadamente antes de transportar a serraria. Nao
fazé-lo pode provocar falhas nos pneus, resultando em danos ao
equipamento e/ou ferimentos graves ou morte.
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SECAO3 MONTAGEM DA SERRARIA

iniciar a montagem da serraria, retire os suportes de transporte que prendem a serraria
ao palete. Além disso, retire o suporte de transporte e o parafuso de transporte que pren-
dem o cabecote da serra ao mastro.

n IMPORTANTE! A serraria é transportada afixada adequadamente ao palete. Antes de

Consulte a figura 3-1.

Retire o parafuso
de transporte

W

Retire o parafuso de transporte «Q

S |

150209-3

\

FIGURA 3-1.

See Section SECAQ 7 para obter instrugbes completas de alinhamento. See Section
SECAQ 3 para obter instrugdes de montagem da serraria.
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Montagem da serraria
Montagem do pé

3.1 Montagem do pé

NOTA: Se estiver montando a serraria em um reboque
LT15TRG (LT15G0O), pule esta etapa. Consulte o0 manual
de opcgao de reboque para obter instrugcdes de montagem e
volte para a proxima secao quando a instrugao for para ter-
minar a montagem da serraria.

Consulte a figura 3-2. Monte quatro pés para cada secao da bancada. Monte cada pé
com uma porca quadrada e uma porca sextavada no suporte do pé (necessaria chave de
porca 1 5/16").

®/ Porca quadrada

>
@\ Porca sextavada

Pé (4 por secao de bancada) /@

150228-1

FIGURA 3-2
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3.2

Montagem da serraria
Montagem da se¢do da bancada

Montagem da se¢ao da bancada

NOTE: Disassemble any shipping straps from the bed sections before beginning.

Coloque as secbes da bancada extremidade com extremidade, de modo que a parte do
trilho de cada secao fique do mesmo lado. Deslize as se¢des até que figuem juntas e
fixe-as com quatro parafusos de cabeca sextavada de 1/2-13 x 4 1/2" e contraporcas de
nylon.

Consulte a figura 3-3.

Alinhar superficies dos tubos
da bancada superiores

L

Contraporca

de nylon %2-13 (4) \@

Parafuso de cabeca
sextavada 2-13x5" (4)

150070-1C

FIGURA 3-3

Confirme se as placas do mancal do lado inativo estdo alinhadas. Pode ser necessario
deslocar uma secdo da bancada para cima ou para baixo até que as placas fiquem
alinhadas, depois aperte os parafusos.

Insira os pinos da tala de juncdo nos orificios no trilho e fixe com os dois parafusos de
cabeca sextavada de 3/8-16 x 1".

15doc052319 Montagem da serraria



Montagem da abragadeira

Montagem da serraria D

Consulte a figura 3-4.

Fixe os parafusos nos
orificios das extremidades
para remover tala de jungéo

Tala de jungéo

Parafuso, cabeca
sextavada 3/8-16x1" (2)

o

150070B

FIG. 3-4

DICA: Os orificios roscados na extremidade da tala de jun¢ao sao fornecidos para aju-
dar a remové-la se for necessario desmontar a serraria. Remova os dois parafusos da
tala de jungao dos orificios do meio e fixe-os nos orificios da extremidade. Gire igual-
mente os parafusos no sentido horario para empurrar os pinos da tala de jungao para
fora dos orificios do trilho.

3.3 Montagem da abragadeira

Consulte a figura 3-5. Monte uma abracgadeira de tora em uma placa da bancada.

Arruela plana Parafuso
Espacador

Contraporca

Arruela
plana

150204-2D

FIGURA 3-5
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Montagem da serraria
Ajuste do pé da armacdo

3.4 Ajuste do pé da armacgao

Consulte a figura 3-6. Use uma chave de porca de 1 1/4" para girar a porca sextavada e
ajustar cada pé, de modo que a parte superior do pé fique 25 mm (1") abaixo do tubo da
bancada.

S TS

25 mm
t

=</

Gire a porca sextavada
NS para ajustar o pé
< h para cima ou para baixo

150228-2

FIGURA 3-6
3.5 Montagem do carro da serra

O carro da serra é equipado com dois pinos de travamento na parte inferior do mastro,
perto dos roletes do trilho. Esses pinos podem ser ajustados em trés posicdes diferentes:

1. Posicao de operagao. Esta posicdo permite que os pinos prendam na parte inferior do
trilho, evitando que o cabecote da serra se incline e desengate da armacéo da bancada.
NOTA: Os pinos foram projetados de modo que se forem deixados inadvertidamente na
posicao de montagem, irdo para a posi¢cao de operagcado quando o carro se mover.

2. Posicao de deslocamento. Para prender o cabegote da serra a armagcao da bancada
durante o deslocamento, gire o pino na extremidade da serraria para que se afaste do
suporte do pino. Confirme se o pino encaixa no orificio do tubo da armagao da bancada.
O outro pino deve permanecer na posi¢cdo de operagao para evitar a inclinacido do
cabecote da serra.

Consulte a figura 3-7.
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Montagem da serraria D

Montagem do carro da serra

150210-18B

Operacao
@

:O:‘:' 2 Deslocamento

[
(]

DETALHE

Puxe, gire e solte
0 pino na posigao
adequada

(ver detalhe)

FIGURA 3-7

1. Antes de comecar a montagem do carro da serra, confirme se os dois pinos de trava-
mento estdo na posi¢cdo de montagem/desmontagem (pinos de travamento assentados
nos entalhes superiores dos suportes de apoio do pino). Para reposicionar o pino, puxe-o
para fora, gire-o conforme necessario e solte-o na posi¢ao adequada.

2. Coloque o carro da serra na extremidade do conjunto da armagao da bancada. Deslize
cuidadosamente os roletes do carro do cabecgote da serra sobre o trilho da armagéo da
bancada. Mantenha o carro em angulo reto com a bancada, para evitar que os roletes do
trilho figuem presos.

Consulte a figura 3-8.

3. Coloque os dois pinos de travamento do carro na posi¢do de operagao para prender o
carro sobre o conjunto da armacéo da bancada.

4. Localize a tampa do trilho do meio e sature o limpador de feltro com fluido de
transmissdo Dexron lll, 6leo de motor 10W30 ou 6leo de turbina 3 em 1. Remova os
parafusos de cabecga sextavada e as arruelas planas localizadas na parte interna de
cada tampa do alojamento do rolete do trilho. Coloque a tampa do trilho do meio entre os
dois alojamentos dos roletes do trilho, para que a abertura na tampa fique posicionada
sobre as polias de alimentacido a corda. Recoloque os dois parafusos de cabecga
sextavada e as arruelas planas.

5. Instale um raspador ranhurado de trilho em cada alojamento dos roletes do trilho com
uma arruela plana de 3/8" e um parafuso de cabecga sextavada de 3/8-16 x 3/4".
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Montagem da serraria
Montagem do carro da serra

Raspador ranhura
Cobertura do do de trilho (2)

trilho central
\\T’
0
N

Arruela plana 3/8" (4)

Parafuso de
cabeca sextava
3/8-16x3/4" (4) .

pLN

Contraporca
de nylon 3/8-16

~0®
Arruela plana 3/8" (6)
Cabeca sextavada (0 Arruela de pressao 3/8" (2)

3/8-16 x 4 1/2“\\“’ 0 1 |

(7]
G/ / <l QD% Cabeca sextavada
00

3/8-16x3/4" (2)
Raspador de trilho (2) Suporte de fixagéo I

Suporte de raspador (2)

0% %
® %0 g

/ Rev. A1.00 - E7.03

150210-27B
FIGURA 3-8
Cobertura do Raspad_or ranhura
trilho central do de trilho
\&"
Arruela plana 3/8" 1
Parafuso de Raspador ranhura
cabeca sextava do de trilho

3/8-16x3/4" .
w Cobertura do
% trilho central D o

=

rﬁl : Parafuso de
cabecga sextava
3/8-16x3/4"

150228-3 Arruela plana 3/8"

o~

FIGURA 3-8 LT15 WIDE HEAD SOLAMENTE

6. Monte o suporte de fixagao no lado inativo perpendicular com dois parafusos de cabecga
sextavada de 3/8-16 x 3/4" e arruelas de presséo.
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Montagem da corda de alimentagdo

Montagem da serraria D

ADVERTENCIA! N&o opere a serraria sem o suporte de

A fixagdo instalado adequadamente. O cabecote da serra
pode se inclinar e cair da serraria ocasionando possivel

ferimento ou danos a maquina.

7. Localize os raspadores do trilho e sature os limpadores de feltro com fluido de trans-
misséo Dexron lll, 6leo de motor 10W30 ou éleo de turbina 3 em 1. Monte os dois raspa-
dores do trilho no lado inativo perpendicular com um parafuso de cabecga sextavada,
duas arruelas planas e uma contraporca de nylon.

3.6 Montagem da corda de alimentagao

1. Instale um suporte de montagem para a corda de alimentacdo em cada extremidade do
conjunto da bancada usando um parafuso de cabeca sextavada de 1/2-13 x 2 1/4", duas
arruelas planas e uma contraporca de nylon. Garanta a utilizacdo dos suportes, de modo
que figuem inclinados na direcdo da extremidade das armagdes, como mostrado.

Consulte a figura 3-9.

Arruela
plana %2”

Contraporca )
de nylon Suporte de montagem
%-13 para a corda Arruela plana %"
de alimentagao
Suporte de
montagem

para a corda
de alimentagao Espacador

Parafuso de cabega
sextava 1/2-13 x 2 V4"

Parafuso de cabeca

150210-33 sextava 1/2-13 x 2 V4" Contraporca

de nylon %2-13

FIGURA 3-9

2. Dé um n6 em uma extremidade da corda de alimentacdo. Passe a extremidade da corda
com o no pela placa de fixagao frontal da corda. Encaminhe a corda entre o carro do
cabecgote da serra e o tubo da armagéo da bancada.
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Montagem da serraria
Montagem da corda de alimentacdo

Consulte a figura 3-10.

150210-28B

VA4

FIGURA 3-10

3. Enrole a corda no sentido anti-horario na polia de alimentacéo inferior e leve-a até o cabo
da manivela de alimentacéo.

Consulte a figura 3-11. Enrole a corda de alimentagédo na ranhura externa da polia infe-
rior.

FIGURA 3-11

4. Enrole a corda no sentido anti-horario no carretel da manivela de alimentacdo e
encaminhe-a de volta até a polia de alimentagao inferior.

Consulte a figura 3-12. Enrole a corda de alimentagédo duas vezes no carretel da
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Montagem da corda de alimentagdo

Montagem da serraria D

manivela.

Polia de alimentagéo
© allr —
inferior

Manivela de alimentagéo

150125-18B

FIGURA 3-12

5. Passe a corda ao redor da ranhura externa da polia de alimentagao inferior, no sentido
anti-horario.

Consulte a figura 3-13. Passe a corda de alimentagdo ao redor da ranhura interna da
polia de alimentacgéao inferior.

FIGURA 3-13

6. Encaminhe a corda até o suporte de montagem traseiro. D& um nd na extremidade da
corda e a insira no suporte de montagem. Posicione o n6 na corda, de modo que quando
instalada no suporte traseiro ela fique bem esticada.
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Montagem da serraria
Montagem da corda de alimentacdo

Consulte a figura 3-14.

N
e
\V
2
- 6L
150210-31B e

FIGURA 3-14
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Montagem da bateria

Montagem da serraria D

3.7 Montagem da bateria

1. Instale o conjunto da caixa da bateria no cabegote da serra. Posicione o suporte da caixa
da bateria ao lado do cabegote da serra. Fixe o conjunto da caixa da bateria com trés
parafusos de cabecga sextavada de 3/8-16 x 1.

Consulte a figura 3-15.

Chicote do motor

Conjunto
da caixa
da bateria

150210-11

FIGURA 3-15

2. Localize o chicote de fios conectado ao motor de arranque. Passe o chicote entre o
motor e o cabecote da serra, na direcdo da caixa da bateria.

3. Abra a tampa da caixa da bateria e remova as porcas borboleta dos pinos do grampo do
terminal. Deslize o terminal de fio vermelho sobre o pino do grampo do terminal positivo
(+). Recoloque a porca borboleta e aperte com firmeza. Deslize o terminal de fio preto
sobre o pino do grampo do terminal negativo (-). Recoloque a porca borboleta e aperte
com firmeza. Posicione o chicote, de modo que fique localizado embaixo do recesso na
tampa da caixa da bateria. Recoloque a tampa da caixa da bateria.
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Montagem da serraria
Montagem de alavanca de impulso e defletor de po de serra

3.8 Montagem de alavanca de impulso e defletor de p6 de serra

IMPORTANTE! Antes de operar a serraria, desmonte o defletor de p6 de serra e a ala-
A vanca de impulso da posigao de transporte e reinstale-os para a operacéo.

Consulte a figura 3-16.

Desmonte o defletor de

. 150209-2
po de serra e a alavanca
de impulso da posigao
de transporte e reinstale-os para a operagéo.
FIGURA 3-16
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3.9

Instalagdo do tanque de combustivel

Montagem da serraria D

Instalagao do tanque de combustivel

Instale o conjunto do tanque de combustivel fornecida ao mastro cabeca da serra utili-
zando os fixadores fornecidos.

Consulte a figura 3-17.

Arruela
plana 3/8” (2)

Parafuso de cabecga

Contraporca | NI e sextava 3/8-16 x 3” (2)
de nylon )
3/8-16 (2) Montagem do tanque
de combustivel
150210-34

FIG. 3-17

2. Ligue as linhas de combustivel existentes do motor para as conexdes do tanque de com-

bustivel e garantir de forma adequada.

Consulte a figura 3-18.

150210-35

FIG. 3-18
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Instalacao da serraria
Instalacdo da serraria

SEGCAO 4 INSTALAGAO DA SERRARIA

4.1

A

1.

Instalagao da serraria

NOTA: O procedimento de instalagido a seguir deve ser executado sempre que a serraria
for movimentada ou remontada. Se ocorrerem problemas de serragem e suspeitar-se de
desalinhamento, Consulte a segcao 7 para obter instrugcbes completas para o alinham-
ento. Consulte a segcao 3 para obter instru¢des de montagem da serraria.

IMPORTANTE! Antes de operar a serraria, desmonte o defletor de p6 de serra e a ala-
vanca de impulso da posi¢ao de transporte e reinstale-os para a operacao.

Consulte a figura 4-1.

Desmonte o defletor de

. 150209-2
po de serra e a alavanca
de impulso da posigao
de transporte e reinstale-os para a operagao.
FIGURA 4-1.

Ajuste os pés da armacao, de modo que a serraria fique nivelada. Se o terreno for macio,
use calgos sob os pés, caso necessario.

Estenda uma corda do trilho dianteiro até o trilho traseiro da bancada, perto do lado da
armacao correspondente ao operador. Coloque espagadores idénticos entre a corda e os
trilhos dianteiro e traseiro da bancada. Meca a distancia entre a corda e os outros trilhos
da bancada. Ajuste os pés da armacao até que os trilhos da bancada fiquem a mesma
distancia da corda.
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Instalacao da serraria
Instalacdo da serraria

Consulte a figura 4-2.

Mesma altura

Meca a distancia
~— entre a corda e os

150210-16B

Corda estendida sobre
os trilhos da bancada

] $\

FIGURA 4-2.

p o

Repita o ajuste do trilho da bancada com a corda do outro lado da armacgao da serraria.

Instale uma lamina (Consulte a secao 3.3 até a Consulte a secao 3.4) e mova o carro da
serra até que a lamina fique posicionada sobre o trilho dianteiro da bancada.

Meca a distancia do trilho da bancada até a parte inferior da lIamina, perto da parte
interna da guia da lamina.

Meca a distancia do trilho da bancada até a parte inferior da l1amina, perto da parte
externa da guia da lamina.

Quando a lamina estiver paralela a bancada, a parte interna e externa do cabecgote da
serra estardo a mesma distancia do trilho da bancada.

Consulte a figura 4-3. Gire a porca de ajuste da inclinagdo do cabecgote da serra no
sentido horario para levantar a parte externa do cabecote. Gire a porca no sentido
anti-horario para abaixar a parte externa do cabecote da serra. Quando o cabecote da
serra estiver paralelo ao trilho da bancada, verifique o espaco entre o mancal do mastro
superior e o trilho do mastro. Se necessario, ajuste para que o espaco seja de 0,8 -
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Instalacdo da serraria

1,6mm (1/32" - 1/16").

Solte a porca do mancal
e deixe um espaco do
mastro de 0,8 - 1,6mm

‘i iﬁ (1/32”a 1/16”)

B

150125-10

Gire a porca de ajuste de inclinagdo no sentido
horario para levantar a parte externa

do cabecote da serra; e no sentido anti-horario
para baixar a parte externa do cabegote da serra

FIGURA 4-3.

Antes da operagdo da serraria, confirme se os dois pinos de travamento estdo na
posicao de trabalho (pinos de travamento assentados nos entalhes inferiores dos

suportes de apoio do pino). Para reposicionar o pino, puxe-o para fora, gire-o conforme
necessario e solte-o na posi¢cao adequada.

Consulte a figura 4-4.

4-3
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Instalacao da serraria
Substituicdo da lamina

150210-18B

Operagao

Puxe, gire e solte
O pino na posigao
adequada

(ver detalhe)

DETALHE

FIGURA 4-4.

4.2 Substituicdo da lamina

PERIGO! Sempre antes de trocar a lamina, desengate-a e
desligue o motor da serraria. Nao fazé-lo causara
ferimentos graves.

olhos ao manusear laminas de serra de fita. A troca de
laminas é mais segura quando feita por apenas uma
pessoal Mantenha todas as outras pessoas fora da area ao
enrolar, carregar ou trocar uma lamina. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

Q ADVERTENCIA! Use sempre luvas e protecdo para os

Ajuste o braco da guia da lamina para que fique totalmente aberto.

Abra as duas tampas do alojamento da lamina que cobrem as rodas da lamina. Gire a
alavanca de tensao da lamina para aliviar a tensdo da lamina até que a roda seja recol-
hida e a lamina fique solta no alojamento. Levante a lamina e tire-a do alojamento.

Quando instalar a lamina, confirme se os dentes estdo apontando para a diregéo correta.
Eles devem apontar para o lado do operador da serraria, quando se olha para a lamina
por baixo das guias. Instale a [amina, de modo que descanse sobre as rodas.

Coloque as serras de 1 1/4" sobre as rodas, de modo que a garganta ultrapasse em 1/8"
(3,0 mm) a borda da roda.

Feche as tampas do alojamento da lamina.

Em seguida, gire a alavanca de tensao até que a lamina esteja corretamente tensionada.
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Instalacao da serraria
Tensionamento da lamina

4.3 Tensionamento da lamina

O tensionador da lamina € ajustado na fabrica para que a tensao adequada da lamina
seja obtida quando a mola de borracha € comprimida 3/16" (4,8 mm). Um parafuso indi-
cador é fornecido para indicar quando a mola de borracha foi comprimida adequada-
mente. Para tensionar a lamina, gire a alavanca de tensao para cima até que ela trave no
lugar.

ADVERTENCIA! Use as duas maos para operar a
A alavanca do tensionador da lamina. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos.

Consulte a figura 4-5. Use o disco recortado para girar o eixo do tensionador.

LRI LN

Alavanca de tensao
Use o disco recortado da laming_-
para ajustar o eixo

Mola de borracha — g

[
Te o

Parafuso indicador
de tensao da lamina <

O
|

150139-3

Parte traseira «
da arruela alinhada
com a cabeca do parafuso

FIGURA 4-5

Tensione a lamina e verifique novamente o alinhamento da arruela da mola de borracha
com a cabecga do parafuso indicador.

Verifique a tensédo da Iamina ocasionalmente quando ajustar o controle de inclinagédo ou
durante o corte. Com o aquecimento, a lamina e as correias esticardo e a tensao da
lAamina mudara. Ajuste o eixo do tensionador conforme necessario para manter a tensao
adequada da lamina.

4.4 Ajuste do posicionamento da lamina

1. Confirme se as tampas do alojamento da Iamina estdo fechadas e se todas as pessoa
estado afastadas do lado aberto do cabecote da serra.
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Instalacao da serraria
Ajuste do posicionamento da lamina
2. Inicie o motor.

3. Engate a lamina e gire-a até que se posicione sobre as rodas.

ADVERTENCIA! N&o gire as rodas da lamina com a mao.
A Isto pode causar ferimentos graves.

4. Desengate a lamina. Desligue o motor, remova a chave e verifique a posi¢cdo da l[Amina
sobre as rodas.

Consulte a figura 4-6. Posicione as laminas de 1 1/4", de modo que a garganta ultra-
passe em 1/8" (3,0 mm) a borda da roda (£1/32 [.75 mm]).

150060

—

b |

Lamina
de 1 1/4”

FIGURA 4-6

Consulte a figura 4-7. Para ajustar o trajeto da lamina nas rodas, use o controle de
inclinacao.
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Instalacao da serraria
Partida do motor

N\

Controle de inclinagéo

1501711

FIGURA 4-7

Se a lamina estiver muito afastada, aproxime-a da roda girando o controle de inclinagao
no sentido anti-horario. Se a lamina estiver muito préxima, gire o controle de inclinagao
no sentido horario até que a garganta fique na distancia correta da borda dianteira da

roda.

5. Se necessario, ajuste a tensao da lamina para compensar quaisquer alteragdes que

tenham ocorrido durante o ajuste do controle de inclinagao.

PERIGO! Confirme se todos os protetores e tampas estao
firmes e na posicao correta antes de operar a serraria. Nao
fazé-lo pode causar ferimentos graves. Confirme se o alo-
jamento da lamina e as tampas da polia estao firmes e na
posicéo correta.

verifique novamente o espagamento e a localizagado da
guia da lamina. (Consulte a segao 7 para obter mais infor-
macgoes).

; IMPORTANTE! Apds alinhar a lamina nas rodas, sempre

4.5 Partida do motor

Consulte o manual apropriado fornecido com a configuragao especifica
para obter as instru¢des de partida e operacgao.

PERIGO! Confirme se todos os protetores e tampas estao
firmes e na posigao correta antes de operar serraria. Nao
fazé-lo pode causar ferimentos graves. Confirme se o alo-
jamento da lamina e as tampas da polia estédo firmes e na
posicao correta.

do seu motor
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Instalacao da serraria
Partida do motor

PERIGO! Sempre confirme se a lamina esta desengatada
e todas as pessoas estdo fora do caminho da lamina antes
de iniciar o motor. Nao fazé-lo causara ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Use sempre protecdo para olhos,
ouvidos, respiracao e pés ao operar a serraria. Nao fazé-lo
pode causar ferimentos graves.

4

Instalagdo da serraria
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5

Operacio da serraria

Carga, rotagdo e zlxag‘do de toras

SEGAO 5 OPERAGAO DA SERRARIA

5.1

1.

2,

Carga, rotacao e fixacao de toras

Para carregar toras
Mova o carro da serra para a extremidade dianteira da armacao.

CUIDADO! Antes de carregar uma tora, confirme se o
cabecote de corte esta afastado para frente o suficiente
para ndo ser atingido pela tora. Nao fazé-lo pode causar
danos a maquina.

Ajuste as abragadeiras de toras totalmente para baixo e mova-as até o lado de carga da
armacao da serraria. NOTA: As abracgadeiras podem ser levantadas e removidas dos
conjuntos de suporte para evitar que sejam danificadas durante a carga de uma tora.

atrapalhando o carregamento de toras na bancada. Nao

i CUIDADO! Confirme se as abragadeiras de tora nao estéao
fazé-lo pode causar danos a maquina.

Levante os suportes laterais da bancada da serraria para evitar que a tora caia do lado
de fora da bancada.

Coloque as rampas de carga opcionais nos suportes da armagao, que suportarao de
maneira uniforme o comprimento da tora.

Consulte a figura 5-1.

150210-19

FIGURA 5-1

5-1
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Operacio da serraria
Carga, rotagdo e fixagdo de toras
5. Posicione a tora no inicio da rampa.

6. Use o gancho de canto e role a tora para cima pela rampa até a bancada da serraria.
Coloque a tora contra os suportes laterais.

NOTA: Posicione a tora sobre as secdes da bancada para
aumentar o suporte da tora pela bancada. Se a tora for
maior que a bancada, (especialmente se a extensao
opcional da bancada estiver instalada) ela tendera a
arquear, resultando em um corte impreciso da madeira.

7. Remova as rampas e deixe-as de lado.

CUIDADO! Quando ajustado para cortes baixos, o
cabecote da serra atingira os batentes da rampa forgados
por mola. Remova as rampas de carga antes da serragem,
para evitar danos ao cabecgote da serra e/ou ao brago da
guia da lamina.

Caso nao tenha adquirido as rampas de carga opcionais, use tabuas como rampas ou o
equipamento de carga de toras para carregar a tora na bancada da serraria.

NOTA: As toras também podem ser carregadas na serraria por um trator ou outro
equipamento especificamente projetado para este fim.

Para virar toras

1. Use ganchos de canto para girar a tora na bancada da serraria.

2. Gire a tora contra os suportes laterais até que fique como deseja para o primeiro corte.
Para fixar toras

1. Deslize a abragadeira contra a tora e gire a alavanca de fixagado para travar a abraca-
deira.
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Operacio da serraria
5 Carga, rotacgdo e fixa¢do de toras

Consulte a figura 5-2.

150237-1

FIGURA 5-2

2. Confirme se os suportes estdo posicionados a uma altura suficiente para que a lamina
passe sobre eles. Caso ndo estejam, recue ligeiramente a abracadeira e empurre os
suportes laterais para baixo até que fiquem posicionados abaixo do nivel dos primeiros
cortes.

Para nivelar uma tora afilada

Use calgos ou a cunha para levantar uma das extremidades de uma tora afilada, se
necessario.

Calce uma extremidade da tora até que cada extremidade do coracao da tora esteja a
mesma distancia dos trilhos da bancada.

5-3
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Operacio da serraria
Operagdo de subida/descida 5

Consulte a figura 5-3.

“““ Cunha ‘
....... : de nivelamento

Nivele a tora de modo _
que o coragéo fique ‘i.
a mesma distancia
dos trilhos da bancada
e ambas as extremidades

150210-20

FIGURA 5-3

Ligue o motor conforme indicado em seu manual de opgéo de motor.

5.2 Operagao de subida/descida

1. Se necessario, instale uma lamina e verifique se a tensao esta correta. (See Section 3.3).

2. Ajuste o cabegote de corte para a altura desejada. (A escala de altura da lamina mostra a
altura da lamina acima dos trilhos da bancada.)

Consulte a figura 5-4. Use a manivela de movimento vertical para subir ou descer o
cabecote de corte. Pressione a alavanca de liberagdo da trava e gire a manivela no sen-
tido horario para abaixar o cabecote da serra ou no sentido anti-horario para levanta-lo.
Cada entalhe na roda da manivela movera a lamina 1,6mm (1/16"). Um giro completo da
roda é de 100mm (4") (50mm (2”) para motor a gasolina apenas). Libere a trava para
fixar o cabecgote da serra no lugar. Use o ponteiro e escala de altura para referéncia rap-
ida durante o corte.
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Operacio da serraria
Operacado do braco da guia da lamina

Gire a manivela no sentido
horario para abaixar
o cabecote da serra;
e no sentido anti-horario
para levantar o cabecote
da serra

150210-3

FIGURA 5-4

CUIDADO! NAO tente forgar o carro acima da marca de
27" (68 cm) ou abaixo da marca de 1" (2,54 cm). Isto pode
causar danos ao sistema de subida/descida.

5.3 Operacao do brago da guia da lamina

1. Observe a tora em todo o comprimento para localizar a largura maxima. A guia externa
da lamina deve ser ajustada de modo a ultrapassar a se¢do mais larga da tora em, no
maximo, 1" (25,4 mm).

Consulte a figura 5-5. Use a alavanca do brago da guia da Iamina para ajustar a guia
externa da lamina se necessario. Puxe a alavanca para mover o brago para dentro.
Empurre-a para mové-lo para fora.
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Operacio da serraria
Operagdo de alimentagdo

Puxe a alavanca
para mover a guia

da lamina para dentro;
empurre a alavanca
para mover a guia
da l&mina para fora

150210-4

FIGURA 5-5

5.4 Operacao de alimentacao

1. Use o cabo da manivela de alimentacao para avangar o carro da serra.

Consulte a figura 5-6. Pressione a alavanca de engate e gire a manivela de alimentagao
no sentido horario.

Gire a manivela no sentido
horario para avancar na tora;
e no sentido anti-horario

para retornar o carro

Alavanca de engate
150125-19C

FIGURA 5-6
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Operacio da serraria
Operacgdo da embreagem

DICA: Para obter um corte reto na primeira parte da tabua, avance a lamina na tora em
baixa velocidade. Isto evitara que a lamina se dobre ou incline. Use uma velocidade
baixa até que toda a largura da lamina tenha entrado no corte. Em seguida, aumentar a
velocidade de alimentagdo conforme desejar. A velocidade maxima de alimentagéo varia
de acordo com a largura e a dureza da madeira. A sobrealimentagao causara o desgaste
do motor e da Iamina, e também produzira um corte ondulado.

Pare o carro no final do corte . Coloque a alavanca da embreagem para cima para parar
a lamina e colocar o motor em marcha lenta. Remova a tabua da parte superior da tora.
Sempre desengate a lamina antes de retornar o carro para o préximo corte.

CUIDADO! Garanta que a ldmina esteja parada ao retornar
o carro. Isto impedira que uma lasca de madeira arranque
a lamina e a danifique, além de aumentar sua vida util.

Garanta que a Iamina nao fique presa na extremidade da tora. Levante ligeiramente o
carro para garantir que a lamina fique acima da tora ao retornar.

Para mover o carro para tras, pressione a alavanca de engate e gire a manivela de ali-
mentagao no sentido anti-horario ou puxe o cabegote da serra para tras usando a ala-
vanca empurra-e-puxa do carro .

DICA: Tente parar a lamina enquanto o taldo da ldmina ainda esta na tora. Em seguida,
traga o carro para tras sem ajustar a ldamina para cima. Isto mantera a ldmina no ajuste

de altura atual e agilizara o proximo ajuste de altura da lamina.

Operacao da embreagem

Retire todos os objetos soltos da area da lamina, do motor e da correia de acionamento.

Confirme se as abracadeiras e os suportes laterais estdo ajustados abaixo do nivel dos
primeiros cortes.

Ligue o motor conforme as instrugdes no manual de opgdes.

PERIGO! Mantenha todas as pessoas fora do caminho do
equipamento e das toras em movimento quando estiver
operando a serraria, ou carregando e girando as toras. Nao
fazé-lo causara ferimentos graves.

Confirme se as tampas do alojamento da lamina e da polia estao firmes e na posigao cor-
reta antes de ligar o motor. Utilize os trincos de borracha para fechar as tampas do aloja-
mento da lamina.

Consulte a Figura 5-7. A alavanca da embreagem esta localizada préxima ao motor.

5-7
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Operacio da serraria
Corte da tora

5.6

Gire a alavanca de embreagem
no sentido horario para engatar a lamina

FIGURA 5-7
Para engatar a lamina, puxe a alavanca da embreagem no sentido horario até trava-la na
posicao para baixo. Esta operacao ativa o mecanismo de arranque e aumenta a velocid-
ade do motor até aceleragao total.

Para desengatar a lamina, levante a alavanca da embreagem até a posi¢ao superior. Isto
desengata a correia de acionamento e o motor volta @ marcha lenta.

Corte da tora

As etapas a seguir o orientam pela operagcao normal da serraria Wood-Mizer.

Depois de colocar a tora no local desejado e fixa-la firmemente, posicione a lamina perto
da extremidade da tora.

Use a escala de altura da Iamina para determinar onde fazer o primeiro corte (See Sec-
tion 4.9). A escala de altura da lamina o ajudara a fazé-lo. Ajuste a lamina na altura dese-
jada com a manivela de subida/descida. Garanta que a lamina ndo toque todos os
suportes laterais e as abracadeiras. Ajuste a guia externa da lamina para nao tocar a
secao mais larga da tora, movendo o botdo do brago a guia da lamina.

Engate a alavanca da embreagem para iniciar a rotacdo da lamina.

Inicie a lubrificacdo a agua para evitar o acumulo de seiva na lamina. See Section 4.10.

Avance a lamina na tora lentamente (See Section 4.6). Quando a lamina penetrar total-
mente na tora, aumente a velocidade de alimentacdo conforme desejar. Sempre tente
cortar na velocidade mais rapida possivel, mantendo o corte preciso. O corte lento redu-
zira a vida util da lamina e reduzira a producgao!
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Operacio da serraria

Acabamento de bordas

6. Ao se aproximar do fim da tora, diminua a velocidade de alimentagdo. Quando os dentes

passarem o fim da tora. Desengate a alavanca de embreagem. Remova a prancha
recém-cortada da tora.

Utilize uma manivela de alimentagao para retornar o carro a frente da serraria.

Repita a etapa até que o primeiro lado da tora esteja cortado como desejado. Separe as
costaneiras aproveitaveis (tabuas com casca em um ou ambos os lados). Elas poderao
ter as bordas acabadas mais tarde na serraria.

Remova a cunha, caso tenha sido usada. Remova as abracadeiras e gire a tora 90 ou
180 graus. Confirme se a parte serrada da tora esta posicionada contra os suportes lat-
erais, se girada 90 graus. Confirme se esta posicionada sobre os trilhos da bancada, se
girada 180 graus. Se a tora foi girada 90 graus e a cunha para compensar o afilamento,
use a cunha novamente no segundo lado da tora até que o coracgéao fique paralelo a ban-
cada.

10. Repita as etapas usadas para cortar o primeiro lado da tora até que ela fique quadrada.

5.7

Corte tabuas do canto remanescente, ajustando a altura da Iamina para a espessura
desejada das tabuas.

Exemplo: Lembre-se de que a lamina tem um corte de 1/16 - 1/8" (1,6 mm-3,2 mm) de
largura. Se quiser tabuas de 1" (25,4 mm) de espessura, abaixe o carro 11/16 - 1 1/8"
(27 mm-28,6 mm) para cada tabua.

Acabamento de bordas

As etapas a seguir o guiam pelo acabamento de bordas de tabuas na serraria
Wood-Mizer.

Levante os suportes laterais até metade da altura das costaneiras ou das tabuas que
precisam ser acabadas.

Empilhe as costaneiras pela borda, encostadas nos suportes laterais.

Com a abragadeira, prenda as costaneiras nos suportes laterais levantados até a metade
da altura da pilha. (As costaneiras mais largas devem ser colocadas do lado da
abracadeira. Quando forem acabadas, vire-as para fazer o acabamento do segundo lado
sem desordenar a outras costaneiras ou sem puxa-las do meio da pilha).

Ajuste a altura da lamina para fazer o acabamento da borda de algumas das tabuas mais
largas.

Solte as abracadeiras e vire as tdabuas acabadas para fazer o acabamento do outro lado.
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Operacio da serraria
Escala de altura da lamina

6. Repita as etapas 2-4.

7. Solte as abracadeiras e remova as tabuas com bordas acabadas em ambos os lados.

5.8

Com a abracgadeira, prenda as costaneiras restantes e repita as etapas 2-5.

Escala de altura da lamina

Consulte a figura 5-8. A escala de altura da lamina esta presa a armagao do cabecote
do carro. Ela inclui:

m um indicador de altura da lamina
m uma escala em polegadas

m uma escala magnética em quartos

_ Escala
Indicador em polegadas
de altura 18
da lamina

O
17
OOC=149) |
16
150210-5

FIGURA 5-8
A escala em polegadas

A linha horizontal no indicador de altura da Iamina mostra a distancia, em polegadas, da
parte inferior da lamina até a bancada da serraria. Se a altura da lamina em cada corte
for conhecida, sera possivel determinar a espessura da madeira que esta sendo serrada.

Exemplo: Se deseja cortar tdbuas de largura aleatéria com 1" (25 mm) de espessura.
Posicione a lamina para o primeiro corte. Mova o carro até uma medida par na escala em
polegadas. Faga um corte para aparar. Retorne o carro para o segundo corte e abaixe-o
1 1/8" (29 mm) em relacao a medida original. (A medida adicional de 1/8" (3 mm) permite
o suficiente para o rasgo de serra e o encolhimento da madeira.)

A area amarela na escala identifica onde a lamina pode encontrar um suporte lateral ou
uma abracgadeira de tora. Verifique se esses itens estdo abaixo do nivel da lamina antes
de serrar.
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5.9

Operacio da serraria

Oeeragdo de lubrlzzcagﬁo a dgua

A escala em quartos

Consulte a tabela 5-1. A escala magnética em quartos tem quatro conjuntos de mar-
cas. Cada conjunto representa uma espessura de madeira especifica. Eles incluem os
fatores de rasgo de serra e encolhimento, mas a espessura real da tabua varia ligeira-
mente dependendo da espessura da lamina e da trava dos dentes.

A escala em quartos padrao
Escala | Espessura real da tabua
4/4 1" (25 mm)
5/4 11/4" (32 mm)
6/4 11/2" (38 mm)
8/4 2" (51 mm)
TABELA 5-1

Para usar uma escala em quartos, observe o indicador de altura da lamina.

Posicione a escala magnética em quartos sobre a escala em polegadas. Alinhe uma das
marcas da escala em quartos com a linha horizontal no indicador.

Faga um corte para aparar. Quando retornar o carro para um segundo corte, abaixe-o até
a proxima marca na escala. Essa marca mostra onde a lamina deve ser posicionada
para cortar uma determinada espessura de madeira, sem a necessidade de medir na
escala em polegadas.

Exemplo: Se deseja cortar tabuas de largura aleatéria com 1" (25 mm) (4/4) de espes-
sura. Posicione a lamina para o primeiro corte. Posicione a escala magnética em quar-
tos, de modo que uma marca 4/4 fique alinhada a linha no indicador. Faga um corte para
aparar. Retorne o carro para o segundo corte. Agora, em vez de medir 1 1/8" (29 mm)
para baixo na escala em polegadas, basta abaixar a |amina, para que o indicador fique
alinhado a préxima marca 4/4 na escala em quartos. Gire a tora 90 graus e repita.

Operacgao de lubrificagao a agua

O Sistema de Lubrificacdo a Agua opcional mantém a lamina limpa. A &gua flui de um
recipiente de 5 galdes (18,9 I) por meio de uma mangueira até a guia da lamina, onde a
ldamina penetra na tora. Uma valvula na tampa do recipiente controla o volume do fluxo
de agua.

Consulte a figura 5-9. Instale o suporte do recipiente de agua na parte superior do mas-
tro do cabecote da serra. NOTA: A bandeja do tanque de agua D17/D19/G25 também
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Operacio da serraria
Operagdo de lubrifica¢do a agua
inclui o tanque de combustivel, mas é montada no mastro da mesma maneira.
Encaixe

0 recipiente
no suporte

i

= Conecte 150203-1
a mangueira
ao cano da guia da lamina
FIGURA 5-9

Consulte a figura 5-10.

Gire a valvula no sentido
anti-horario para abrir.
Utilize a valvula

de interrupgao debaixo
do motor para controlar
o fluxo de agua

Gire a valvula
de interrupcao
no sentido anti-horario
para abrir; € no sentido
horario para fechar

150203-2

FIGURA 5-10
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5.10

1.

Operacio da serraria
Transporte da serraria

Nem todos os tipos de madeira exigem o uso do Sistema de Lubrificagdo a Agua.
Quando necessario, use apenas a agua suficiente para manter a lamina limpa. Isto
economiza agua e reduz o risco de manchar as tabuas com agua. O fluxo normal sera de
1-2 galdes (3,8 I-7,6 1) por hora.

Antes de remover a lamina, engate-a. Deixe a lamina girar com a agua escorrendo sobre
ela por cerca de 15 segundos. Isto limpara a lamina do acumulo de seiva. Antes de
armazenar ou afiar a lamina, seque-a com um pano de limpeza.

Para obter mais beneficios da lubrificacdo, adicione uma garrafa de 120z. (0,35 I) de
Aditivo de Lubrificacdo da Wood-Mizer a cada 5 galdes (18,9 I) de agua. O Aditivo de
Lubrificacdo da Wood-Mizer permite que madeiras impossiveis sejam cortadas,
reduzindo de forma significativa o acumulo de resina na lamina. Ele ajuda a reduzir o
acumulo de calor, cortes ondulados e o ruido da lamina. Esta pré-mistura biodegradavel
e ecoldgica inclui um aditivo abrandador de agua, de modo que trabalha com agua
pesada.

Lubrificagdo da Wood-Mizer com os acessoérios de
lubrificacdo a agua. Nunca use combustiveis ou liqlidos
inflamaveis como diesel. Se esses tipos de liqlidos forem
necessarios para a limpeza da lamina, remova-a e limpe-a
com um pano de limpeza. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves ou morte, e danos ao equipamento.

E ADVERTENCIA! Use APENAS agua e o Aditivo de

Se estiver serrando em temperaturas congelantes, remova o recipiente de lubrificacdo a
agua da serraria quando concluir a serragem e armazene-o0 em um local aquecido. Retire
toda a agua que ficou na mangueira de lubrificagcao a agua.

Transporte da serraria

A serraria montada pode ser transportada em uma caminhonete do tipo pickup
devidamente equipada:

de gravidade do carro esta fora do centro, em direcdo ao
lado do operador. Quanto mais alto o cabecote da serra
estiver da armacao da bancada, mais facilmente a serraria
pode ser inclinada na dire¢do do lado do operador. Pelo
menos trés pessoas (recomendam-se quatro) séo
necessarias para carregar e descarregar a serraria com
seguranc¢a de uma caminhonete do tipo pickup.

u ADVERTENCIA! A serraria pesa 500 kg (1100 Ib). O centro

Remova os conjuntos de pés ou ajuste-os em cima da base das armacgdes da bancada.

A Antes de levantar, mover ou transportar a serraria, confirme
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Operacio da serraria
Transporte da serraria

se os pinos de travamento do carro estdo corretamente
posicionados. O pino na extremidade da serraria deve
encaixar no orificio na armagao da bancada. O outro pino
deve ficar na posicdo de operagao. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves e/ou danos a maquina.

Consulte a figura 5-11. See Section 3.5 para obter uma descri¢cdo detalhada do funcio-
namento do pino de travamento do carro.

Pino de travamento,
localizado na extremidade

da serraria, na posi¢ao

de deslocamento (ver detalhe)

DETALHE

Pino de travamento
na posigao
de operagao

Confirme se o pino de travamento
esta encaixado no orificio do tubo
150210-21B da armagé&o da bancada

FIGURA 5-11

2. Ajuste o cabecote da serra a uma distancia suficiente para nao tocar as laterais da plata-
forma da caminhonete quando for carregado. Para a maioria das caminhonetes do tipo
pickup, recomenda-se deixar um espaco de pelo menos 46cm (18”) entre a lamina e a
armagao da bancada. Nao ajuste o cabecote da serra tdo alto, que faca a serraria
inclinar-se facilmente quando carregada.

3. Mova o carro até uma extremidade da serraria. Gire e solte o pino de travamento que
esta mais perto da extremidade da serraria. Confira se o pino de travamento encaixa no
orificio na armacao da bancada para fixar o carro da serra na posicao correta. Verifique
se o outro pino continua na posicédo de operacao.

4. Para eliminar a possibilidade de danos e/ou ferimentos, retire e guarde o engate da
caminhonete.

5. Posicione a plataforma da caminhonete na extremidade da armacéo oposta ao cabecote
da serra.
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Operacio da serraria
Transporte da serraria

ADVERTENCIA! Mantenha todas as pessoas fora do

Acaminho do cabecote da serra enquanto carrega e
descarrega a serraria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos
graves ou morte.

ADVERTENCIA! Como a serraria pode facilmente virar e
tombar quando for erguida, ndo erga a serraria utilizando
cordas, cabos, correntes, etc. Fazé-lo pode causar danos a
maquina, ferimentos graves ou morte.

>

Enquanto duas pessoas levantam a extremidade da armagdo sem o cabecote da serra,
retroceda a caminhonete até que ela fique embaixo da serraria, para que a extremidade
da armacgao descanse firmemente na plataforma da caminhonete. Lembre-se de que o
lado do operador é mais pesado do que o lado oposto.

Com uma pessoa posicionada de cada lado do cabecgote da serra, puxe e gire o pino de
travamento da posicédo de deslocamento até a posicao de operacédo. Empurre o carro da
serra para cima até a armagao da bancada e use o pino de travamento na extremidade
da serraria para fixar o carro no orificio da armagao da bancada. Confirme se o outro
pino esta na posicédo de operacgao.

Use tres ou mais pessoas para levantar a extremidade da serraria que ainda esta no
chao e deslize a serraria para a plataforma da caminhonete.

Prenda a serraria na plataforma da caminhonete para evitar que se desloque durante o
transporte. Se a serraria for mais comprida do que a plataforma da caminhonete, amarre
um tecido vermelho na extremidade da serraria.
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Manutenc¢ao
Vida util

SECAO 6 MANUTENGAO

6.1

6.2

Esta secao relaciona os procedimentos de manutengdo que devem ser executados.

See the Registro de manutencéo, apds esta segao para obter uma lista completa de
procedimentos e intervalos de manutencdo. Mantenha o controle da manutencédo da
maquina preenchendo os horarios e as datas de cada procedimento executado.

Este simbolo identifica o intervalo (horas de operagdo) em que cada procedimento de
manutenc¢ao deve ser executado.

Consulte os manuais de opgdes e de motores para conhecer os outros procedimentos de
manutencgao.

Vida util

Consulte a tabela 6-1. Esta tabela lista a expectativa de vida estimada de pecas de
reposicao comuns se forem seguidos os procedimentos de manutencgao e operagao ade-
quados. Devido as numerosas variaveis existentes durante a operagdo da serraria, a
vida util real da pecga pode variar de maneira significativa. Estas informacgbes sao forneci-
das de modo a permitir o planejamento antecipado do pedido de pecgas de reposicéo.

Descrigao da pega Vida util
estimada
Correias da roda da lamina B57 400 horas
Roletes de guia da lamina 1000 horas
Correia de acionamento 1250 horas
TABELA 6-1

Guias da lamina

ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicdo OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

A cada troca de lamina, verifique o desempenho e o desagaste dos roletes. Confirme se
os roletes estado limpos e girando livremente. Caso ndo estejam, substitua-os. Substitua
qualquer rolete que tenha se desgastado completamente ou que esteja conico.
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Manutenc¢ao
Remocao de po-de-serra

6.3 Remocao de po6-de-serra

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

A cada troca de lamina, remova o excesso de po-de-serra dos alojamentos da roda da
AR > lamina e da calha de escoamento de po6-de-serra.

de poé-de-serra. Mantenha maos, pés e quaisquer outros
objetos afastados da calha de escoamento de po-de-serra
ao operar a serraria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos
graves.

u ADVERTENCIA! Mantenha sempre desobstruida a saida

ADVERTENCIA! Verifique sempre para garantir que as
linguetas de aco internas a calha de escoamento de
po-de-serra estejam na posigao correta antes de operar a
serraria. As linguetas de ago foram projetadas para ajudar
a prevenir uma lamina quebrada ou que algum outro objeto
seja arremessado e saia da calha de escoamento de
po-de-serra. A falha em manter essas linguetas na posicao
correta pode causar ferimentos graves.

Remova o acumulo de po-de-serra das polias de alimentagdo a corda e das rodas
dentadas da corrente de subida/descida conforme necessario.

6.4 Trilho, limpador e raspadores do carro

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicdo OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

E ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de

A manutencéo adequada do trilho do carro da serraria é critica na prevencao da cor-
rosao, que pode causar erosido e descamacao do trilho nas superficies do trilho. Super-
ficies corroidas e descamadas podem, por sua vez, causar cortes asperos ou
movimentos inesperados da alimentagao.

Consulte a figura 6-1.
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Manutenc¢ao
Trilho, limpador e raspadores do carro

1. Limpe os trilhos para remover todo o acumulo de po-de-serra e seiva, a cada oito horas
Lg> de operagao.

Use uma lixa fina ou tela de esmeril para retirar toda a ferrugem ou outras particulas
aderidas dos trilhos.

CUIDADO! Mantenha os trilhos livres de ferrugem. A
formacgéao de ferrugem no trilho nas areas onde passam os
mancais do excéntrico pode causar rapida deterioragdo da
superficie do trilho.

Lubrifigue os ftrilhos limpando-os com o fluido de transmissdao Dexron Il ATF. A
lubrificagao ajudara a proteger os trilhos de elementos corrosivos como chuva acida e/ou
umidade de agua salgada nas proximidades (se aplicavel). Essa lubrificacdo é essencial
para manter a integridade dos trilhos e dos roletes do trilho, e para conseguir uma longa
vida util.

2. Remova o po-de-serra dos alojamentos dos roletes do trilho e lubrifique os limpadores de
\/5\/> feltro do trilho a cada vinte e cinco horas de operacao.

Remova as tampas do alojamento dos roletes do trilho e escove todo o acumulo de
po-de-serra dos alojamentos.

Limpe e lubrifique os limpadores de feltro do trilho. Solte a tampa do trilho do meio e os
limpadores do trilho do lado inativo, retire-os da serraria e remova todo o acumulo de
po-de-serra. Sature os limpadores de filtro com fluido de transmissao Dexron lll.

3. Se necessario, verifique os raspadores do trilho. Confirme se o raspadores estao
AR >~ encaixados e firmes no trilho. Se um raspador precisar de ajuste, solte o parafuso,
empurre o raspador para baixo até encaixar firme no trilho e reaperte o parafuso.
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Trilhos do mastro vertical

Alojamento ﬁ
dos roletes do trilho <

Cobertura do trilho central

Limpadores do trilho
do lado inativo

Limpador
do lado inativo

150210-22B

FIGURA 6-1LT15

Alojamento
dos roletes do trilho

E Cobertura do trilho central

Limpadores do trilho
do lado inativo

)
Limpador I ’

150228-7

FIG. 6-1 LT15 WIDE SO

6.5 Trilhos do mastro vertical

partes em movimento, como laminas, polias, motores,

E ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
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Manutenc¢ao
Diversos

posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

E\ Limpe os trilhos do mastro vertical a cada 50 horas de operagéo.
50 >
CUIDADO! Nunca use graxa nos trilhos do mastro, pois ela
A causara o acumulo de p6-de-serra.

6.6 Diversos

ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de
partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicdo OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

[\]. Lubrifique todas as correntes com Dexron Il ATF a cada 15 horas de operacgéo.
50 >
CUIDADO! Nao use lubrificantes para correntes, pois eles
A causam o acumulo de po-de-serra nos elos.

.

2. Engraxe as abragadeiras e os pivos de suporte laterais com graxa de litio NLGI grau No.
[/59/\> 2 a cada 15 horas de operagao.

3. Verifique o alinhamento serraria cada configuracao. (See Section SECAQ 7).

4. Confirme se todos os decalques de adverténcia de seguranca estao legiveis. Remova o
po-de-serra e a sujeira. Substitua todos os decalques danificados ou ilegiveis imediata-
mente. Solicite os decalques ao Representante do Atendimento ao Cliente.

6.7 Correias das rodas da lamina

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

- Gire as correias das rodas da lamina e verifique se estdo desgastadas. Gire as correias a
//§9> cada 50 horas para que tenham vida atil mais longa. Substitua-as se necessario. Use
apenas correias B57 fabricadas pela Goodyear ou Browning.
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Ajuste da correia de acionamento

6.8 Ajuste da correia de acionamento

antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo
do terminal negativo da bateria.Nao fazé-lo pode causar
ferimentos e/ou danos ao sistema elétrico.

E ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacdo

ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de

A partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicdo OFF (DESLIGADO) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes méveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

acionamento do motor ou o suporte da correia com o motor
em funcionamento. Fazé-lo pode causar ferimentos
graves.

E ADVERTENCIA! Por nenhum motivo ajuste as correias de

~

Consulte a tabela 6-2. Consulte a tabela abaixo para obter as especificacdes de

50~ tens&o da correia de acionamento para o seu modelo de serraria. A Wood-Mizer oferece

—

cisdo a tensao da correia.

um calibrador de tensao da correia (peca No. 016309) que Ihe permitira medir com pre-

Para ajustar a tensao da correia de acionamento:

Motor Apés pri- | Entao, Tensao da correia
meiras | a cada
D10/E10/G13 20 50 Deflexdo de 1/2” (13mm) com 6,35 Kg (14 Ib) de forga de
deflexao
D17/D19/G18/G25 20 50 Deflexao de 1/2” (13mm) com 6,35 Kg (14 Ib) de forgca de
deflexao
TABELA 6-2

1. Solte as porcas sextavadas e contraporcas da correia de acionamento. Gire a con-
traporca no sentido anti-horario (vista de cima) para apertar a correia € no sentido horario

para solta-la.
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Sistema de subida/descida

Consulte a figura 6-2.

Calibrador de tensao
da Correia

AV4 s

(%
\Ajuste da conexdo

]
‘.E‘\\ do cabo de aceleragdo
RN Q

Gire a contraporca no sentido horario
para soltar a correia de acionamentb]

£1/2“(13 mm) |
X

sextavada

BN

150210-13C

FIGURA 6-2

2. APENAS PARA OPGAO A GAS: Apos tensionar a correia de acionamento, verifique a
conexao do cabo de aceleragdo e ajuste-a se necessario. Com a alavanca da embrea-
gem engatada, a conexao do cabo de aceleragdo deve mover a alavanca do acelerador
até chegar a velocidade maxima. Para ajustar, solte as parafuso de ajuste da conexao do
cabo de aceleracgao e deslize-a para baixo. Reaperte o parafuso.

Verifique periodicamente se a correia de acionamento esta desgastada. Substitua todas
as correias danificadas ou desgastadas.

6.9 Sistema de subida/descida

partes em movimento, como ladminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicdo OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

b Ajuste a tensdo da corrente de subida/descida conforme necessario. Meca a tensdo da
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Manutencao
Sistema de subida/descida

corrente com o cabegote no topo do mastro vertical. Fixe o cabegote no topo com uma
corrente. Localize o parafuso de ajuste da corrente na parte inferior do mastro. Solte a
porca do parafuso da roda dentada e mova a roda dentada para baixo até que haja uma
deflexao total de cerca de 1" (2,5 cm) no centro da corrente com uma forga de deflexao
de 51b (2,3 Kg).

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecgote da serra
tenha uma corrente de 8 mm (5/16") com uma capacidade
de carga de trabalho de, pelo menos, 860 kg (1900 Ib)
antes de ajustar a corrente de subida/descida. O cabegote
de corte pode cair, causando ferimentos graves ou morte.

O suporte/parafuso de ajuste de tensdo da corrente é fornecido no conjunto da roda
dentada. Solte a contraporca e aperte o parafuso de ajuste para puxar a roda dentada
para baixo e tensionar a corrente. Reaperte a contraporca e a porca da roda dentada
apos tensionar a corrente.

Consulte a figura 6-3. O suporte/parafuso de ajuste de tenséo da corrente é fornecido
no conjunto da roda dentada. Solte o parafuso de montagem e aperte a porca de ajuste
para puxar a roda dentada para baixo e tensionar a corrente. Reaperte o parafuso de
montagem apos tensionar a corrente.

Aperte a porca
de ajuste para
tensionar a corrente

1
| o
Tavala¥a'ava avs

q\

150210-23
Solte o parafuso de montagem

FIGURA 6-3

O sistema de subida/descida é equipado com um mecanismo auxiliar de mola a gas para

AR proporcionar velocidade e desempenho melhores. O cabecote da serra deve ser fixado e

a tensao aliviada do conjunto auxiliar antes da execugao de qualquer servigo nos compo-
nentes auxiliares.

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecote da serra
tenha uma corrente de 8mm (5/16") com uma capacidade
de carga de trabalho de, pelo menos, 860 kg (1900 Ib)
antes de fazer um servigco no conjunto auxiliar de sub-
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Sistema de subida/descida

ida/descida. O cabecgote de corte pode cair, causando feri-
mentos graves ou morte..

ADVERTENCIA! Alivie a pressdo do conjunto auxiliar de

A subida/descida antes de executar qualquer servigo no con-
junto. Caso isto ndo seja feito, o conjunto pode arrebentar,
causando ferimentos ou danos ao equipamento.

1. Eleve o cabecote da serra até o topo do mastro e fixe-o com uma corrente.
2. Localize o conjunto de tensdo auxiliar de subida/descida.

Consulte a figura 6-4.

150135

Parafuso de ajuste
de tensao do auxiliar
de subida/descida

[/

FIGURA 6-4

3. Solte (mas nao remova) o parafuso de ajuste de tensao. Remova o cabo da polia supe-
rior e remova os quatro parafusos de montagem na parte superior do conjunto auxiliar.
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Sistema de subida/descida

Consulte a figura 6-5.

Remova o cabo
da polia superior

Parafusos
de montagem
superiores (4)

150135-1

FIGURA 6-5

4. Levante o alojamento auxiliar superior para acessar os cilindros da mola a gas. Os cilin-

dros podem ser desrosqueados dos suportes inferiores sem remover o alojamento infe-
rior do mastro. Nao desmonte os cilindros da mola a gas.

ADVERTENCIA! Os cilindros da mola a gas sdo pressur-
izados. A desmontagem do cilindro pode causar ferimentos
ou danos ao cilindro.

5. Quando concluir o servico, reinstale o conjunto auxiliar na ordem inversa do procedi-
mento de desmontagem. Aperte o parafuso de tenséo até o fim.
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Sistema de subida/descida

Consulte a figura 6-6. Consulte o diagrama a seguir para obter instrugbes do encamin-
hamento da corrente de subida/descida.

Corrente subida/descida

\

150210-6

FIGURA 6-6

Consulte a figura 6-7. Lubrifique os mancais do cabo da manivela de subida/descida a
cada 200 horas com graxa de litio NLGI grau No. 2. Coloque a graxa na graxeira do tubo
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Carga da bateria

do suporte do cabo da manivela.

Graxeira do cabo
da manivela
de subida/descida

FIGURA 6-7
6.10 Carga da bateria

PERIGO! Baterias expelem gases explosivos. Mantenha
sempre afastados faiscas, chamas, cigarros acesos ou
outras fontes de ignicdo. Use sempre 6culos de seguranga
e um protetor facial quando trabalhar perto de baterias.

Nao fazé-lo causara ferimentos graves.1

relacionados da bateria contém chumbo e compostos de
chumbo, produtos quimicos considerados pelo Estado da
Califérnia como causadores de cancer e danos a gestacao.
Lave as maos apés manusea-los.

; ADVERTENCIA! Colunas, terminais e acessorios

ADVERTENCIA! Carregue a bateria em uma area com
boa ventilacdo. Nao tente carregar uma bateria congelada.

Tome muito cuidado para ndo derramar ou espirrar solugao

1.Battery Council International, copyright 1987
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Carga da bateria

eletrolitica (acido sulfurico diluido), pois ela pode destruir
roupas e queimar a pele. Se a solugao eletrolitica for
derramada ou espirrar na roupa ou na pele, ela deve ser
imediatamente neutralizada e, em seguida, lavada com
agua limpa. Como neutralizador, pode ser usada uma
solugao de bicarbonato de sédio, ou amoniaco doméstico e
agua.

O contato da solugdo eletrolitica com os olhos é
extremamente perigoso. Se isto acontecer, mantenha os
olhos abertos e lave-os com agua limpa e fria por cerca de
quinze minutos. Um médico devera ser chamado
imediatamente quando o acidente ocorrer e, se possivel,
cuidados médicos devem ser prestados no local. Caso nao
seja possivel a presenca imediata do médico no local do
acidente, siga suas instrucdes em relagdo as acgdes a
serem tomadas. Nao coloque colirios ou outra medicagéao,
a menos que instruido a fazé-lo pelo médico. Nao deixe a
bateria ou o acido ao alcance de criangas. Se o acido
(solugdo eletrolitica) for ingerido, beba grandes
quantidades de agua ou leite. Em seguida, tome leite de
magnésia, um ovo batido ou éleo vegetal. Chame o médico
imediatamente.

Se a solugao eletrolitica for derramada ou espirrar em
qualquer superficie da maquina, ela devera ser
neutralizada e lavada com agua limpa.

CUIDADO! Nao sobrecarregue a bateria. A sobrecarga
ﬁ pode reduzir a vida util de servigo da bateria.

CUIDADO! Confirme se a bateria estd totalmente
carregada antes de transportar a serraria. Caso nao esteja,
a vibragao excessiva pode reduzir sua vida util de servigo.

1. Coloque a chave na posicdo OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave.
2. Remova a tampa da caixa da bateria.
3. Se necessario, limpe os terminais da bateria.

4. Conecte o cabo do carregador/de ligacao direta positivo diretamente ao terminal positivo
da bateria.

5. Conecte o cabo do carregador/de ligacado direta negativo a uma superficie de metal
aterrada.
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Carga da bateria

6. Siga as instrugdes fornecidas com o carregador especifico da sua bateria.

IMPORTANTE: Tenha cuidado para ndo sobrecarregar a
bateria, especialmente quando usar um carregador de alto
rendimento ou "reforgcador" (40A ou superior). Eles sao
indicados para carregar rapidamente uma bateria boa que
esta descarregada. Nao sao indicados para carga longa ou
desacompanhada.

7. Depois de recarregar completamente a bateria, remova o cabo do carregador/de ligacao
direta negativo do terra.

8. Remova o cabo do carregador/de ligacao direta positivo da bateria.

9. Recoloque a tampa da caixa da bateria.
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Maintenance

REGISTRO DE MANUTENGAO

(Consulte os manuais de motores e de opgdes para obter procedimentos
adicionais de manutencgéao)

REFERENCIA

TOTAL DE
HORAS DE
OPERAGAO

Verificar o desgaste dos roletes de guia da 1amina

Consulte a segao 5.2

8 horas- A cada
troca da lamina

Remover o excesso de pd-de-serra dos alojamentos das rodas da
lamina e da calha de escoamento de po-de-serra

Consulte a segao 5.3

8 horas - A cada
troca da lamina

Inspecionar as lingtetas internas da calha de escoamento de
po-de-serra

Consulte a segao 5.3

8 horas - A cada
troca da lamina

Limpar o p6-de-serra da , tampa da caixa da bateria e da tampa do Consulte a segao 5.3 8 horas
trilho

Limpar e lubrificar o trilho Consulte a segao 5.4 8 horas
Remover o pd-de-serra dos alojamentos dos roletes do trilho superior | Consulfe a segao 5.4 25 horas
Limpar e lubrificar os trilhos do mastro Consulte a segao 5.5 50 horas
Engraxar os pontos de articulagdo e mancais/lubrificar as correntes Consulte a segao 5.6 50 horas
Girar as correias das rodas da lamina do lado de acionamento e ina- | Consulte a secao 5.7 50 horas
tivo/Verificar se estédo desgastadas

Verificar a tens&o das correias Consulte a segao 5.8 50 horas
Verificar a tensdo da corrente de subida/descida Consulte a segao 5.10 50 horas
Lubrificar os mancais do cabo da manivela de subida/descida Consulte a segao 5.10 200 horas

Maintenance

doc052319
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SEGCAO 7 GUIA DE DIAGNOSTICO DE PROBLEMAS

71

Problemas de serragem

ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de
partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao
OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-

ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-
mentos graves.

PROBLEMA

As laminas ficam cegas
rapidamente

As laminas se quebram pre-
maturamente

A lamina nao se posiciona
corretamente na roda de
acionamento

As guias da lamina néao
giram durante o corte

Correias de acionamento
saltam ou se desgastam
prematuramente

CAUSA

Toras sujas

Os dentes esquentam
excessivamente quando sao
esmerilhados e ficam moles

Técnicas de afiagao
deficientes

Técnicas de afiagao
deficientes

As correias de borracha nas
rodas da lamina estao des-
gastadas a ponto de a
lamina entrar em contato
com a polia de metal. Pro-
cure areas brilhantes na
borda das rodas

Muita tensdo

O ajuste de inclinagao esta
incorreto

Correias planas/desgasta-
das

Mancais emperrados

Motor/polias de acionamento
estao desalinhados

SOLUGAO

Limpe ou descasque as toras,
especialmente no lado de entrada do corte

Esmerilhe apenas o metal suficiente para
restaurar o fio dos dentes. Use
agualrefrigerante quando afiar a lamina

Confirme que a ponta dos dentes esta
sendo afiada completamente (Consulte o
manual do afiador)

Consulte o manual do afiador

Troque as correias das rodas da lamina
(B-57)

Tensione a lamina de acordo com as
especificagdes recomendadas

Reajuste
Substitua as correias B-57
Substitua os mancais

Alinhe as polias.

7-1
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PROBLEMA

Tabuas grossas ou finas
nas extremidades ou no
meio.

O ajuste de altura salta ou
balan¢ca ao mover-se para
cima ou para baixo.

A madeira ndo esta
quadrada

Po6-de-serra acumulado no
trilho

Cortes ondulados

Guia de diagndstico de problemas
Problemas de serragem

CAUSA

Tenséo na tora que impede
que descanse

horizontalmente na bancada.

Trava dos dentes.

Os trilhos da bancada estdo
desalinhados.

Corrente de subida/descida
ajustada incorretamente.

Os coxins de compensagao
vertical estdo muito aperta-
dos.

Os suportes laterais verticais
nao estao perpendiculares a
bancada

A lamina néo esta paralela
aos trilhos da bancada

Po6-de-serra ou casca entre o
canto e os trilhos da
bancada

Problemas de trava dos
dentes

Lubrificagdo excessiva

Limpadores do trilho
desgastados

O trilho esta pegajoso

Alimentacéo excessiva

Lamina afiada
inadequadamente (Este sera
o problema em 99% dos
casos!)

As guias da serra estao
ajustadas incorretamente

Acumulo de seiva na lamina

Problemas de trava dos
dentes

SOLUGAO

Apoés quadrar a tora, corte pedagos iguais
em lados opostos. Corte uma tabua na parte
superior. Gire a tora 180 graus. Corte uma
tabua. Repita, mantendo o coragdo no meio
do canto; que este seja o ultimo corte.

Afie e trave novamente a lamina.

Realinhe a serraria.

Ajuste a corrente de subida/descida.

Ajuste os coxins.

Ajuste os suportes laterais.

Ajuste os trilhos da bancada paralelos a
[&mina.

Remova as particulas

Afie e trave novamente a lamina
Nao lubrifique o trilho

Ajuste os limpadores para que entrem em
contato firmemente com o trilho

Limpe-o com solvente e aplique spray de
silicone

Reduza a velocidade de alimentagao

Afie a lamina novamente (Consulte o
manual do afiador - leia 0 manual inteiro!)

Ajuste as guias da serra.

Use lubrificagéo a agua.

Afie e trave novamente a lamina

Guia de diagnostico de problemas
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Alinhamento da serraria
Procedimento de alinhamento de rotina

SECAO 8 ALINHAMENTO DA SERRARIA

Dois procedimentos de alinhamento estdo disponiveis para realinhar a serraria se
necessario. As instrucdes de alinhamento de rotina devem ser executadas quando
necessario para resolver problemas de serragem nao relacionados ao desempenho da
lamina. O procedimento de alinhamento completo deve ser executado a aproximada-
mente cada 1500 horas de operacao (mais cedo, caso a serraria seja transportada com
regularidade por terrenos acidentados).

8.1 Procedimento de alinhamento de rotina

Nivele a armacao e ajuste o cabegote da serra, como descrito na Secao 3.1 Stationary
Sawmill Setup.
Instalagdo da lamina

1. Remova a lamina e verifique as correias das rodas da lamina. Remova todo o acumulo
de po-de-serra da superficie das correias. Substitua as correias desgastadas caso elas
nao estejam impedindo o contato da Idamina com as rodas.

2. Instale uma lamina limpa e aplique a tensao adequada (Consulte a secao 3.4).

3. Ajuste o controle de inclinagdo do lado inativo para ajustar o posicionamento da lamina
(Consulte a segao 3.5).

4. Feche atampa do alojamento da lamina e confirme se todas as pessoas estao afasta-
das do cabecote da serra.

5. Inicie o motor.

6. Engate a lamina e gire-a até que se posicione sobre as rodas.

ADVERTENCIA! N3o gire as rodas da lamina com a mao.
A Isto pode causar ferimentos graves.

7. Desengate a lamina. Desligue o motor.
Alinhamento do brago da guia da lamina
O brago da guia da lamina move a guia externa da lamina para dentro e para fora. Se o
brago estiver solto, a guia da lamina nao defletira a lamina corretamente, causando
cortes imprecisos. Um brago solto também pode causar a vibragao da lamina.

1. Ajuste o brago da guia da lamina para chegar até 1/2" (13 mm) da sua abertura maxima.

8-1 15doc052319 Alinhamento da serraria
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Consulte a figura 8-1. Use os parafusos internos, inferior e superior, para ajustar o
braco para cima até que o coxim deslizante toque o tubo da abragadeira do cabecgote da
serra. Aperte as contraporcas.

150210-7

Ajuste interno de parafusos  Ajuste externo de parafusos
superiores e inferiores superiores e inferiores
com brago aberto com brago fechado

FIGURA 8-1

2. Ajuste o brago da guia da lamina totalmente para dentro, na direcdo da outra guia da
ldmina.

3. Use os parafusos externos, inferior e superior, para ajustar o braco para cima até que o
coxim deslizante toque o tubo da abragadeira do cabecote da serra. Aperte as
contraporcas.

NOTA: Ao ajustar os parafusos do brago da guia da lamina,
tenha cuidado para nao aperta-los muito ou prender o
braco. Opere o brago da guia da lamina para garantir que
ele se mova facilmente para dentro e para fora.

Consulte a figura 8-2. Com o brago ainda totalmente para dentro, na diregdo da outra
guia da lamina, aperte todos os parafusos laterais até que toquem o braco. Desaperte os
parafusos em 1/4 de volta e aperte as contraporcas.

Alinhamento da serraria 15doc052319 8-2
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Braco da guia da lamina paralelo a lamina % g

®

1

% %
Ajuste os parafusos laterais
1500368 para mudar o &ngulo do brago

FIGURA 8-2

Meca a distancia entre o brago da guia da lamina e a borda traseira da lamina. Ajuste os
parafusos laterais adequados no alojamento do brago da guia da lamina, de modo que
as duas extremidades do braco figuem a mesma distancia da lamina.

Para mover a extremidade do bragco na direcdo da frente da serraria, solte as
contraporcas dos parafusos interno dianteiro e externo traseiro. Gire os parafusos uma
volta completa no sentido anti-horario e aperte as contraporcas. Solte as contraporcas
dos parafusos externo dianteiro e interno traseiro. Gire os parafusos no sentido horario
até tocarem o braco, desaperte-os 1/4" de volta e aperte as contraporcas.

Para mover a extremidade do braco na direcdo da traseira da serraria, solte as
contraporcas dos parafusos externo dianteiro e interno traseiro. Gire os parafusos uma
volta completa no sentido anti-horario e aperte as contraporcas. Solte as contraporcas
dos parafusos interno dianteiro e externo traseiro. Gire os parafusos no sentido horario
até tocarem o bracgo, desaperte-os 1/4" de volta e aperte as contraporcas.

Alinhamento da inclinagao vertical da guia da ldamina

As guias da lamina devem ser ajustadas corretamente no plano vertical. Se as guias da
I&mina estiverem inclinadas verticalmente, a lamina tentara percorrer o trajeto na diregao
inclinada.

Uma Ferramenta de Alinhamento da Guia da Lamina (BGAT) é fornecida para ajuda-lo a
medir a inclinagao vertical da lamina.

Abra o brago da guia da lamina ajustavel para chegar até 1/2" (13 mm) da sua abertura
maxima.

Prenda a presilha da ferramenta de alinhamento na Iamina. Posicione a ferramenta perto
do conjunto externo de guia da ldmina. Garanta que a ferramenta ndo esteja apoiada em

8-3
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um dente ou rebarba, e descanse horizontalmente sobre a parte inferior da lamina.

Consulte a figura 8-3.

Prenda a presilha
da ferramenta a lamina

SM0069B

FIGURA 8-3

3. Mova o carro para posicionar a extremidade dianteira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Meca a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da ferramenta.

4. Mova o carro para posicionar a extremidade traseira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Meca a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da ferramenta.

5. Se a medicao da ferramenta até o trilho da bancada estiver fora da tolerancia de 1/32"
(0,75 mm), ajuste a inclinagao vertical do rolete da guia externa da lamina.

e

Solte um parafuso de ajuste na lateral do conjunto de guia da lamina.

Consulte a figura 8-4. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste superior e inferior
da inclinagao vertical. Para inclinar o rolete para cima, solte o parafuso inferior e aperte o
parafuso superior. Para inclinar o rolete para baixo, solte o parafuso superior e aperte o
parafuso inferior. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinagédo da lamina.

Parafuso de ajuste
de inclinacédo vertical superior

Ajuste os parafusos
‘ para baixo para inclinar

o rolete para cima;

e ajuste os parafusos
@ para cima para inclinar

SM0310-1 o rolete para baixo

Parafuso de ajuste
de inclinacao vertical inferior

FIGURA 8-4

Alinhamento da serraria 15doc052319 8-4



Procedimento de alinhamento de rotina

D Alinhamento da serraria

7.

10.

11.

Mova a ferramenta de alinhamento da guia da lamina para perto do conjunto interno do
rolete da guia da lamina e repita as etapas acima. Ajuste a inclinagao vertical da guia
interna da ldmina se necessario.

Ajuste da inclinagao horizontal da guia da lamina

Se as guias da lamina estiverem inclinadas na dire¢cao errada horizontalmente, a parte
traseira da lamina podera entrar em contato com o flange enquanto o rolete gira para
baixo, fazendo com que empurre a lamina para fora do rolete da guia.

Remova a ferramenta de alinhamento da lamina e ajuste o brago da guia da lamina até a
metade da sua abertura.

Remova a presilha da ferramenta de alinhamento da guia da lamina. Coloque a
ferramenta na superficie do rolete da guia externa da lamina.

Consulte a figura 8-5.

3H0802-5B Ferramenta de alinhamento
da guia da lamina

FIGURA 8-5
Meca a distancia entre a borda traseira da Iamina e a ferramenta na extremidade mais
préxima a guia interna da lamina ("B").

Meca a distancia entre a borda traseira da |amina e a outra extremidade da ferramenta
(IIAII).

O rolete deve estar inclinado ligeiramente para a esquerda (A’ 1/8" [3 mm] menos que 'B’
+1/8" [3 mm]).

Consulte a figura 8-6. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste da inclinacao hori-
zontal. Para inclinar o rolete para a esquerda, solte o parafuso direito e aperte o parafuso
esquerdo. Para inclinar o rolete para a direita, solte o parafuso esquerdo e aperte o para-
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fuso direito. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinagdo da lamina.

Parafusos de ajuste

de inclinagao horizontal ﬁ
‘?BQ Ajuste os parafusos para a direita

para inclinar o rolete para a esquerda;
e ajuste os parafusos para a esquerda
para inclinar o rolete para a direita

3H0802-9

FIGURA 8-6
12. Repita as etapas acima para o conjunto interno do rolete da guia da lamina.

NOTA: Depois do ajuste das guias da lamina, qualquer
variagdo no corte provavelmente sera causada pela
lamina. Consulte o Manual da Ldmina, Formulario no 600.

Espacamento do flange da guia da lamina

Cada guia da lamina deve ser ajustada, de modo que o flange do rolete fique na
distancia correta da borda traseira da lamina. Se o flange estiver muito préximo ou muito
longe da lamina, a serraria ndo cortara com precisao.

DICA: Ao ajustar o espagamento da guia da Iamina, solte o
parafuso de ajuste superior e apenas um parafuso de
ajuste lateral. Isto garantira que os ajustes de inclinagéo
horizontal e vertical sejam mantidos quando os parafusos
de ajuste forem reapertados.

1. Mega a distancia entre o flange no rolete da guia externa da Iamina e a borda traseira da
I&mina. Esta distancia deve ser de 1/8" (3,0 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
se necessario.

Consulte a figura 8-7. Solte o parafuso superior e um parafuso lateral como mostrado.
Bata de leve na guia da lamina para frente ou para tras até que fique posicionada corre-
tamente. Reaperte os parafusos e as contraporcas.
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Afloje el tornillo =

de ajuste
de arriba y Iateraw\@ H

1/16" (1,5 mm) (guiasierra

interior)
- 1/8" (3,0 mm) (guiasierra
— (®) exterior)
3H0802-6 r— . ./ '
I — I

FIGURA 8-7
2. Meca a distancia entre o flange no rolete da guia interna da lamina e a borda traseira da
lamina. Esta distancia deve ser de 1/16" (1,5 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras

se necessario.

Alinhamento do suporte lateral

Durante a serragem, as toras e tabuas sao fixadas nos suportes laterais por
abracadeiras. Os suportes laterais devem ficar perpendiculares a bancada para garantir
que a madeira saia quadrada.

1. Coloque uma tabua plana sobre os trilhos da bancada, na transversal. Suba o suporte
lateral, de modo que fique vertical.

2. Puxe a parte superior do suporte para eliminar qualquer folga, como se uma tora
estivesse presa nele por abragadeiras.

3. Posicione um esquadro na superficie do suporte lateral. O suporte lateral deve estar em
angulo reto ou com uma leve inclinacao de 1/32" (0,8 mm) para frente. Ajuste a
inclinacao vertical do suporte lateral se necessario.

Consulte a figura 8-8. Solte o parafuso de ajuste superior, ajuste o suporte lateral e
reaperte o parafuso. Gire o parafuso de ajuste no sentido anti-horario para inclinar a
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parte superior do suporte lateral para frente.

7

\

Parafuso de ajuste
de suporte lateral

T~

FIGURA 8-8

150039

4. Repita a verificagao vertical para os suportes laterais restantes e ajuste se necessario.

Ajuste da escala de altura da lamina

Apos toda a serraria ter sido alinhada e todos os ajustes feitos, verifique se a escala de
altura da lamina indica a distancia real da lamina até os trilhos da bancada.

1. Mova o cabecote da serra, de modo que a lamina fique posicionada diretamente acima
de um dos trilhos da bancada. Meca a distancia da borda inferior em uma trava
descendente dos dentes da lamina até a parte superior do trilho da bancada, perto do
conjunto interno de guia da lamina.

2. Com os olhos no nivel do indicador, observe a escala de altura da lamina. A escala deve
indicar a distancia real da lamina até o trilho da bancada. Ajuste o indicador se
necessario.

Consulte a figura 8-9. Solte a porca de montagem do suporte do indicador. Ajuste o
suporte até que o indicador esteja alinhado com a marca correta na escala (+0 -1/32 [0,8
mm]). Reaperte a porca de montagem do suporte.

Por exemplo, se a medida da trava descendente dos dentes da Iamina até o trilho da
bancada € de 14 3/4" (375 mm), confirme se o indicador mostra 14 3/4" (375 mm) na
escala.
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17
L
Solte a porca
de montagem
do suporte >
do indicador ~
=
1
150210-8
0
r1

FIGURA 8-9

8.2 Procedimento de alinhamento completo

Instalagao da armacgao

Antes de executar os procedimentos de alinhamento a seguir, instale a serraria em
terreno firme e nivelado.

Nivele a armacao e ajuste o cabecgote da serra, como descrito na Secao 3.1 Instalacao
da serraria fixa.

Instalagdo da lamina

1. Remova a lamina e substitua as correias das rodas da lamina. Novas correias sao
necessarias para executar o procedimento de alinhamento completo.

2. Elimine o po6-de-serra dos conjuntos de guia da Idmina. Remova o po-de-serra dos
alojamentos da lamina.

3. Remova os conjuntos de guia da lamina.

NOTA: Para remover os conjuntos de guia da lamina e
manter os ajustes de inclinagao, solte apenas um parafuso
lateral e o parafuso superior. Deixar o parafuso do outro
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lado e o parafuso inferior na posi¢ao garante que os roletes
voltarao ao ajuste de inclinagao original.

4. Ajuste o brago da guia externa da lamina para dentro ou para fora até que a guia externa
fiqgue a aproximadamente 24" da guia interna da lamina.

5. Instale uma nova lamina e aplique a tensao adequada (Consulte a secao 3.4).

6. Feche as tampas do alojamento da Iamina e confirme se todas as pessoas estao afasta-
das do cabecote da serra.

7. Inicie o motor.

8. Engate a lamina e gire-a até que se posicione sobre as rodas.

ADVERTENCIA! N3o gire as rodas da lamina com a mao.
A Isto pode causar ferimentos graves.

9. Desengate a lamina. Desligue o motor.

Alinhamento das rodas da lamina

As rodas da lamina devem ser ajustadas para ficarem niveladas nos planos vertical e
horizontal. Se as rodas da lamina estiverem inclinadas para cima ou para baixo, a [amina
tentard percorrer o trajeto na direcdo inclinada. Se as rodas da lamina estiverem
inclinadas horizontalmente, a Idmina ndo fara o trajeto correto sobre as rodas.

1. Use a ferramenta de alinhamento da guia da Iamina para verificar o alinhamento vertical
de cada roda da lamina. Conecte a ferramenta a ldmina perto do suporte da guia interna
da lamina. Garanta que a ferramenta ndo esteja apoiada em um dente ou rebarba, e
descanse horizontalmente sobre a parte inferior da lamina.

Consulte a figura 8-10.

Prenda a presilha
da ferramenta a lamina

SM0069B

FIGURA 8-10.
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2. Mova o carro da serra para posicionar a extremidade dianteira da ferramenta acima do
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Procedimento de alinhamento completo

primeiro trilho da bancada. Mecga a distancia da superficie superior do trilho da bancada
até a parte inferior da ferramenta.

Mova o carro da serra para posicionar a traseira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Mega novamente a distancia do trilho da bancada até a parte inferior da
ferramenta.

Se as duas medigdes diferirem em mais de 1/16" (1,5 mm), ajuste a inclinagao vertical da
roda da lamina do lado de acionamento.

Consulte a figura 8-11. Use os parafusos de ajuste vertical para ajustar a roda da
lamina do lado de acionamento. Para inclinar a roda para baixo, solte o parafuso de
ajuste superior 1/4 de volta. Solte a contraporca do parafuso de ajuste inferior e aperte o
parafuso . Aperte as contraporcas superior e inferior.

Para inclinar a roda para cima, solte o parafuso de ajuste inferior 1/4 de volta. Solte a
contraporca do parafuso de ajuste superior e aperte o parafuso. Aperte as contraporcas
superior e inferior.

Q A

Ferramenta de alinhamento
da guia da lamina

Ajuste os parafusos de ajuste vertical para baixo
para inclinar a roda da lamina do lado

de acionamento para cima; e ajuste os parafusos
para cima para inclinar a roda para baixo

FIGURA 8-11.

5. Verifique novamente a inclinagao vertical da roda da Iamina do lado de acionamento com

a ferramenta de alinhamento da guia da lamina. Reajuste a roda da lamina conforme o
necessario até que as partes dianteira e traseira da ferramenta estejam a mesma
distancia do trilho da bancada (dentro de 1/16" [1,5 mm]).

Remova a ferramenta da lamina e reconecte-a perto do conjunto externo de guia da
l&mina.

Meca a distancia das duas extremidades da ferramenta até o trilho da bancada. Se as
duas medigbes diferirem em mais de 1/16" (1,5 mm), ajuste a inclinagao vertical da roda
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da lamina do lado inativo.

Consulte a figura 8-12. Use os parafusos de ajuste vertical para ajustar a roda da
I&mina do lado inativo. Para inclinar a roda para cima, solte o parafuso de ajuste inferior
1/4 de volta. Solte a contraporca do parafuso de ajuste superior e aperte o parafuso.
Aperte as contraporcas superior e inferior.

Para inclinar a roda para baixo, solte o parafuso de ajuste superior 1/4 de volta. Solte a
contraporca do parafuso de ajuste inferior e aperte o parafuso. Aperte as contraporcas

superior e inferior.

Ajuste os parafusos de ajuste vertical
para cima para inclinar a roda da lamina
do lado de acionamento para baixo;

e ajuste os parafusos para baixo

para inclinar a roda para cima

/

i

FIGURA 8-12.

8. Verifique novamente a inclinagdo vertical da roda da lamina do lado inativo com a

ferramenta de alinhamento da guia da Iamina. Reajuste a roda da l&mina conforme o

necessario até que as partes dianteira e traseira da ferramenta estejam a mesma
distancia do trilho da bancada (dentro de 1/16" [1,5 mm]).

9. Verifique a posi¢cao da Iamina na roda do lado inativo.

Consulte a figura 8-13. A inclinagao horizontal da roda deve ser ajustada, de modo que
a garganta de uma lamina de 1-1/4" seja de 1/8" (3 mm) a partir da borda dianteira da
rodal (x1/32 [0.75 mm]).
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FIGURA 8-13.
Consulte a figura 8-14. Use o ajuste do controle de inclinagdo para ajustar a roda da

lamina do lado inativo. Se a lamina estiver muito afastada para frente na roda, gire o
controle de inclinagdo no sentido anti-horario. Se a lamina estiver muito afastada para
tras na roda, gire o controle de inclinagdo no sentido horario.

b

Lamina
de 1 1/4”

150210-10

FIG. 8-14
10. Verifique a posi¢cao da lamina na roda do lado de acionamento. A lamina deve estar posi-

cionada na roda conforme o descrito para a roda da Iamina do lado inativo. Ajuste a roda
da lamina do lado de acionamento se necessario.

Consulte a figura 8-15. Use os parafusos de ajuste horizontal para ajustar a roda da
ldamina do lado de acionamento. Para mover a lamina para tras na roda, solte o parafuso
de ajuste direito 1/4 de volta. Solte a contraporca do parafuso de ajuste esquerdo e
aperte o parafuso. Aperte as contraporcas esquerda e direita.
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Para mover a lamina para fora da roda, solte o parafuso de ajuste esquerdo 1/4 de volta.
Solte a contraporca do parafuso de ajuste direito e aperte o parafuso . Aperte as con-
traporcas esquerda e direita.

150210-15

Ajuste os parafusos de ajuste horizontal

para esquerda para mover a lamina para fora da roda;
e ajuste os parafusos para a direita

para mover a lamina para dentro da roda

FIGURA 8-15.
Instalacéao da guia da lamina

Cada serraria Wood-Mizer tem dois conjuntos de guia da lamina que ajudam a lamina a
manter um corte reto. Os dois conjuntos de guia da l&dmina estdo posicionados no
cabecote da serra para guiar a lamina em cada lado do material que esta sendo cortado.

Um conjunto de guia da lamina é montado em uma posicao fixa no lado de acionamento
do cabecote da serra. Este conjunto € chamado de conjunto "interno" de guia da l&mina.

O outro conjunto de guia da lamina é montado no lado inativo do cabegote da serra. Ele
€ chamado de conjunto "externo" e é ajustavel para varias larguras de materiais a serem
processados.

NOTA: Antes de instalar os conjuntos de guia da lamina,
remova os parafusos de ajuste da guia da lamina e aplique
6leo lubrificante, como 10W30 ou Dexron Ill em cada
parafuso. Isto evitara que os parafusos e orificios
rosqueados sejam corroidos e facilitara os ajustes de
parafuso.

1. Instale o conjunto externo de guia da Iamina (com tubo lubrificado a agua) no bloco de
montagem no brago da guia da ldmina. Posicione o conjunto, de modo que o flange do
rolete fique a 1/8" (3,0 mm) da Iamina.

2. Instale o conjunto interno de guia da ldmina no bloco de montagem do cabegote da serra.
Posicione o conjunto, de modo que o flange do rolete fique a 1/16" (1,5 mm) da Iamina.
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Consulte a figura 8-16. Aperte os dois parafusos de ajuste da inclinagao anteriormente
soltos para prender o conjunto de guia da lamina.

Solte a contraporca de ajuste vertical superior e aperte a contraporca de ajuste vertical

inferior para ajustar o rolete da guia da lamina para cima, para que ele ndao toque na
l&mina.

Contraporca de ajuste
vertical superior

Parafusos de ajuste
de inclinagéo (4)

Eixo da guia

da l&mina
Contraporca de ajuste  centrado no bloco
vertical inferior

Flange do rolete

3H0802-15

FIGURA 8-16.
Alinhamento do brago da guia da lamina

O brago da guia da lamina move a guia externa da lamina para dentro e para fora. Se o
bracgo ficar solto, a guia da lamina nao defletira a lamina corretamente, causando cortes
imprecisos. Um braco solto também pode causar a vibragdo da lamina.

Ajuste o brago da guia da lamina para chegar até 1/2" (15 mm) da sua abertura maxima.

Consulte a figura 8-17. Use os parafusos internos, inferior e superior, para ajustar o
braco para cima até que o coxim deslizante toque o tubo da abragadeira do cabecote da
serra. Aperte as contraporcas.
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150210-7

Ajuste interno de parafusos  ajyste externo de parafusos
superiores e inferiores superiores e inferiores

com brago aberto com brago fechado

FIGURA 8-17.

2. Ajuste o brago da guia da lamina totalmente para dentro, na diregdo da outra guia da
l&mina.

3. Use os parafusos externos, inferior e superior, para ajustar o braco para cima até que o
coxim deslizante toque o tubo da abracadeira do cabecgote da serra. Aperte as contrapor-
cas.

NOTA: Ao ajustar os parafusos do brago da guia da lamina,
tenha cuidado para ndo aperta-los muito ou prender o
brago. Opere o brago da guia da lamina para garantir que
ele se mova facilmente para dentro e para fora.

Consulte a figura 8-18. Com o brago ainda totalmente para dentro, na diregdo da outra
guia da lamina, aperte todos os parafusos laterais até que toquem o brago. Desaperte os
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parafusos em 1/4 de volta e aperte as contraporcas.

Brago da guia da lamina paralelo a lamina g g

1 )

1 t

Ajuste os parafusos laterais
1500368 para mudar o angulo do brago

FIGURA 8-18.

Meca a distancia entre o brago da guia da lamina e a borda traseira da lamina. Ajuste os
parafusos laterais adequados no alojamento do brago da guia da lamina, de modo que
as duas extremidades do braco figuem a mesma distancia da lamina.

Para mover a extremidade do braco na direcao da frente da serraria, solte as contrapor-
cas dos parafusos interno dianteiro e externo traseiro. Gire os parafusos uma volta com-
pleta no sentido anti-horario e aperte as contraporcas. Solte as contraporcas dos
parafusos externo dianteiro e interno traseiro. Gire os parafusos no sentido horario até
tocarem o bracgo, desaperte-os 1/4" de volta e aperte as contraporcas.

Para mover a extremidade do brago na diregcdo da traseira da serraria, solte as con-
traporcas dos parafusos externo dianteiro e interno traseiro. Gire os parafusos uma volta
completa no sentido anti-horario e aperte as contraporcas. Solte as contraporcas dos
parafusos interno dianteiro e externo traseiro. Gire os parafusos no sentido horario até
tocarem o brago, desaperte-os 1/4" de volta e aperte as contraporcas.

Deflexao da guia da lamina

Execute as etapas seguintes para obter a deflexdo correta da Idmina com as guias da
[&mina.

Eleve o cabecote da serra até que a Idmina fique 15" (375 mm) acima de um trilho da
bancada. Com uma fita métrica, meca a distancia real da parte superior do trilho até a
parte inferior da lamina.

Garanta que os dois parafusos de ajuste vertical sejam roscados no eixo da guia da
l&mina até se tocarem.

8-17
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Consulte a figura 8-19.

Solte a contraporca inferior e aperte a contraporta superior, para que a guia da lamina
desvie a lamina para baixo, até que a distancia entre a parte inferior da lamina e o trilho
da bancada seja de 14 3/4" (370 mm).

Contraporca de ajuste
vertical superior

SM0310-2

Contraporca de ajuste
vertical inferior

FIGURA 8-19.
3. Repita a etapa para a outra guia da lamina.

NOTA: Nos dois conjuntos de guia, confirme se a haste de
deflexdo da guia passa por cima da lamina. A haste no
conjunto externo da guia deve ser verificada com o braco
totalmente para fora e totalmente para dentro.

Alinhamento da inclinagao vertical da guia da lamina

As guias da lamina devem ser ajustadas corretamente no plano vertical. Se as guias da
I&mina estiverem inclinadas verticalmente, a lamina tentara percorrer o trajeto na diregéo
inclinada.

Uma Ferramenta de Alinhamento da Guia da Lamina (BGAT) é fornecida para ajuda-lo a
medir a inclinagao vertical da lamina.

1. Abra o brago da guia da lamina ajustavel para chegar até 1/2" (13 mm) da sua abertura
maxima.

2. Prenda a presilha da ferramenta de alinhamento na Iamina. Posicione a ferramenta perto
do rolamento da guia externa da l&mina. Garanta que a ferramenta nao esteja apoiada
em um dente ou rebarba, e descanse horizontalmente sobre a lamina.
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Consulte a figura 8-20.

Prenda a presilha
da ferramenta a lamina

SM0069B

FIGURA 8-20.

3. Mova o carro para posicionar a extremidade dianteira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Meca a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da ferramenta.

4. Mova o carro para posicionar a extremidade traseira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Meca a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da ferramenta.

5. Se a medicao da ferramenta até o trilho da bancada estiver fora da tolerancia de 1/32"
(0,75 mm), ajuste a inclinagdo vertical do rolete da guia externa da lamina.

6. Solte um parafuso de ajuste na lateral do conjunto de guia da lamina.

Consulte a figura 8-21. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste superior e inferior
da inclinagao vertical. Para inclinar o rolete para cima, solte o parafuso inferior e aperte o
parafuso superior. Para inclinar o rolete para baixo, solte o parafuso superior e aperte o
parafuso inferior. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinagado da lamina.

Parafuso de ajuste
de inclinagao vertical superior

Ajuste os parafusos
‘ para baixo para inclinar

o rolete para cima;

e ajuste os parafusos
& para cima para inclinar

SM0310-1 o rolete para baixo

Parafuso de ajuste
de inclinagao vertical inferior

FIGURA 8-21.
7. Mova a ferramenta de alinhamento da guia da Iamina para perto do conjunto do rolete da

guia interna da lamina e repita as etapas acima. Ajuste a inclinagdo vertical da guia

8-19 15doc052319 Alinhamento da serraria



Procedimento de alinhamento completo

Alinhamento da serraria D

interna da ldmina se necessario.

8. Apos ajustar a inclinagao vertical das guias da lamina, verifique novamente a deflexao da
l&mina e ajuste se necessario.

Ajuste da inclinagao horizontal da guia da lamina

Se as guias da l&mina estiverem inclinadas na direcdo errada horizontalmente, a parte
traseira da lamina podera entrar em contato com o flange enquanto o rolete gira para
baixo, fazendo com que empurre a lamina para fora do rolete da guia.

1. Remova a ferramenta de alinhamento da lamina e ajuste o brago da guia da lamina até a
metade da sua abertura.

2. Remova a presilha da ferramenta de alinhamento da guia da lamina. Coloque a
ferramenta na superficie do rolete da guia externa da Iamina.

Consulte a figura 8-22.

3H0802-5B Ferramenta de alinhamento
da guia da lamina

FIGURA 8-22.
3. Meca a distancia entre a borda traseira da lamina e a ferramenta na extremidade mais
proxima a guia interna da lamina ("B").

4. Meca a distancia entre a borda traseira da 1amina e a outra extremidade da ferramenta
(IIA").

O rolete deve estar inclinado ligeiramente para a esquerda (A’ 1/8" [3 mm] menos que 'B’
£1/8" [3 mm]).
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Consulte a figura 8-23. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste da inclinagao
horizontal. Para inclinar o rolete para a esquerda, solte o parafuso direito e aperte o
parafuso esquerdo. Para inclinar o rolete para a direita, solte o parafuso esquerdo e
aperte o parafuso direito. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinacdo da
&mina.

Parafusos de ajuste
de inclinagao horizontal ﬁ

‘ ETZ::B[> Ajuste os parafusos para a direita

para inclinar o rolete para a esquerda;
e ajuste os parafusos para a esquerda
para inclinar o rolete para a direita

3H0802-9

FIGURA 8-23.

5. Repita as etapas acima para o conjunto interno do rolete da guia da Iamina.

NOTA: Depois do ajuste das guias da lamina, qualquer
variagdo no corte provavelmente sera causada pela
lamina. Consulte o Manual da Lamina, Formulario no 600.

Espacamento do flange da guia da lamina

Cada guia da lamina deve ser ajustada, de modo que o flange do rolete fique na
distancia correta da borda traseira da lamina. Se o flange estiver muito préximo ou muito
longe da lamina, a serraria ndo cortara com precisio.

DICA: Ao ajustar o espagamento da guia da Iamina, solte o
parafuso de ajuste superior e apenas um parafuso de
ajuste lateral. Isto garantira que os ajustes de inclinagao
horizontal e vertical sejam mantidos quando os parafusos
de ajuste forem reapertados.

Meca a distancia entre o flange no rolete da guia externa da lamina e a borda traseira da
lamina. Esta distancia deve ser de 1/8" (3,0 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
se necessario.

Consulte a figura 8-24. Solte o parafuso superior e um parafuso lateral como
mostrado.Bata de leve na guia da lamina para frente ou para tras até que fique
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posicionada corretamente. Reaperte os parafusos e as contraporcas.

Afloje el tornillo —

de ajuste
de arriba y Iatera%\ H

1/16" (1,5 mm) (guiasierra

interior)
— 1/8" (3,0 mm) (guiasierra
— " exterior)
3H0802-6 e — . . / ’
I — I) C

—~ TN N O O

FIGURA 8-24.

2. Meca a distancia entre o flange no rolete da guia interna da ldmina e a borda traseira da

l&mina. Esta distancia deve ser de 1/16" (1,5 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
se necessario.

Alinhamento do suporte lateral

Durante a serragem, as toras e tabuas s&o fixadas nos suportes laterais por abragadei-
ras. Os suportes laterais devem ficar perpendiculares a bancada para garantir que a
madeira saia quadrada.

Coloque uma tabua plana sobre os trilhos da bancada, na transversal. Suba o suporte
lateral, de modo que fique vertical.

Puxe a parte superior do suporte para eliminar qualquer folga, como se uma tora
estivesse presa nele por abragadeiras.

Posicione um esquadro na superficie do suporte lateral. O suporte lateral deve estar em
angulo reto ou com uma leve inclinacao de 1/32" (0,8 mm) para frente. Ajuste a
inclinagao vertical do suporte lateral se necessario.

Consulte a figura 8-25. Solte o parafuso de ajuste superior, ajuste o suporte lateral e
reaperte o parafuso. Gire o parafuso de ajuste no sentido anti-horario para inclinar a
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parte superior do suporte lateral para frente.

©

Parafuso de ajuste
de suporte lateral

T~

FIGURA 8-25.

150039

4. Repita a verificagcao vertical para os suportes laterais restantes e ajuste se necessario.

Ajuste da escala de altura da lamina

Apos toda a serraria ter sido alinhada e todos os ajustes feitos, verifique se a escala de
altura da Iamina indica a distancia real da lamina até os trilhos da bancada.

Mova o carro da serra, de modo que a lamina fique posicionada diretamente acima de
um dos trilhos da bancada. Meg¢a a distancia da borda inferior em uma trava
descendente dos dentes da lamina até a parte superior do trilho da bancada, perto do
conjunto interno de guia da lamina.

Com os olhos no nivel do indicador, observe a escala de altura da lamina. A escala deve
indicar a distancia real da lamina até o trilho da bancada. Ajuste o indicador se
necessario.

Consulte a figura 8-26. Solte a porca de montagem do suporte do indicador. Ajuste o
suporte para cima ou para baixo até que o indicador fique alinhado com a marca correta
na escala (+0 -1/32 [0,8 mm]). Reaperte a porca de montagem do indicador.

Por exemplo, se a medida da trava descendente dos dentes da lamina até o trilho da
bancada é de 14 3/4" (375 mm), confirme se o indicador mostra 14 3/4" (375 mm) na
escala.
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