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Introducao
1 Sobre este manual

SECAO1 INTRODUGAO

1.1 Sobre este manual

Este manual deve substituir ou ser usado com todas as informagdes anteriores recebidas

sobre a serraria Wood-Mizer® . Todos os envios futuros ser&o feitos devido a adigdes ou
revisbes de secdes individuais deste manual, conforme forem obtidas novas
informacoes.

As informagdes e instrugdes fornecidas neste manual ndo sdo uma emenda ou extensao
das garantias limitadas do equipamento fornecidas no momento da compra.

Para obter informagdes gerais relativas a Wood-Mizer e nossos produtos "Floresta até
produto final", consulte o catalogo de todos os produtos no pacote de suporte.

Conjunto de acionamento do motor
HDO0058

Alavanca da

embreagem/freio Tensionador da lamina

E " Brago da guia da lamina exterior

Caixa de . ; Dispositivo
controle -' ! ] Abragadeira hidraulico . -
o -y hidraulica de toras  de rotagéo Nivelador hidraulico
‘ de toras
Eglgeﬁ: Suporte lateral Trilho terminal de pivo
Engate do reboque da lamina
(c/ reboque opcional)

Pé estabilizador ajustavel

Caixa de controle )
(c/ reboque opcional)

hidraulico

Eixo de reboque

opcional Carregador hidraulico de toras

MILL COMPONENTS

*Wood-Mizer® é uma marca comercial registrada da Wood-Mizer Products, Inc.
Patente da serraria nos EUA numero: 4,878,411 & 4,930,386
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Introducao
Obtencgao de servico

1.2

Obtencao de servigo

O compromisso da Wood-Mizer é fornecer a tecnologia mais recente, a melhor qualidade
e o atendimento ao cliente mais eficiente disponiveis no mercado atualmente. Avaliamos
constantemente as necessidades de nossos clientes, para garantir a satisfacdo das
demandas atuais do processamento da madeira. Seus comentarios e sugestdes sao
bem-vindos.

Informacgées gerais de contato

Os numeros de telefones gratuitos estao relacionados abaixo para o territoério continental
dos EUA e do Canada. Consulte a préxima pagina para obter informagdes de contato
para os locais especificos da Wood-Mizer.

Estados Unidos Canada
Vendas 1-800-553-0182 1-877-866-0667
Servigo 1-800-525-8100 1-877-866-0667
Website www.woodmizer.com www.woodmizer.ca

Email woodmizer@woodmizer.com oninfo@woodmizer.com

Horarios de funcionamento dos escritérios: Todos os horarios referem-se a hora
padrao do leste dos EUA.

Segunda-feira a Sabado Domingo
Sexta-feira (Apenas o escritério de Indianapolis)
8h as 17h 8h as 12h Fechado

Tenha em méaos o numero de identificacdo do seu veiculo e seu niumero de cliente
quando entrar em contato.

A Wood-Mizer aceita estes métodos de pagamento:

m Visa, Mastercard ou Discover

m  Pagamento contra entrega

m  Pré-pagamento

m Liglido em 15 dias (com crédito aprovado)

Taxas de envio e manuseio podem ser aplicadas. As taxas de manuseio baseiam-se no
tamanho e na quantidade do pedido. Na maioria dos casos, os itens serdo enviados no
mesmo dia do pedido. Por um custo adicional, estdo disponiveis as op¢des de entrega
em dois dias ou no dia seguinte.

Se sua serraria foi adquirida fora dos EUA ou do Canada, contate o distribuidor para
obter informacgdes sobre o servico.

Introdugdo HDSdoc010719 1-2



Introducao
Wood-Mizer Locais

Wood-Mizer Locais

Estados Unidos

Serving North & South America, Oceania, East Asia

Wood-Mizer LLC
8180 West 10th Street
Indianapolis, IN 46214

Phone: 317.271.1542 or 800.553.0182
Customer Service: 800.525.8100

Fax: 317.273.1011

Email: infocenter@woodmizer.com

Serving Brazil

Wood-Mizer do Brasil
Rua Dom Pedro 1, No: 205 Bairro: Sao Jose
Ivoti/RS CEP:93.900-000

Tel: +55 51 9894-6461/ +55 21 8030-3338/ +55 51

3563-4784
Email: info@woodmizer.com.br

Filiais e centros de vendas autorizados

Canada

Serving Canada

Wood-Mizer Canada
396 County Road 36, Unit B
Lindsay, ON K9V 4R3

Phone: 705.878.5255 or 877.357.3373
Fax: 705.878.5355
Email: ContactCanada@woodmizer.com

Serving Europe, Africa, West Asia

Wood-Mizer Industries Sp z 0.0.
Nagorna 114
62-600 Kolo, Poland

Phone: +48.63.26.26.000
Fax: +48.63.27.22.327

Para obter uma lista completa dos revendedores, visite www.woodmizer.com

1-3 HDSdoc010719
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Introducao

Especificagoes
1.3 Especificacoes
|Model: LT40HD Super Rev. K1.00+
Dimensoées: Metric
Comprimento: 26'-4" 8.02m
Largura: 6'-6" 1.97m
Altura (Chao até mastro): 7'-5" 2.26m
Altura (Posigdo max. da cabecga): 9'-10" 3m
Altura da bancada (Chao até bancada): 30 3/4" 0.78m
Comprimento da lamina: 158" 4.01m
Pesos:
Unidade basica (Liquido):
Tongue Weight:
Trailer:
Axle Capacity: 3500 Ibs 1587kg
Tire Capacity: 1870 Ibs 848.2kg
Tire Size: ST215/75R14
Capacidade de material:
Comprimento max.: 21' 6.4m
Comprimento min.: 36" 0.91m
Diametro da tora: 4400 Ibs 1995kg
Largura méx. abragadeira (do bloco limitador): 26" 0.66m
Largura max. garganta (guia a guia): 27 1/2" 0.7m
Largura max. canto (guia externa até bloco limitador): 24 3/4" 0.63m
Min. Cut Height: 1" 25.4mm
Max. Cut Height: 35 1/4" 0.9m
Maximum Throat Depth: 11 1/4" 0.28m
Motor: G38 D35 D47 E25
Fabricante: Kohler Yanmar Yanmar Lincoln
Combustivel: gas Diesel Diesel Electric
Potencia nominal*: 35 35 475 25
Peso (Ibs)*: 132 345 400
Sistema de arrefecimento*: Ar Agua Agua Ar
Noise Level (dba)*: 100-105(@3000 rpm) 89 89

Taxas:
Max. Forward (Not Cutting): 200 ft/min
Reverse: 215 ft/min
Produgdo horaria (Faixa média c/ operadores 675 bd ft/hr
experientes/toras de tamanho médio):

*Manufacturer's specification

Introdugdo HDSdoc010719 1-4



Introducao

Identifzcaqdo do cliente e da serraria
1.4 Identificagdo do cliente e da serraria

Cada serraria Wood-Mizer tem um numero de modelo € um numero de identificacdo do
veiculo (VIN) de 17 digitos. Além disso, quando vocé escolher sua serraria, também
recebera um numero de cliente. Estes sdo os trés numeros que ajudarédo expedir nosso
servico para vocé. Localize-os agora e anote-os para que vocé tenha facil acesso a eles
quando necessario. Veja nas figuras abaixo os locais e descricoes de VIN e niumero de
modelo.

(para ser preenchido pelo comprador)
Modelo da serraria
VIN da serraria
No. do cliente

LT40HD D51 -H

ID basica da serraria. Configuragdo do Motor Alimentacgao hidrostatica
e de subida/descida

DESCRICAO DO NUMERO DO MODELO.

Veja abaixo uma descri¢do do VIN.

Séries LT40,
LT/40 Super,

Margo, etc.

5,001-6,000 Ibs

Poldnia

LT20, 40

LT60HD/70HD, 8=LT50HD

Fevereiro, C

inferior a 3.000 Ib B=3.001-4.000 Ib

Wood-Mizer Indiana
4.001-5,000 Ibs D

Digito verificador
Some todos os numeros e divida por 11.
Ano de fabrico;
X=1999, Y=2000, 1=2001, 2=2002, 3=2003, etc.
Indiana, P
Nivel de revisao

LT15, 3
Estado de fabricagao

N

Més de fabricagao

Janeiro, B
Variagao de 000-999

Nuamero de sequéncia

Comprimento do reboque;
20=20 Ft., 24=24’, 35=35’

456
Numero de eixos do reboque

Final do VIN de 17 digitos

Numero de Identificagdo da Empresa

C
Produto N°; 2
LT40HD Super, 7

A
Nivel de revisdo (repetido)
Nivel de revisdo secundaria de dois digitos

4=LT30HD/40HD, LT35HD, 5

Classe de peso; A
6

456

>
3]

24 11 | X | S| N| A |F9 017 F9 | .01
NUMERO DE IDENTIFICAGAO DE VEICULO (VIN) DESCRICAO

1-5 HDSdoc010719 Introdugédo



Introducao
Identificagdo do cliente e da serraria

Introdugdo HDSdoc010719 1-6



Introducao
Garantia

1.5 Garantia

Serra circular multiplaWood-Mizer® LLC

Garantia limitada de produto

Wood-Mizer

A Wood-Mizer LLC (“Fabricante”), uma corporagéo de Indiana, com sede em 8180 West Tenth Street, India-
napolis, IN 46214-2400, Estados Unidos, garante ao comprador (“Comprador”) que, pelo periodo de tempo
especificamente estabelecido no presente documento e sujeito aos termos, condi¢des e limitagdes aqui esta-
belecidos, o equipamento fabricado pelo Fabricante ficara livre de defeitos de material e mao de obra
atribuiveis ao Fabricante contanto que, durante o periodo de garantia aqui estabelecido, o equipamento for

instalado, operado e mantido de acordo com as instrugdes fornecidas pelo Fabricante.

DURAGAO DA GARANTIA

PRODUTO MODELO CLASSE FORA DOS DATA DE
EUA&CANADA (Eya e CANADA|  VIGENCIA
Serrarias, serra's d.e desdobrar, LT, LX. HR EG Dois anos Um ano
refiladores portateis
Dois anos, excluindo Data de compra
Serrarias portateis com chassi LT28, LT35, LT40, LT50, o chassi, que devera Um ano
P LT70, LX450 ter garantia de cinco
anos
Serrarias, sgrras (.je. desdobrar, | WM, HR, EG, TVS, SVS, Um ano Um ano Data de compra ou
refiladores industriais FS data de instalagao /
treinamento (se
TITAN Industriais WB, TV, HR, EG, EA,MR | Umano Um ano aplicavel), qual ocorrer
primeiro, dentro de 6
. . TWC, IC, TD, LD, GC, CR, meses da data de
Manuseio de material CB, CC Um ano Um ano compra
Equipamento de manutengéo
N BMS, BMT, BMST Um ano Um ano
de laminas
Opcionais e acessorios Varios Um ano’ Umano'’
Moldadores, estufas MP, SD, KD Um ano Um ano
Data de compra
Desmachador de palete PD Um ano Um ano
Rachador de lenha FS Um ano Um ano
Pecas de reposi¢ao Varios 90 days 90 days

A garantia de opcionais sera correspondente a garantia do equipamento principal quando adquirido na mesma fatura.

EXCLUSOES DE 90 DIAS, GARANTIA LIMITADA DE UM ANO OU DOIS ANOS

WO Fabricante nao tera responsabilidade sob as condi¢des desta garantia por nenhum componente sujeito
a desgaste,incluindo, mas néo limitando a: correias, guias de lamina, laminas, escovas de motor elétrico,
interruptores de tambor, filtros, fusiveis, mangueiras, mancais (excluindo mancais de acionamento cilindri-
cos), buchas, condutores de cabos e velas de ignigdo. Todos os componentes sujeitos a desgaste séo forne-
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Introducao
Garantia

cidos “tal como estdo”, sem nenhuma garantia do Fabricante. Esta garantia limitada ndo cobre nenhum
defeito causado por mau uso, negligéncia, alteragdes, dano por sobrecarga, condigdes anormais, utilizagao
excessiva, acidente ou falta de desempenho de servigos de manutengéo normais.

Diversos componentes utilizados na fabricagdo do equipamento, mas nao fabricados pelo Fabricante, tais
como ganchos de virar toras, centrais elétricas, feixes laser, baterias, pneus e eixos de reboque tém garan-
tias fornecidas pelos fabricantes do equipamento original (copias disponiveis sob solicitagdo). O Fabricante
nao fornece garantia separadamente de tais itens. Componentes ou equipamentos fabricados por terceiros
néo sdo cobertos por esta garantia. O Fabricante, no entanto, prestara a assisténcia necessaria ao Compra-
dor para apresentar queixas contra quaisquer garantias aplicaveis a tais pegas conforme fornecidas por tais
fabricantes do equipamento original. Componentes ou equipamentos fabricados por terceiros ndo sao cober-
tos por esta Garantia.

GARANTIA DE CHASSI LIMITADA A CINCO ANOS

A garantia de chassi limitada a cinco anos descrita acima, NAO se estende a (a) nenhum dano decorrente de
acidente,transporte inadequado, sobrecarga, uso excessivo, mau uso, condi¢des anormais, negligéncia, fun-
cionamento excessivo ou falta de manutengao; (b) ferrugem causada por exposi¢ao a condigbes climaticas
corrosivas; ou (c) o cabecgote da serra, carro, eixo, freios ou qualquer componente hidraulico ou elétrico
anexado ao chassi..

OBRIGAGOES DO FABRICANTE EM RELAGAO A DEFEITOS

No caso do equipamento deixar de funcionar adequadamente devido a mao de obra ou materiais defeituosos
atribuiveis ao Fabricante sob uso e manuteng¢do normais dentro do periodo de garantia estabelecido, a Unica
e exclusiva solugédo para o Comprador e responsabilidade exclusiva do Fabricante devera ser substituir ou
reparar, a critério subjetivo e exclusivo do Fabricante, qualquer pega defeituosa, na sede do Fabricante sem
custo para o Comprador se tal defeito existir. A determinagéo se um produto é defeituoso devera ser feita
pelo Fabricante a critério exclusivo e subjetivo do Fabricante. O Comprador deve notificar o Fabricante antes
de enviar qualquer peca defeituosa para conserto. O Fabricante, a seu exclusivo critério, pode cobrir despe-
sas incorridas no envio da pega defeituosa ao Fabricante para avaliagédo, contanto que o Fabricante ndo seja
responsavel pela mao de obra, tempo de transporte, quilometragem, remocéo, instalagdo ou danos inciden-
tais ou consequentes decorrentes do envio. No entanto, qualquer peca que exceda 63,5 kg deve ser
enviada, pelo Comprador, para a instalagao autorizada mais préxima do Fabricante, & custa do Comprador,
se a devolugéo for solicitada pelo Fabricante. O Fabricante deve ter um prazo razoavel para substituir ou rep-
arar a pecga defeituosa. Se o Fabricante determinar que o produto ndo apresenta defeitos, sob os termos
desta garantia e a exclusivo critério do Fabricante, o Comprador devera ser responsavel por qualquer des-
pesa incorrida pelo Fabricante para devolver o equipamento ao Comprador.

LIMITACOES E ISENCAO DE RESPONSABILIDADES DE OUTRAS GARANTIAS

EXCETO PELAS DISPOSICOES EXPRESSAS DE GARANTIA ESTABELECIDAS ACIMA, O FABRICANTE
SE ISENTA DE RESPONSABILIDADE POR TODAS AS GARANTIAS, EXPLICITAS E/OU IMPLICITAS,
INCLUINDO SEM LIMITAGAO AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIALIZAGCAO, ADEQUACAO A
UMA FINALIDADE ESPECIFICA, NAO VIOLACAO E PROPRIEDADE. Nenhuma representacdo ou outra
afirmacéo de fato por representantes do Fabricante, seja verbal ou por escrito, incluindo fotografias, panfle-
tos, amostras, modelos ou outros materiais de venda, devem constituir uma garantia ou outra base para
qualquer agao legal contra o Fabricante. Nao ha outras representagdes, promessas, acordos, convengdes,
garantias, estipulagdes ou condigdes, explicitas ou implicitas, por parte do Fabricante, exceto conforme
expressamente estabelecido neste documento. O COMPRADOR ORIGINAL E QUALQUER USUARIO
POTENCIAL OU BENEFICIARIO DESTE EQUIPAMENTO NAO DEVE TER O DIREITO DE REAVER COM
O FABRICANTE QUALQUER DANOS OU PERDAS INDIRETOS, ESPECIAIS, PUNITIVOS, EXEM-
PLARES, CONSEQUENTES, ESPECIAIS OU INCIDENTAIS, INCLUINDO MAS NAO LIMITANDO A
DANOS DE PRODUCAO PERDIDA, RECEITA PERDIDA, PRODUTO PERDIDO, LUCROS PERDIDOS,
NEGOCIOS PERDIDOS, PERDA DE USO, PERDA DE FREGUESIA OU INTERRUPCAO DOS NEGOCIOS
POR NENHUMA RAZAO SEJA QUAL FOR INCLUINDO SEM LIMITACAO GARANTIA OU DEFEITO NO
PRODUTO POR NEGLIGENCIA EXCLUSIVA, CONJUNTA E/OU SIMULTANEA, QUEBRA DE CONTRATO,
VIOLAGCAO DE GARANTIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA EM DIREITOS LEGAIS OU CONTRATUAIS
OU OUTRA FALTA LEGAL OU RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE OU COMPRADOR OU SEUS
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FUNCIONARIOS OU AUTORIDADES. O Fabricante néo garante que seu equipamento cumpra ou esteja de
acordo com os requisitos de qualquer cédigo de seguranga especifico ou requisitos governamentais.

ltens defeituosos substituidos sob os termos desta garantia passam a ser de propriedade do Fabricante.

ALTERAGOES DE DESIGN

O Fabricante reserva-se o direito de alterar o design de seus produtos de tempos em tempos sem aviso
prévio e sem a obrigacao de fazer alteragbes correspondentes em ou para seus produtos anteriormente fab-
ricados.

DIREITOS DOS COMPRADORES

A validade e efeito desta garantia limitada, bem como de sua interpretagédo, operagao e efeito, devem ser
determinados exclusivamente pelos principios da lei e igualdade do Estado de Indiana, Estados Unidos. Esta
garantia limitada da ao Comprador direitos legais especificos. O Comprador pode também ter outros direitos,
0s quais podem variar de estado para estado. Alguns estados podem n&o permitir limitacdes como a duragao
de garantias implicitas ou a excluséo ou limitagdo de danos incidentais ou consequentes, sendo que algu-
mas das limitagdes e exclusdes detalhadas acima podem nao se aplicar. No caso de uma ou mais das dis-
posi¢cbes desta garantia ser ou tornar-se invalida, ilegal ou impraticavel em qualquer medida, nao devem ser
afetadas a validade, a legalidade e a aplicagdo das demais disposigdes desta garantia.

INTERPRETACOES

Esta Garantia constitui o acordo de garantia entre o Fabricante e o Comprador e substitui qualquer interpretagéo
ou acordos anteriores pertencentes ao mesmo assunto. Esta garantia pode ser corrigida apenas por escrito,
referindo-se a esta garantia e com assinatura do Fabricante e do Comprador.

© 2018 Wood-Mizer LLC — 8180 West 10th Street, Indianapolis, IN 46214 FORM#1814POR
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Simbolos de seguranca

SECAO 2 SEGURANGCA

21 Simbolos de segurancga

Os simbolos e palavras sinalizadores a seguir chamam a atencao para instrugoes

relativas a sua segurancga pessoal. Observe e siga essas instrucoes.

PERIGO! indica uma situacédo de perigo iminente que, se
A nao evitada, resultara em morte ou ferimentos graves.

ADVERTENCIA! sugere uma situacdo de perigo potencial
que, se nao evitada, pode resultar em morte ou ferimentos
graves.

se nao evitadas, podem resultar em ferimentos pessoais ou

i CUIDADO! refere-se a situagdes de perigo potencial que,
danos ao equipamento, secundarios ou moderados.

n IMPORTANTE! indica informacdes vitais.
NOTA: fornece informacdes uteis.

Nas areas em que um simples decalque nao é suficiente,

III sdo colocadas faixas de adverténcia. Para evitar
ferimentos graves, mantenha-se fora do caminho de
quaisquer equipamentos marcados com faixas de
adverténcia.

2-1 HDSdoc010719
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2.2 Instrugdoes de segurancga

NOTA: Nesta seg¢do sado descritas APENAS as instrugbes de seguranca relativas a
ferimentos pessoais. As instrucbes de cuidado relativas apenas aos danos ao
equipamento aparecem onde aplicavel no manual.

OBSERVE AS INSTRUGOES DE SEGURANGCA

IMPORTANTE! Leia todo o Manual do Operador antes de operar a

Aserraria. Observe todas as adverténcias de seguranga
mencionadas no manual e as indicadas na maquina. Mantenha
sempre este manual com a maquina, independentemente de
guem seja o dono.

Leia também todos os manuais adicionais do fabricante e observe
todas as instrugdes de seguranca aplicaveis, inclusive indicagdes
de perigos, adverténcias e cuidados.

Apenas as pessoas que leram e entenderam todo o manual do
operador devem usar a serraria. A serraria ndo deve ser usada por
criangas ou perto delas.

IMPORTANTE! E  sempre
responsabilidade do proprietario
cumprir todas as leis, regras e
regulamentacdes federais,
estaduais e locais aplicaveis,
relativas a posse, a operacao e
ao transporte da serraria
Wood-Mizer. Todos os propri-
etarios de serrarias da
Wood-Mizer devem familiar-
izar-se com as leis aplicaveis e cumpri-las integralmente durante
sua utilizagao.

USE ROUPAS DE SEGURANCA

roupa nao esteja folgada e ndo existam objetos pessoais soltos.

E ADVERTENCIA! Antes de operar a serraria, certifique-se de que a
Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves ou morte.
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ADVERTENCIA! Use sempre luvas e
protecdo para os olhos ao manusear
laminas de serra de fita. A troca de
ldminas é mais segura quando feita
por apenas uma pessoa! Mantenha
todas as outras pessoas fora da area
ao enrolar, carregar ou trocar uma
lamina. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Use sempre protecdo para
olhos, ouvidos, respiragdo e pés ao operar ou
fazer manutencgao na serraria.

MANTENHA LIMPAS A SERRARIA E A AREA AO SEU REDOR

PERIGO! Mantenha limpo e desimpedido o caminho para todos os
movimentos necessarios ao redor das areas da serraria e de
empilhamento da madeira. Nao fazé-lo causara ferimentos graves.

MANUSEIE COMBUSTIVEIS E LUBRIFICANTES COM SEGURANGA

PERIGO! Devido a natureza inflamavel do combustivel e do 6leo,

A nunca fume, solde, esmerilhe ou cause faiscas proximo ao motor
ou aos tanques de armazenamento, especialmente durante o
abastecimento de combustivel.

PERIGO! Nunca deixe o combustivel derramar em um motor
guente durante operacdes de abastecimento de combustivel ou de
outro tipo. A temperatura elevada do motor pode causar incéndio
ou explosao.

longe do pé-de-serra e de outros materiais
inflamaveis. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Armazene a gasolina

ADVERTENCIA! Use APENAS agua com
0s acessorios de lubrificagdo a agua. Nunca
use combustiveis ou liquidos inflamaveis.
Se esses tipos de liquidos forem
necessarios para a limpeza da lamina, remova-a e limpe-a com
um pano de limpeza. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves
ou morte.

ADVERTENCIA! O lubrificante do tambor dos interruptores con-
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tém hidrocarboneto de petroleo. Irritante para os olhos e para a
pele. Se atingir os olhos lavar com agua abundante durante 15
minutos. Se a irritacdo ou a pelicula de 6leo criada persistirem
procurar cuidados médicos. Lavar a zona atingida da pele com
agua e sabao. Se for ingerido nao induzir o vomito e procurar ime-
diatamente assisténcia médica. MANTER FORA DO ALCANCE
DAS CRIANGCAS.

DESCARTE OS SUBPRODUTOS DA SERRAGEM ADEQUADAMENTE

IMPORTANTE! Sempre descarte adequadamente todos os

Asubprodutos da serragem, inclusive o poé-de-serra e outros
detritos, refrigerante, 6leo, combustivel, filtros de dleo e filtros de
combustivel.

CUIDADO AO TRABALHAR COM BATERIAS

PERIGO! Baterias expelem gases explosivos. Mantenha sempre
A afastados faiscas, chamas, cigarros acesos ou outras fontes de
ignicdo. Use sempre oculos de seguranga e um protetor facial
quando trabalhar perto de baterias. Nao fazé-lo causara

ferimentos graves. '

ADVERTENCIA! Colunas, terminais e acessorios relacionados da

A bateria contém chumbo e compostos de chumbo, produtos
quimicos considerados pelo Estado da Califérnia como
causadores de cancer e danos a gestacido. Lave as maos apés
manusea-los.

ADVERTENCIA! Carregue a bateria em uma area com boa
ventilagdo. Nao tente carregar uma bateria congelada.

Tome muito cuidado para n&o derramar ou espirrar solugao
eletrolitica (acido sulfurico diluido), pois ela pode destruir roupas e
queimar a pele. Se a solucao eletrolitica for derramada ou espirrar
na roupa ou na pele, ela deve ser imediatamente neutralizada e,
em seguida, lavada com agua limpa. Como neutralizador, pode ser
usada uma solugdo de bicarbonato de sédio, ou amoniaco
doméstico e agua.

O contato da solucao eletrolitica com os olhos é extremamente
perigoso. Se isto acontecer, mantenha os olhos abertos e lave-os
com agua limpa e fria por cerca de quinze minutos. Um médico
devera ser chamado imediatamente quando o acidente ocorrer e,
se possivel, cuidados médicos devem ser prestados no local.
Caso nao seja possivel a presenca imediata do médico no local do
acidente, siga suas instrugdes em relagcdo as agdes a serem

L Battery Council International, copyright 1987
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tomadas. N&o coloque colirios ou outra medicag&do, a menos que
instruido a fazé-lo pelo médico. Nao deixe a bateria ou o acido ao
alcance de criancas. Se o acido (solugao eletrolitica) for ingerido,
beba grandes quantidades de agua ou leite. Em seguida, tome
leite de magnésia, um ovo batido ou 6leo vegetal. Chame o
médico imediatamente.

Se a solugao eletrolitica for derramada ou espirrar em qualquer
superficie da maquina, ela deve ser neutralizada e lavada com
agua limpa.

CUIDADO! Nao sobrecarregue a bateria. A sobrecarga pode
A reduzir a vida util de servico da bateria.

CUIDADO! Confirme se a bateria esta totalmente carregada antes
de transportar a serraria. Caso nao esteja, a vibracdo excessiva
pode reduzir sua vida util de servigo.

CUIDADOS PARA A INSTALAGAO DA SERRARIA

ADVERTENCIA! N3o instale a serraria em um terreno com

A inclinagdo maior que 10 graus. Se for necessaria a instalagdo em
terreno inclinado, coloque blocos sob um lado da serraria ou cave
areas para os pés do estabilizador, para manter o nivelamento da
serraria. A instalagdo da serraria em terreno inclinado pode fazé-la
tombar, provocando ferimentos pessoais graves.

ADVERTENCIA! Coloque calgos nas rodas do reboque para
impedir qualquer movimento antes de desenganchar a maquina do
veiculo de transporte. Ignorar esta norma de seguranga pode cau-
sar danos pessoais graves ou morte.

ADVERTENCIA! Baixar os estabilizadores dianteiros antes de
mover o cabecote de corte da posicdo de repouso. Nao fazé-lo
pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Assegure-se sempre de que o reboque esta a
apoiar a estrutura da maquina de serrar quando a operar com
estabilizadores ajustaveis. Ignorar esta norma de seguranga pode
causar danos pessoais graves ou morte. Os estabilizadores
ajustaveis devem suportar a estrutura da maquina de serrar com o
apoio do reboque.

ADVERTENCIA! Os estabilizadores ajustaveis fornecidos com as
serrarias portateis ndo devem ser instalados em concreto ou out-
ras superficies duras. O uso a longo prazo dos estabilizadores em
superficies duras pode fazer os estabilizadores falharem, provo-
cando a queda da serraria. Isso pode causar ferimentos graves ou
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morte.

Se a serraria for instalada no concreto ou outra superficie dura,
substitua os pés dos estabilizadores ajustaveis por pés fixos.

ADVERTENCIA! Fixar adequadamente as sapatas da maquina
de serrar fixa antes de iniciar qualquer tarefa ou operagao. Ignorar
esta norma de segurancga pode causar danos pessoais graves ou
morte.

INSPECIONE A SERRARIA ANTES DA OPERAGAO

PERIGO! Verifique se todos os protetores e tampas estao fixos no
lugar antes de operar ou transportar a serraria. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

Confirme se as tampas do
alojamento da lamina e da polia

estdo firmes e na posicao ’
correta. Use o pino fixador e o

cabo de segurancga para prender
as tampas do alojamento da
l&mina.

MANTENHA AS PESSOAS AFASTADAS

area entre o eixo do reboque e a area I l
da serra. Nao fazé-lo causara ferimen-
tos graves.

[ ]
— I‘l'plll
PERIGO! Mantenha todas as pessoas

fora do caminho do equipamento e das

toras em movimento quando estiver operando a serraria ou
carregando e girando as toras. Nao fazé-lo causara ferimentos
graves.

n PERIGO! Mantenha-se afastado da

PERIGO! Sempre confirme se a lamina esta desengatada e todas
as pessoas estao fora do caminho da lamina antes de iniciar o
motor. Ndo fazé-lo causara ferimentos graves.

MANTENHA AS MAOS AFASTADAS

PERIGO! Sempre antes de trocar a lamina, desengate-a e
desligue o motor da serraria. Nao fazé-lo causara ferimentos
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graves.

PERIGO! Os componentes do motor podem ficar muito quentes
durante o funcionamento. Evite o contato com as partes de um
motor quente. Os componentes de escape do motor ficam
especialmente quentes durante e depois do funcionamento. O
contato com os componentes quentes do motor pode causar
queimaduras graves. Portanto, nunca toque ou faga manutencao
em um motor quente. Deixe o motor esfriar o suficiente antes de
comecar qualquer tarefa de manutencéo.

PERIGO! Mantenha sempre as maos afastadas da ladmina da
serra de fita em movimento. N&o fazé-lo causara ferimentos
graves.

PERIGO! Esteja sempre atento e tome
as medidas de protecdo adequadas em
relagdo a eixos, polias, ventiladores
rotativos, etc. Mantenha-se sempre a
uma distdncia segura das pecgas
rotativas e garanta que roupas folgadas
ou cabelo comprido ndo enganchem
nas pecas rotativas causando possiveis
ferimentos.

ADVERTENCIA! N&o gire as rodas da lamina com a mao. Isto
pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Desengate o mecanismo de embreagem/freio
sempre que a serraria nao estiver cortando. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Por nenhum motivo ajuste a correia de aciona-
mento do motores ou o suporte da correia com o motor ligado.
Fazé-lo pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Mantenha sempre desobstruida a saida de
po-de-serra. Mantenha maos, pés e quaisquer outros objetos
afastados da calha de escoamento de p6-de-serra ao operar a ser-
raria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves.

CUIDADOS NA OPERAGAO DE MOTOR A GAS OU DIESEL

PERIGO! Opere o motor ou a maquina apenas em areas
com boa ventilagdo. Os gases de escape do motor podem
causar nauseas, delirios e potencialmente a morte, caso a
ventilagcdo ndo seja adequada.

HDSdoc010719
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PERIGO! Nunca opere um motor com vazamento de
combustivel ou 6leo. O vazamento de combustivel ou 6leo
pode potencialmente entrar em contato com superficies
quentes e provocar chamas.

ADVERTENCIA! N3o use o motor sem o detentor de
faiscas ou o silenciador adequado e funcionando. As
faiscas que saem do escape do motor podem incendiar os
materiais a sua volta, causando ferimentos graves ou a
morte.

USE O PROCEDIMENTO ADEQUADO AO REALIZAR VERIFICAGOES E
MANUTENGAO DE SEGURANGA ELETRICA

PERIGO! Certifique-se de que todo o trabalho de instalagao,
servico e/ou manutencéo elétrica seja executado por um eletricista
qualificado e esteja de acordo com o codigos elétricos aplicaveis.

PERIGO! Voltagem perigosa dentro da caixa de
disjuntores da serraria, na caixa de partida e no
motor, pode causar choque, queimaduras ou a
morte. Desconecte e bloqueie a fonte de alimen-
tacdo antes da manutengcao! Mantenha todas as
tampas dos componentes elétricos fechadas e

firmemente fixadas durante a operacdo da ser-
raria.

ADVERTENCIA! Considere todos os circuitos elétricos
A energizados e perigosos.
ADVERTENCIA! Desconecte o cabo do terminal negativo da
bateria antes de executar qualquer servico no sistema elétrico de
12V. Nao fazé-lo pode causar ferimentos e/ou danos ao sistema
elétrico.

ADVERTENCIA! Nunca pressuponha, ou leve em consideracéo a
palavra de outra pessoa, que a alimentacdo esta desligada,
verifique e desligue.

ADVERTENCIA! N&o use anéis, relégios ou outros objetos ao
trabalhar perto de um circuito elétrico aberto.
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ADVERTENCIA! Antes de executar um
servigo perto de partes em movimento, #

como laminas, polias, motores, correias e @

correntes, coloque a chave interruptora

na posicdo OFF (DESLIGADA) (#0) e

retire a chave. Se a chave estiver ligada e

as partes méveis ativadas, podem ocor- Q/

rer ferimentos graves. " s
ADVERTENCIA! Remova a lamina antes de executar qualquer

servico no motor ou na serraria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves.

MANTENHA AS ETIQUETAS DE SEGURANGA EM BOAS CONDIGOES

IMPORTANTE! Confirme sempre se todos os decalques de
seguranga estao limpos e legiveis. Substitua todos os decalques
de seguranca danificados para evitar ferimentos pessoais ou
danos ao equipamento. Contate o distribuidor local ou ligue para o
Representante do Atendimento ao Cliente para solicitar mais
decalques.

IMPORTANTE! Quando substituir um componente que possui um
decalque de seguranca, garanta que um decalque também esteja
afixado no novo componente.

CUIDADO AO TRABALHAR COM TORAS PESADAS

ADVERTENCIA! Antes de serrar, confirme sempre se a tora esta
firmemente fixada. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves ou
morte.

ADVERTENCIA! Sempre deixe de carga hidraulico levantado até
a metade enquanto a tora estiver na bancada da serraria. Ignorar
esta norma de seguranga pode causar danos pessoais graves ou
morte.

SEGURANCA OPCIONAL

PERIGO! Manter todas as pessoas afastadas dos percursos de
retorno das tabuas. N&o fazé-lo causara ferimentos graves.

ADVERTENCIA! O retorno de tabua automatico esta indicado
para auxiliar um segundo operador a retirar as tabuas rapida-
mente. Nao utilize este sistema quando operar sozinho a maquina
de serrar. Ignorar esta norma pode resultar em danos pessoais
graves, morte ou danos no equipamento.
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ADVERTENCIA! Nunca utilize a mesa de retorno de tabuas como
uma plataforma para subir. Esta mesa foi concebida e serve ape-
nas para ajudar a remover as tabuas. Subir para cima da mesa e
ignorar esta norma de seguranga pode causar danos pessoais
graves.

SEGURANCA DO SISTEMA VERTICAL (SUBIDA/DESCIDA)

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecote da serra tenha
uma corrente de 5/16" com uma capacidade de carga de trabalho
de, pelo menos, 1900 Ib antes de ajustar a corrente de
subida/descida. A serra pode cair, causando ferimentos grave e
morte.

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecote da serra tenha
uma corrente de 5/16" com uma capacidade de carga de trabalho
de, pelo menos, 1900 Ib antes de ajustar os coxins do mastro. A
serra pode cair, causando ferimentos grave e morte.

ADVERTENCIA! Sempre prenda o cabegote da serra com uma
corrente de 5/16" com uma capacidade de carga de trabalho de,
pelo menos, 1900 Ib antes de remover a correia do motor de sub-
ida/descida. A serra pode cair, causando ferimentos grave e morte.

SEGURANGA DO SISTEMA DE ALIMENTAGAO ELETRICA

PERIGO! Se deixar a lamina engatada para aumentar a taxa de
produgdo, assegure-se de deixar os suportes das portadoras fora
do trajeto da lamina. Ignorar esta norma de seguranga pode cau-
sar danos pessoais graves ou morte.

ADVERTENCIA! Assegure-se de colocar o interruptor da alimen-
tacdo numa posicao neutra antes de colocar a chave interruptora
na posi¢dao ON (#1) ou na posicao acessorio (#3). Esta agao pre-
vine o0 movimento acidental do carro , o que poderia causar feri-
mentos graves ou morte.

SEGURANCA DO REBOQUE GERAL

PERIGO! Certifique-se de que seu engate tenha o gancho ade-

A quado de corrente de seguranca. Nao use parafusos com olhal
como gancho de corrente de seguranga. Correntes de segurancga
devem ser enganchadas ao para-choque do veiculo de maneira
que cada corrente puxe o reboque igualmente caso o engate se
desengate. Nao fazé-lo pode causar sérios danos a maquina e/ou
graves ferimentos.
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PERIGO! Certifique-se de que o engate e as correntes de segu-
ranga estejam firmes antes de transportar a serraria. Nao fazé-lo
pode causar sérios danos a maquina e/ou graves ferimentos.

PERIGO! Antes de transportar a serraria, certifique-se de que
todas as conexdes tenham sido feitas e estejam funcionando ade-
quadamente. Nao fazé-lo pode causar sérios danos a maquina
e/ou graves ferimentos.

propdsito expresso de transportar a serraria com a qual ele é for-
necido. Nao modifigue nem adicione nada que afete o peso e/ou a
estabilidade da unidade de transporte. Modificagcbes e adicbes
podem resultar em danos ao equipamento e/ou ferimentos graves
ou morte.

n ADVERTENCIA! A opcdo de reboque foi projetada com o

ADVERTENCIA! Sempre verifique se os pneus do reboque estdo
calibrados adequadamente antes de transportar a serraria. Nao
fazé-lo pode provocar falhas nos pneus, resultando em danos ao
equipamento e/ou ferimentos graves ou morte.

CUIDADO! Retire a e o dispositivo de rotagdo hidraulicos para
obter maxima distancia do solo antes do transporte. Ignorar esta
norma de seguranga podera causar danos a maquina.

SEGURANGA ADICIONAL PARA REBOQUES DE FREIO ELETRICO
imo possivel do eixo do reboque para evitar que o fio seja

desligado durante o transporte. Nao fazé-lo pode causar sérios
danos a maquina e/ou graves ferimentos.

n PERIGO! Verifique se o fio do freio elétrico esta preso o mais prox-

PERIGO! Antes de transportar a serraria, verifique se a bateria
esta carregada e funcionando adequadamente. Nao fazé-lo pode
causar sérios danos a maquina e/ou graves ferimentos.

PERIGO! Nao utilize o sistema de freio elétrico como um “freio de
emergéncia”’ enquanto a serraria nao estiver sendo transportada.
O uso prolongado dos freios elétricos enquanto a serraria esta
parada esgotara a bateria do freio.
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Instalacao da serraria
Instalagdo da serraria fixa D
SECAO 3 INSTALAGCAO DA SERRARIA

3.1 Instalagao da serraria fixa

Prepare uma area firme e nivelada onde a serraria pode ser fixada. Deve haver espaco
suficiente ao redor da serraria para os operadores, remog¢éo de p6 de serra, carrega-
mento de toras e retirada de tabuas. Recomendamos a fixacdo a blocos de cimento
através de parafusos de 5/8” (16 mm) de didmetro e as respectivas buchas. O piso de
cimento deve ser capaz de suportar 6350 Ibs./sq.ft. (2.880 kg/m2) em cada pé da ser-
raria.

Consulte o Formulario No. 847 para saber quais sao os locais de escora dos pés da ser-
raria fixa. Consulte o Formulario N° 359 para saber quais sdo os locais de escora dos
pés da serraria fixa com extensao da bancada. Consulte o Formulario No. 542 para obter
instrucdes de instalagcdo da serraria elétrica.

NOTA: Assegure-se de que o equipamento esta adequadamente nivelado antes de efet-
uar a sua fixagao. Para distorcer a estrutura da maquina de serrar, utilizando um macaco
hidraulico, colocar uma das sapatas mais elevada que as outras.

maquina de serrar fixa antes de iniciar qualquer tarefa ou
operagdo. Ignorar esta norma de seguranga pode causar
danos pessoais graves ou morte.

D ADVERTENCIA! Fixar adequadamente as sapatas da

1. Solte a corrente de segurancga do carro, localizada na parte inferior do mastro vertical,
proximo a caixa de bateria.

2. Ligue o motor para ativar os acessorios operados a bateria (Consulte a segcao 3.6). Uti-

lize a chave da manivela no painel de controle para erguer o cabegote de corte do pino

(—‘ de descanso. Remova o pino de trava eire o pino de descanso para baixo, abaixo do
—— )nivel da bancada.

CUIDADO! Antes de operar os controles da serraria, sem-
pre verifique se o motor esta ligado. Operar os controles
hidraulicos sem que o motor esteja a trabalhar retira potén-
cia a bateria.

3. Utilize a chave (lado esquerdo da caixa de controle) para mover o cabecote de corte na

dire¢éo da extremidade frontal da serraria.

4. Levante os suporte laterais para evitar que a tora caia do lado de fora da serraria quando
for carregada.
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Instalacao da serraria
Instalacdo da serraria fixa

Consulte a figura 3-1.

Pivo do carril terminal

Suporte lateral  Bloco de paragem
do carril
da bancada

FIGURA 3-1.
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3.2 Instalacao

A

Instalacao da serraria
Instalag¢do da maquina de serrar portatil

da maquina de serrar portatil

ADVERTENCIA! N3o instale a serraria em um terreno com
inclinagdo maior que 10 graus. Se for necessario instalar a
maquina num terreno inclinado devera colocar blocos soli-
dos de um lado ou cavar o solo de forma a nivelar as per-
nas estabilizadoras da maquina. A instalacdo da serraria
em terreno inclinado pode fazé-la tombar, provocando feri-
mentos pessoais graves.

ADVERTENCIA! Coloque calcos nas rodas do reboque
para impedir qualquer movimento antes de desenganchar
a maquina do veiculo de transporte. Ignorar esta norma de
seguranca pode causar danos pessoais graves ou morte.

ADVERTENCIA! Assegure-se sempre de que o reboque
esta a apoiar a estrutura da maquina de serrar quando a
operar com estabilizadores ajustaveis. Ignorar esta norma
de seguranca pode causar danos pessoais graves ou
morte. Os estabilizadores ajustaveis devem suportar a
estrutura da maquina de serrar com o apoio do reboque.

ADVERTENCIA! Os estabilizadores ajustaveis fornecidos
com as serrarias portateis ndo devem ser instalados em
concreto ou outras superficies duras. O uso a longo prazo
dos estabilizadores ajustaveis em superficies duras pode
fazer os estabilizadores falharem, provocando a queda da
serraria. Isso pode causar ferimentos graves ou morte.

Se a serraria for instalada no concreto ou outra superficie
dura, substitua os pés dos estabilizadores ajustaveis por
pés fixos.

&l
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2. Abaixe e instale os trés estabilizadores frontais. Para baixa-los, use o macaco fornecido

Instalacao da serraria
Instalacdo da maquina de serrar portatil

Desenganche a maquina de serrar do veiculo de transporte.

para erguer o peso a partir do pino de trava. Se necessario, gire o pino de trava no sen-
tido anti-horario de maneira que o pino interno fique livre do entalhe do canal do estabili-
zador; em seguida, puxe o pino de trava para fora para liberar o estabilizador. Baixe o
estabilizador o quanto for necessario. Empurre o pino de trava de volta e gire-o no sen-
tido horario até o pino interno que fica atras do entalhe de canal do estabilizador “trave” o
estabilizador no lugar.

de mover o cabegote de corte da posi¢cao de repouso. Nao

E ADVERTENCIA! Baixar os estabilizadores dianteiros antes
fazé-lo pode causar ferimentos graves.

Consulte a figura 3-2.

my

— Entalhe do canal

—

Pino de trava

Macaco
——— Pé do estabilizador

SM0045B

FIGURA 3-2. AJUSTE DOS ESTABILIZADORES.

Se a serraria for equipada com Estabilizadores de ajuste fino (FAO), consulte o manual
de operacao de estabilizadores.

Solte a corrente de segurancga do carro, localizada na parte inferior do mastro vertical,
proximo a caixa de bateria.

3-4
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Instalacao da serraria
Instalag¢do da maquina de serrar portatil

Ligue o motor para ativar os acessorios operados a bateria (Consulte a segcao 3.6). Uti-
lize a chave da manivela na caixa de controle para erguer o cabecote de corte do pino de
descanso. Remova o pino de trava eo pino de descanso para baixo, abaixo do nivel da
bancada.

CUIDADO! Antes de operar os controles da serraria, sem-

A pre verifique se o motor esta ligado. Operar os controlos
hidraulicos sem que o motor esteja a trabalhar retira potén-
cia a bateria.

Remover as protecgdes, levantando-as dos respectivos alojamentos.

CUIDADO! Para prevenir danos nas protecdes, remover
as protecdes antes de operar a maquina de serrar ou car-
regar as toras.

Utilize o interruptor de controle de alimentagéo (lado esquerdo da caixa de controle) para

mover o cabecote de corte na direcao da extremidade frontal da serraria.

5.

Baixe e instale os restantes estabilizadores traseiros. Para nivelar adequadamente a
maquina de serrar devera ajustar a altura de cada estabilizador, o que elevara ou baixara
cada uma das extremidades da maquina. Todos os estabilizadores devem ser ajustados
de forma a evitar distorcer a estrutura; utilizando um macaco hidraulico, colocar uma das
sapatas mais elevada que as outras.

Para estabilizadores de ajuste fino (FAO), ajuste a altura da base do estabilizador con-
forme necessario. Leve o cabecote de corte para a extremidade oposta da serraria a par-
tir do estabilizador. Erga o estabilizador inteiro (para tirar dele o peso da serraria) e ajuste
a base do estabilizador conforme necessario. Baixe o estabilizador inteiro e utilize o pino
de trava para prendé-lo no lugar.

CUIDADO! Nao ajuste a altura da base do estabilizador de
ajuste fino (FAO) enquanto houver peso sobre ele. Isso
pode danificar o estabilizador FAO.

Levante os dois suportes laterais da bancada da maquina de serrar para evitar que a tora
caia pela parte lateral da bancada.
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Instalacao da serraria
Instalacdo da maquina de serrar portatil

Consulte a figura 3-3.

Pivo do carril terminal

Suporte lateral  Bloco de paragem
do carril
da bancada

FIGURA 3-3
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Instalacao da serraria
Substituicdo da lamina
3.3 Substituicao da lamina

PERIGO! Sempre antes de trocar a lamina, desengate-a e
desligue o motor da serraria. Nao fazé-lo causara
ferimentos graves.

olhos ao manusear laminas de serra de fita. A troca de
laminas é mais segura quando feita por apenas uma
pessoal Mantenha todas as outras pessoas fora da area ao
enrolar, carregar ou trocar uma lamina. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

u ADVERTENCIA! Use sempre luvas e protecdo para os

Ajuste o braco da guia da lamina para que fique totalmente aberto.

Remova as duas tampas do alojamento da Iamina que cobrem as rodas da lamina. Baixe
a tampa articulada central do alojamento da lamina. Gire a alavanca de tensao da lamina
para aliviar a tensdo da lamina até que a roda seja recolhida e a lamina fique solta no
alojamento. Levante a ldmina e tire-a do alojamento.

Quando instalar a lamina, confirme se os dentes estdo apontando para a diregéo correta.
Eles devem apontar para o lado do operador da serraria, quando se olha para a lamina
por baixo das guias. Instale a lamina, de modo que descanse sobre as rodas.

insercdes e os roletes da Iamina. Se a ldmina acertar com
forca num dos encaixes da guia, poderd danificar o
encaixe.

~ CUIDADO! Tenha cuidado ao colocar a lamina entre as

Coloque as serras de 1 1/4" sobre as rodas, de modo que a garganta ultrapasse em 1/8"
(3,0 mm) a borda da roda. Coloque as serras de 1 1/2" sobre as rodas, de modo que a
garganta ultrapasse em 3/16" (4,5 mm) a borda da roda.

Feche a tampa do meio do alojamento da Iamina.

Em seguida, gire a alavanca de tensao até que a lamina esteja corretamente tensionada.
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Sawmill Setup
Tensionamento da lamina

3.4 Tensionamento da lamina

Consulte a figura 3-4. Tensione a lamina girando o cabo de tensionamento hidraulico no
sentido horario até o calibrador de tensao indicar a tenséo recomendada.

Calibrador de tensao

Cabo de
tensionamento
hidraulico

FIG. 3-4

Consulte a tabela 3-1. A tensao recomendada para os diferentes tipos de l[Aminas é
apresentada em seguida.

Tipo de lamina Limite aceitavel
Todas as laminas 2800 - 3000 psi
TABELA 3-1

O calibrador de tens&o devera ser ocasionalmente verificado quando ajustar o controlo
de inclinagao ou durante o corte. As alteracdes da temperatura ambiente provocam alte-
racdes na tensao. Ajuste a alavanca do tensionador conforme necessario para manter o
nivel de tensdo adequado.

CUIDADO! As mudancas de temperatura podem causar o

A aumento da pressao no tensionador da lamina e a perda
de fluido pelo calibrador. Alivie a tensdo da lamina quando
a maquina de serrar ndo estiver a ser utilizada para evitar
danos no tensionador.
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Instalacao da serraria
Ajuste do posicionamento da lamina
Ajuste do posicionamento da lamina

Confirme se a tampa do meio do alojamento da Iamina fechadas e se todas as pessoa
estado afastadas do lado aberto do cabecote da serra.

Inicie o motor.
Engate a lamina e gire-a até que se posicione sobre as rodas.

ADVERTENCIA! N&o gire as rodas da lamina com a méo.
A Isto pode causar ferimentos graves.

Desengate a lamina. Desligue o motor, remova a chave e verifique a posi¢cao da lamina
sobre as rodas.

Consulte a figura 3-5. Posicione as laminas de 1 1/4", de modo que a garganta ultra-
passe em 1/8" (3,0 mm) a borda da roda (x1/16 [1.5 mm]). Posicione laminas de 1 1/2”
de modo que a garganta fique 3/16” (4,5 mm) para fora da borda da roda da lamina
(£1/16 [1.5 mm]).

SM0044D ~

\\/

X
U\

b

Lamina
de 1 1/4”

Lamina
de11/2”

FIGURA 3-5

5. Para ajustar o trajeto da Iamina nas rodas, utilize o controlo de inclinacéo apresentado na

Figura 3.4.

Se a lamina estiver muito afastada, aproxime-a da roda girando o controle de inclinagao
no sentido anti-horario. Se a lamina estiver muito préxima, gire o controle de inclinagao
no sentido horario até que a garganta fique na distancia correta da borda dianteira da
roda.
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Instalacao da serraria
Ajuste do posicionamento da lamina

6. Se necessario, ajuste a tensao da lamina para compensar quaisquer alteragdes que
tenham ocorrido durante o ajuste do controle de inclinagao.

7. Feche a tampa do alojamento da lamina do meio e recoloque as tampas do alojamento
da lamina grande.

PERIGO! Confirme se todos os protetores e tampas estao
firmes e na posicao correta antes de operar ou transportar
a serraria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves.
Confirme se o alojamento da lamina e as tampas da polia
estdo firmes e na posicao correta. Use o pino fixador e o
cabo de seguranca para prender as tampas do alojamento
da lamina.

verifique novamente o espacamento e a localizagdo da
guia da lamina. (Consulte a SECAQ 7 para obter mais
informacoes).

; IMPORTANTE! Apds alinhar a lamina nas rodas, sempre
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Instalacao da serraria
Partida do motor

3.6 Partida do motor

Consulte o manual apropriado fornecido com a configuragao especifica do seu motor
para obter as instru¢des de partida e operacéo.

PERIGO! Confirme se todos os protetores e tampas estao
firmes e na posicao correta antes de operar ou transportar
serraria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves. Con-
firme se o alojamento da lamina e as tampas da polia estdo
firmes e na posic¢ao correta. Use o pino fixador e o cabo de
seguranga para prender as tampas do alojamento da
lamina.

PERIGO! Sempre confirme se a lamina esta desengatada
e todas as pessoas estao fora do caminho da lamina antes
de iniciar o motor. Nao fazé-lo causara ferimentos graves.

ouvidos, respiracéo e pés ao operar a serraria. Nao fazé-lo

E ADVERTENCIA! Use sempre protecdo para olhos,
pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Assegure-se de colocar o interruptor da
alimentacao numa posi¢ao neutra antes de colocar a chave
interruptora na posicao ON (#1) ou na posigdo acessorio
(#3). Esta acao previne o movimento acidental do carro , o
que poderia causar ferimentos graves ou morte.
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Instalacao da serraria
Retorno da bancada

3.7 Retorno da bancada

ADVERTENCIA! O retorno de tabua automatico esta indi-
A cado para auxiliar um segundo operador a retirar as tabuas
rapidamente. Nao utilize este sistema quando operar soz-
inho a maquina de serrar. Ignorar esta norma pode resultar
em ferimentos graves, morte ou danos ao equipamento.

ADVERTENCIA! Nunca utilize a mesa de retorno de
tabuas como uma plataforma para subir. Esta mesa foi con-
cebida e serve apenas para ajudar a remover as tabuas.
Subir em cima da mesa e ignorar esta norma de seguranga
pode causar ferimentos graves.

A serraria é equipada com um sistema de retorno de tabuas. Este sistema consiste em
um bragco no cabecgote da serra que é controlado por um interruptor de alavanca no
painel de controle. O sistema de retorno também serve para receber a tabua conforme
ela é removida da tora. Ndo se recomenda usar o retorno de tdbuas com materiais de
menos de 8 pés (2,44 m) de comprimento.

Para ativar o sistema de retorno da tabua, coloque o interruptor de chave na posigao
& JAcessorio (#3) ou Iniciar (#1). Empurre para baixo o interruptor de alavanca no painel de
controle. O braco de retorno de tabua localizado no meio do cabecote da serra baixa

para sua posicao.

Consulte a figura 3-6.

~—~ 3H0363
’iZEI‘@ Y %
. ‘ -~
~ ( | -

FIGURA 3-6

Quando a lamina chegar na extremidade da tora, os brago baixardo para agarrar a tdbua
e arrasta-la na dire¢cao do operador conforme o cabecote da serra retorna.
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Instalacao da serraria
Retorno da bancada

PERIGO! Manter todas as pessoas afastadas dos percur-
A sos de retorno das tabuas. Nao fazé-lo causara ferimentos
graves.

As tdbuas nem sempre retornam pelo mesmo trajeto ou ao mesmo local. Se uma tabua
retornar de um modo que nao permita que o serrador ou o operador de retirada de tabua
possam controla-la, podera ser necessario parar o movimento de retrocesso do cabecote
da serra.

Quando o sistema de retorno for utilizado, € necessario que uma segunda pessoa retire
as tabuas conforme sdo produzidas. NAO tente utilizar o recurso de retorno de tabuas
quando estiver operando a serraria sozinho.

Para desativar a funcado de retorno de tabuas, coloque para cima o interruptor de ala-
vanca no painel de controle.
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Operacio da serraria
Operacao do controlo hidraulico

SEGAO 4 OPERAGAO DA SERRARIA

4.1 Operagao do controlo hidraulico

As alavancas de controlo hidraulico sdo ativadas quando os contactos do fundo do carro
entram em contacto com a cinta de alimentagao existente no tubo da estrutura. As ala-
vancas de controlo hidraulico apenas estdo operacionais quando o cabecote de corte
esta suficientemente perto da extremidade frontal da maquina de serrar e em contato
com a cinta de alimentagao.

Consulte a figura 4-1. As unidades hidraulicas tém seis alavancas de controle para car-
regar, prender, virar e nivelar toras.

as)
Abragadeira subida/descida

{
Abracadeira \ . B )
interior/exterior posmvo de rotacao
\ Rodapé frontal

Rodapé traseiro

Carregador
FIGURA 4-1

Utilize a alavanca de controle hidraulicos para preparar serraria para carregar uma tora.

PERIGO! Mantenha todas as pessoas fora do caminho do

A equipamento e das toras em movimento quando estiver
operando a serraria, ou carregando e girando as toras. Nao
fazé-lo causara ferimentos graves.

CUIDADO! Assegure-se sempre de que o motor esta a
funcionar antes de operar os controles hidraulicos. Operar
os controles hidraulicos sem que o motor esteja a trabalhar
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Operacio da serraria
Operagdo do controlo hidraulico

retira poténcia a bateria. Manter os interruptores hidrauli-
cos premidos ou meio premidos também causa a perda de
poténcia da bateria.

1. Colocar a bragadeira em baixo e na parte exterior de forma que fique fora do percurso de
carga das toras na bancada.

L‘ Baixar a alavanca interior/exterior para colocar a abracadeira na parte exterior frontal do
lado de carga da maquina de serrar.

. — 1
L‘ Baixar a alavanca de levantar/baixar a abragadeira para baixar a abragadeira abaixo do
—Jnivel da bancada.

2. Baixar a alavanca de carga da tora para estender as pernas do carregador de toras o
mais para fora possivel.

A corrente que segura o brago de carga da tora ao braco de rotacdo da tora ficara esti-
> |cada. Levantar a alavanca de rotacéo da tora de forma a levantar o brago de rotagéo até
L?l-‘\ esticar a corrente.

4. Retire a corrente do brago de carga do brago de viragem.

5. Baixar a alavanca de rotacao até baixar completamente o brago de viragem. Tenha em

& |atencado que, apos o brago de rotagao estar no final do trajeto de descida, os bragos de

Lﬁ\ suporte laterais comegam a baixar. Solte a alavanca de rotacado apds o brago de rotagao

baixar completamente, mas antes que os bragos de suporte laterais comecem a baixar.

Esta acdo impedira que a tora que estd a ser carregada possa danificar o brago de
rotacdo e/ou cair pela parte lateral da maquina de serrar.

6. Quando levantar a alavanca de viragem, os suportes laterais levantam primeiro. Apés
atingir a sua posicao maxima vertical, o brago de rotagao ativa-se e comega a subir.

7. Manualmente, abaixe o carregador de toras até ele tocar o chéo.

CUIDADO! Tenha cuidado quando baixar manualmente o
mecanismo de descarga da tora. Ndo deixe que o
mecanismo de descarga caia ao chao, nem execute nen-
huma acdo que possa provocar danos nas valvulas do
fusivel de velocidade dos cilindros de carga. Estas valvulas
controlam o fluxo hidraulico e sdo necessarias para evitar
que o brago de carga possa colapsar durante a sua uti-
lizagéo.

A, |Baixar a alavanca do carregador para baixar o brago de carga o maximo possivel. As
©) toras devem ser roladas no brago de carga uma de cada vez e posteriormente colocadas
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Operacio da serraria
Operacao do controlo hidraulico

na bancada da maquina de serrar.

9. A placa de nivelamento frontal e traseira deve estar abaixo do nivel da bancada. Logo

N |que a tora aparada tenha sido carregada, a parte frontal ou a parte traseira da tora da
tora deve ser levantada de forma que o centro da tora fique paralelo ao trajeto da lamina.
1

A parte frontal da tora é levantada ao levantar a alavanca de subida da placa niveladora
frontal. A parte traseira da tora € levantada ao levantar a alavanca de subida da placa
niveladora traseira. Logo que o nivelamento esteja efetuado e a tora pronta a ser virada,
premir a alavanca adequada da placa de nivelamento até que a tora fique abaixo do nivel
da bancada.
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Operacio da serraria
Carga, rotagdo e fixagdo de toras
4.2 Carga, rotacao e fixagao de toras

Para carregar toras
1. Mova o carro da serra para a extremidade dianteira da armacao.

CUIDADO! Antes de carregar uma tora, confirme se o
cabecote de corte esta afastado para frente o suficiente
para ndo ser atingido pela tora. Nao fazé-lo pode causar
danos a maquina.

CUIDADO! Confirme se as abracadeira de tora, trilhos do
pivd, braco de rotacdo e niveladores nao estao atrapal-
hando o carregamento de toras na bancada. Nao fazé-lo
pode causar danos a maquina ou desalinhamento.

2. Levante os suportes laterais da bancada da serraria para evitar que a tora caia do lado
de fora da bancada.

3. Utilize ganchos de canto ou equipamento de carga para colocar as toras na base dos
bracos de carga.

4. Rolar a tora para o carregador de forma a que fique centrada com a bancada da maquina
de serrar. O braco de rotacdo da tora funcionara mais facilmente se a tora estiver cen-
trada com a bancada da maquina de serrar.

PERIGO! Mantenha todas as pessoas fora do caminho do

A equipamento e das toras em movimento quando estiver
operando a serraria, ou carregando e girando as toras. Nao
fazé-lo causara ferimentos graves.

5. Suba o carregador para erguer a tora até a bancada da serraria. Deixe o brago de carga
baixar de forma a deixar a tora rolar na bancada da maquina de serrar.

6. Levante a abracadeira para evitar que a tora role para fora da bancada.

7. Baixar o brago de carga. Deixe o brago de carga a cerca de metade do trajeto enquanto
procede ao corte da tora. Esta agdo impede que a tora role para fora da maquina de ser-
rar pela parte lateral.

mente levantado enquanto a tora estiver na bancada da
maquina de serrar. Ignorar esta norma de seguranga pode
causar danos pessoais graves ou morte.

D ADVERTENCIA! Deixe sempre o braco de carga parcial-
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Carga, rotagdo e zlxag‘do de toras

NOTA: As toras também podem ser carregadas na serraria por um trator ou outro
equipamento especificamente projetado para este fim.

Para virar toras

Engate o brago do dispositivo de rotagao de tora. Deixe o brago subir até tocar a tora e
comecar a gira-la.

Gire a tora contra os suportes laterais até que fique como deseja para o primeiro corte.

Para girar mais a tora, fixe a tora nos suportes laterais e abaixe o braco do dispositivo de
rotacédo abaixo da tora.

Baixar o bracgo de rotacao para talhar novamente a tora.
Desengate a abragadeira e continue girando a tora.

Repita os passos de 4 a 5 até que a tora tenha a rotacédo desejada.
Rotagao de toras (procedimento opcional)

Se estiver girando uma tora de pequeno canto em uma serraria com duas abracadeiras
planas, vocé pode optar por usar a abragadeira para gira-la.

. Abaixe a abragadeira abaixo do nivel da bancada.

Insira a abracgadeira por debaixo da borda do canto.

Levante a abracadeira e vire o canto.

HDSdoc010719 Operagao da serraria



Operacio da serraria
Carga, rotagdo e fixagdo de toras
Para fixar toras
1. Coloque a tora contra os suportes laterais.

2. Abaixe o dispositivo de rotacao até o bracgo ficar abaixo da bancada.

3. Tenha em atencédo que, apds o brago de rotagao estar no final do trajeto de descida, os
suportes laterais comegam a baixar. Recue ligeiramente a abragadeira e empurre os
suportes laterais para baixo até que fiqguem posicionados abaixo do nivel dos primeiros
cortes.

Para nivelar uma tora afilada
Utilize os opcionai para levantar a extremidade de uma tora afilada, se necessario.

Levante o nivelador dianteiro ou traseiro até o coracao da tora ficar a mesma distancia
dos trilhos da bancada em cada extremidade da tora.
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Operacdo de subida/descida

4.3 Operacao de subida/descida

Esta secgcao descreve a operagao do sistema de subida/descida através dos controles
padrédo. Consulte a secao de operacdo do manual do Accuset 2 para obter instrucdes
alternativas para operar o sistema de subida/descida.

1. Se necessario, instale uma lamina e verifique se a tensdo esta correta. (Consulte a

secao 3.3).

2. Ajuste o cabecote de corte para a altura desejada. (A escala de altura da ldmina mostra a
altura da ldamina acima dos trilhos da bancada.)

4 |Consulte a figura 4-2. A chave de subida/descida esta localizada no lado direito do
(_/;D painel de controle. Utilize o interruptor para subir ou para baixar o cabecote de corte.
Segure o interruptor nesta posig¢ao até o cabegote de corte alcancgar a altura desejada, e

= depois solte.
( h 4

—

Levantar cabecgote
de corte

O

3H0278B 2 X >/, Baixar cabecgote
‘ de corte

FIGURA 4-2 ALL EXCEPT TIER 4 ENGINE

Levantar cabecote
de corte

*

e=2

Baixar cabecgote
de corte

3H1215-1

FIG. 4-2 TIER 4 ENGINE ONLY

4-7 HDSdoc010719 Operacdo da serraria



Operacio da serraria
Operagdo de subida/descida

O interruptor de subida/descida foi concebido para voltar a posi¢gdo neutra ou desligar
(off) quando solto. Se o interruptor se mantiver ativado, mova-o manualmente para a
posicao neutra ou desligado (off). Conserte o interruptor de subida/descida (Consulte a

secao 6.2).

CUIDADO! Assegure-se de colocar sempre o interruptor
de subida/descida na posicdo neutra ou desligado (off) de
forma a assegurar que o cabegote da serra para o seu
movimento. Nao fazé-lo pode causar danos a maquina.

CUIDADO! NAO tente forgar o carro acima da marca de
35" (88 cm) ou abaixo da marca de 1" (2,54 cm). Isto pode
causar danos ao sistema de subida/descida.
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Operacado do braco da guia da lamina

4.4 Operacao do bragco da guia da lamina

1. Observe a tora em todo o comprimento para localizar a largura maxima. A guia externa
da lamina deve ser ajustada de modo a ultrapassar a se¢do mais larga da tora em, no
maximo, 1" (25,4 mm).

Utilize o botao do brago da guia da Iamina existente no painel de controlo para ajustar a
| |guia externa da lamina se necessario. Premir o interruptor para a esquerda para mover o
= |brago para dentro. Premir para a direita para mover o brago para fora.

= Consulte a figura 4-3.

Brago daguia Braco da guia
da lamina da lamina

interior exterior
«0O»

3H0279
FIGURA 4-3 ALL EXCEPT TIER 4 ENGINE

a Brago daguia Braco da guia

da lamina © da lamina
terior
L (©)._28

interior

3H1215-2

FIG. 4-3 TIER 4 ENGINE ONLY

3. Utilize o comutador da guia do brago para reajustar a guia exterior da lamina a medida
que vai cortando, de forma a manter a guia a 1" (2,5 cm) da tora. Assegure-se de ajustar
0 brago na sua posigao inicial antes do retorno do carro.
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Operagdo do brago da guia da ldmina
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Operacio da serraria
Oeeragdo do auto-ireio
4.5 Operacao do auto-freio

Hidraulicas remotas sao equipadas com o recurso de auto-freio que remotamente
engata/desengata a lamina através de uma chave na caixa de controle. Consulte o man-
ual separado de auto-freio para obter instrucbes de operacgao.
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Operacio da serraria
Operagdo de alimentagdo de energia
4.6 Operacao de alimentagcao de energia

Consulte a figura 4-4. O sistema de alimentacao de energia faz mover o carro para a
frente e para tras através do acionamento de dois interruptores existentes no painel de
controlo.

Carro para
a frente

Taxa de alimentagao
para frente

20 WA

Carro para
tras

3H0280B

Carro para
a frente
=0
Taxa de alimentagéo
" para frente
Carro para

tras

3H1215-3

FIG. 4-4 TIER 4 ENGINE ONLY

Operacdo da serraria HDSdoc010719 4-12



Operacio da serraria
Operacdo de alimentacdo de energia

Taxa de alimentagao do carro

- ~+| O interruptor da taxa de alimentagcao do carro controla a velocidade em que o carro se
= | desloca para a frente. Rode o interruptor no sentido horario para aumentar a velocidade.
Rode o interruptor no sentido anti-horario para reduzir a velocidade.

Movimento do carro frente/tras

% O interruptor de controlo do movimento do carro controla a dire¢ao de deslocacao do
0 carro. Utilize o botdao de movimento frente/tras para mover o carro para a frente ou para
tras.

b
A posicao central (conforme imagem) € a posi¢cdo neutra. O interruptor de alimentacéo

de energia foi concebido para voltar a posi¢cao neutra ou desligar (off) quando solto. Se o
interruptor se mantiver ativado, mova-o manualmente para a posi¢ao neutra ou desligado
(off). Conserte a chave (Consulte a segao 5.6).

ADVERTENCIA! Assegure-se de colocar o interruptor da

A alimentacao numa posi¢ao neutra antes de colocar a chave
interruptora na posicao ON (#1) ou na posicdo acessorio
(#3). Esta acao previne o movimento acidental do carro , o
que poderia causar ferimentos graves ou morte.

Utilizagcao da alimentacao de energia

1. Para mover o carro para frente, empurre a chave de avancar/retroceder para frente e gire
o interruptor da taxa de alimentag¢ao no sentido horario.

- ~+|DICA: Para obter um corte reto na primeira parte da tabua, avance a ldmina na tora em
=57 | baixa velocidade. Isto evitara que a Idmina se dobre ou incline. Gire o interruptor da taxa
de alimentagcédo do carro para uma velocidade baixa até que toda a largura da lamina
% tenha entrado no corte. Em seguida, use o interruptor da taxa de alimentac&o do carro
para aumentar a velocidade de alimentagdo conforme desejar. A velocidade maxima de
alimentacao varia de acordo com a largura e a dureza da madeira. A sobrealimentagao
causara o desgaste do motor e da ldmina, e também produzira um corte ondulado.

2. Pare o carro no final do corte girando o interruptor da taxa de alimentagc&o do carro no
sentido anti-horario até o carro parar de se mover. Coloque a alavanca da embrea-
gem/freio para cima ou a chave opcional de auto-freio para baixo para parar a lamina e
colocar o motor em marcha lenta. Remova a tabua da parte superior da tora. Sempre
desengate a lamina antes de retornar o carro para o préximo corte.

CUIDADO! Garanta que a ldmina esteja parada ao retornar
o carro. Isto impedira que uma lasca de madeira arranque
a lamina e a danifique, além de aumentar sua vida util.
Consulte a secao 4.9 para procedimento de serragem
opcional para serrarias da série Super.
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Operagdo de alimentagdo de energia

3. Garanta que a lamina nao fique presa na extremidade da tora. Levante ligeiramente o
carro para garantir que a lamina fique acima da tora ao retornar.

4. \Volte o carro para frente da serraria empurrando para baixo a chave de avancar/retro-

ceder. O motor de alimentagao de energia ignora o interruptor da taxa de alimentagéo do
@ carro e este retrocedera automaticamente a velocidade mais rapida que estiver dis-

ponivel. Consulte a secao 4.9 para procedimento de serragem opcional para serrarias
da série Super.

DICA: Tente parar a lamina enquanto o talao da lamina ainda esta na tora. Em seguida,
traga o carro para tras sem ajustar a lamina para cima. Isto mantera a lamina no ajuste
de altura atual e agilizara o proximo ajuste de altura da lamina.
PERIGO! Mantenha-se afastado da area entre o eixo do
A reboque e a area da serra. Nao fazé-lo causara ferimentos
graves.
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Corte da tora

4.7 Corte da tora

As etapas a seguir o orientam pela operagdo normal da serraria Wood-Mizer.

1. Depois de colocar a tora no local desejado e fixa-la firmemente, posicione a lamina perto
da extremidade da tora.

2. Use a escala de altura da lamina para determinar onde fazer o primeiro corte (Consulte a
secao 4.10). A escala de altura da lamina o ajudara a fazé-lo. Ajuste a lamina na altura
Tdesejada com a chave de subida/descida. Garanta que a lamina n&o toque todos os
(U—D|suportes laterais e a abragadeira. Ajuste a guia externa da lamina para ndo tocar a segéo
mais larga da tora, movendo o botdo do brago chave de subida/descida.

- L

NOTA: Um feixe de laser opcional esta disponivel para ajudar a determinar por onde a
lamina se deslocara na tora. Consulte o guia de feixe laser (opcional) para obter infor-
macdes detalhadas da operagao.

3. Engate a chave de lamina de auto-freio para iniciar a rotacao da lamina.

; Inicie a lubrificacdo a agua para evitar o acumulo de seiva na lAmina. Consulte a secao
4.11.

5. Se quiser utilizar a fungao de retorno de tabua, empurre para baixo a chave de sub-

ida/descida no painel de controle. Consulte a secao 3.7.
Y

6. Avance a lamina na tora lentamente (Consulte a secao 4.6). Quando a lamina penetrar
totalmente na tora, aumente a velocidade de alimentagdo conforme desejar. Sempre

tente cortar na velocidade mais rapida possivel, mantendo o corte preciso. O corte lento
reduzira a vida util da lamina e reduzira a producao!

7. Ao se aproximar do fim da tora, diminua a velocidade de alimentagdo. Quando os dentes
——— passarem o fim da tora, pare o carro. Desengate a chave de |dmina de auto-freio.
Remova a prancha recém-cortada da tora.

Utilize uma chave de avancar/retroceder do carro para retornar o carro a frente da ser-

? raria.
i

9. Repita a etapa até que o primeiro lado da tora esteja cortado como desejado. Separe as
costaneiras aproveitaveis (tabuas com casca em um ou ambos os lados). Elas poderao
ter as bordas acabadas mais tarde na serraria.
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10. Abaixe os niveladores, caso tenham sido usados. Utilize as alavancas hidraulicas para
soltar a abracadeira e engate o dispositivo de rotacao de toras. Gire a tora 90 ou 180
g graus. Confirme se a parte serrada da tora esta posicionada contra os suportes laterais,
IS="\/se girada 90 graus. Confirme se esta posicionada sobre os trilhos da bancada, se girada
180 graus. Se a tora foi girada 90 graus e niveladores para compensar o afilamento, erga
os niveladores de tabua frontal e traseiro novamente no segundo lado da tora até que o
—Jcoracgao fique paralelo a bancada.

11. Repita as etapas usadas para cortar o primeiro lado da tora até que ela fique quadrada.
Corte tabuas do canto remanescente, ajustando a altura da Iamina para a espessura
desejada das tabuas.

Exemplo: Lembre-se de que a lamina tem um corte de 1/16 - 1/8" (1,6 mm-3,2 mm) de
largura. Se quiser tabuas de 1" (25,4 mm) de espessura, abaixe o carro 11/16 - 1 1/8"
(27 mm-28,6 mm) para cada tabua.
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Acabamento de bordas

4.8 Acabamento de bordas
As etapas a seguir o guiam pelo acabamento de bordas de tabuas na serraria
Wood-Mizer.

1. Levante os suportes laterais até metade da altura das costaneiras ou das tabuas que
precisam ser acabadas.

2. Empilhe as costaneiras pela borda, encostadas nos suportes laterais.

3. Com a abracgadeira, prenda as costaneiras nos suportes laterais levantados até a metade
da altura da pilha. (As costaneiras mais largas devem ser colocadas do lado da
abragadeira. Quando forem acabadas, vire-as para fazer o acabamento do segundo lado
sem desordenar a outras costaneiras ou sem puxa-las do meio da pilha).

4. Ajuste a altura da ldmina para fazer o acabamento da borda de algumas das tabuas mais
largas.

5. Solte a abracadeira e vire as tabuas acabadas para fazer o acabamento do outro lado.

6. Repita as etapas 2-4.

7. Solte a abracadeira e remova as tabuas com bordas acabadas em ambos os lados. Com
a abragadeira, prenda as costaneiras restantes e repita as etapas 2-5.
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Sawmill Operation
Procedimento opcional de corte para serrarias da Série Super
4.9 Procedimento opcional de corte para serrarias da Série Super

Para atingir produgdo maxima com serrarias da Série Super, pode ser preciso deixar a
lamina engatada ao retornar o carro. (O procedimento normal de operagdo recomenda
desengatar a lamina antes de retornar o carro para maximizar a vida util da lamina e
economizar combustivel.)

PERIGO! Se deixar a lamina engatada para aumentar a
taxa de producgao, assegure-se de deixar os suportes das
portadoras fora do trajeto da lamina. Ignorar esta norma de
seguranga pode causar ferimentos graves ou morte.

CUIDADO! Se decidir deixar a lamina engatada, levante a
ldamina para retirar a tora antes do retorno do carro. Ignorar
esta norma pode causar danos a lamina e/ou serraria.
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Sawmill Operation
Escala de altura da lamina

4.10 Escala de altura da lamina

Consulte a figura 4-5. A escala de altura da lamina esta presa a armagao do cabecote
do carro. Ela inclui:

m um indicador de altura da Iamina
m uma escala em polegadas

m uma escala em quartos

Indicador

6 de altura
da lamina
45
o

E o (@

ol |4
Escala =1 °
em quartos | 16
oM |4
5 17
6 —l_Escala
4 8 em polegadas
s
o s 3H0893

As escalas sao fixadas a armacao e movem-se para cima e para baixo com o cabecote
da serra. O indicador da lamina, que é utilizado para ler polegadas e escalas de quartos,
permanece fixo.

LT

FIGURA 4-5

A escala em polegadas

A linha horizontal no indicador de altura da 1amina mostra a distancia, em polegadas, da
parte inferior da [dmina até a bancada da serraria. Se a altura da [dmina em cada corte
for conhecida, sera possivel determinar a espessura da madeira que esta sendo serrada.

Exemplo: Se deseja cortar tdbuas de largura aleatéria com 1" (25 mm) de espessura.
Posicione a lamina para o primeiro corte. Mova o carro até uma medida par na escala em
polegadas. Faga um corte para aparar. Retorne o carro para o segundo corte e abaixe-0
1 1/8" (29 mm) em relacao a medida original. (A medida adicional de 1/8" (3 mm) permite
o suficiente para o rasgo de serra e o encolhimento da madeira.)

A area amarela na escala identifica onde a |lamina pode encontrar um suporte lateral ou
uma abracgadeira de tora. Verifique se esses itens estdo abaixo do nivel da lamina antes
de serrar.
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A escala em quartos

Consulte a tabela 4-1. Escalas de dois quartos sao fornecidas com quatro conjuntos
de marcas. Cada conjunto representa uma espessura de madeira especifica. Eles
incluem os fatores de rasgo de serra e encolhimento, mas a espessura real da tabua
varia ligeiramente dependendo da espessura da lamina e da trava dos dentes.

Para escolher a escala adequada, determine com que espessura de acabamento pre-
tende terminar. A Escala de quartos Grade Hardwood fornece as espessuras de aca-
bamentos habitualmente necessarias para efeitos comerciais. A Escala de quartos
standard permite factores de rasgo de serra e tolerancia de contracao das tabuas acaba-
das para as mais comuns das aplicacées. Consulte sempre o cliente sobre estes dados
antes de iniciar o corte para determinar que acabamento de espessura & necessario.

A escala em quartos padrao Escala de quartos Grade Hardwood
Escala | Espessura real da tabua Escala | Espessura real da tabua
4/4 1" (25 mm) 4/4 11/8" (29 mm)
5/4 1 1/4" (32 mm) 5/4 1 3/8" (35 mm)
6/4 11/2" (38 mm) 6/4 1 5/8" (41 mm)
8/4 2" (51 mm) 8/4 2 1/8" (54 mm)
TABELA 4-1

Para usar uma escala em quartos, observe o indicador de altura da lamina.

Solte os pinos borboleta que prendem a escala em quartos ao mastro. Alinhe a marca
mais proxima na escala que vocé quer utilizar com o indicador de altura da lamina.
Aperte os pinos borboleta.

CUIDADO! Deixe os pinos borboleta na posicao vertical
para evitar interferéncia com o indicador de altura da
lamina. Nao fazé-lo pode causar danos ao indicador.

Faca um corte para aparar. Quando retornar o carro para um segundo corte, abaixe-o até
a préxima marca na escala. Essa marca mostra onde a lamina deve ser posicionada
para cortar uma determinada espessura de madeira, sem a necessidade de medir na
escala em polegadas.

Exemplo: Se deseja cortar tabuas de largura aleatéria com 1" (25 mm) (4/4) de espes-
sura. Posicione a lamina para o primeiro corte. Ajuste a escala em quartos, de modo que
uma marca 4/4 fique alinhada a linha no indicador. Faga um corte para aparar. Retorne o
carro para o segundo corte. Agora, em vez de medir 1 1/8" (29 mm) para baixo na escala
em polegadas, basta abaixar a lamina, para que o indicador fique alinhado a préoxima
marca 4/4 na escala em quartos. Gire a tora 90 graus e repita.
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Oeeragdo de lubrlzzcagdo a dgua

4.11 Operacao de lubrificagado a agua

O Sistema de Lubrificagdo a Agua mantém a lamina limpa. A &gua flui de um recipiente
de 5 galdes (18,9 ) por meio de uma mangueira até a guia da lamina, onde a lamina pen-
etra na tora. Uma valvula na tampa do recipiente controla o volume do fluxo de agua.

Consulte a figura 4-6.

Gire a valvula no sentido anti-horario

para abrir e no sentido horario para fechar
‘a
\

3H0129

FIGURA 4-6

A valvula solenodide que arranca automaticamente o fluxo de agua quando a alimentacao
de energia é ativada no sentido de movimento para a frente. A valvula solendide inter-
rompe o fluxo de agua quando a interruptor de alimentagéo é colocado na posi¢céo neu-
tra.

Nem todos os tipos de madeira exigem o uso do Sistema de Lubrificacdo a Agua.
Quando necessario, use apenas a agua suficiente para manter a lamina limpa. Isto
economiza agua e reduz o risco de manchar as tdbuas com agua. O fluxo normal sera de
1-2 galdes (3,8 I-7,6 1) por hora.

Antes de remover a lamina, engate-a. Deixe a ldmina girar com a agua escorrendo sobre
ela por cerca de 15 segundos. Isto limpara a lamina do acumulo de seiva. Antes de
armazenar ou afiar a lamina, seque-a com um pano de limpeza.

Para obter mais beneficios da lubrificacdo, adicione uma garrafa de 120z. (0,35 I) de
Aditivo de Lubrificagcdo da Wood-Mizer a cada 5 galdes (18,9 I) de agua. O Aditivo de
Lubrificacdo da Wood-Mizer permite que madeiras impossiveis sejam cortadas,
reduzindo de forma significativa o aciumulo de resina na lamina. Ele ajuda a reduzir o
acumulo de calor, cortes ondulados e o ruido da lamina. Esta pré-mistura biodegradavel
e ecoldgica inclui um aditivo abrandador de agua, de modo que trabalha com agua
pesada.
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ADVERTENCIA! Use APENAS agua e o Aditivo de
A Lubrificacdo da Wood-Mizer com os acessorios de
lubrificagdo a agua. Nunca use combustiveis ou liquidos
inflamaveis como diesel. Se esses tipos de liqliidos forem
necessarios para a limpeza da lamina, remova-a e limpe-a
com um pano de limpeza. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves ou morte, e danos ao equipamento.

Se estiver serrando em temperaturas congelantes, remova o recipiente de lubrificacao a
agua da serraria quando concluir a serragem e armazene-o em um local aquecido. Retire
toda a agua que ficou na mangueira de lubrificacdo a agua.

Se sua serraria for equipada com o sistema de lubrificacdo opcional LubeMizer System,
consulte o manual separado do LubeMizer System para obter instru¢cdes de operacao.
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4.12 Preparacao da maquina de serrar para transportar

O pacote de reboque da Wood-Mizer permite transportar de forma facil e adequada a sua
maquina de serrar. De forma a colocar a sua maquina de serrar pronta para transportar,
siga estas instrugdes.

CUIDADO! Se, por qualquer motivo, o peso da maquina
de serrar exceder os 3,000 Ibs (1361 kg) devera ser uti-
lizado um sistema de travagem auxiliar (como, por exem-
plo, travoes elétrico). Ignorar esta norma de seguranca
podera causar danos graves na maquina.

1. Mova o carro da maquina de serrar para a extremidade dianteira da estrutura da
maquina. Erga os estabilizadores traseiros.

CUIDADO! Verifique se a base de estabilizadores esta

A ajustada adequadamente antes de prender o estabilizador
de ajuste fino (FAO) no lugar com o pino de trava. Se a
base ndo estiver ajustada, a graxeira do estabilizador sera
danificada.

CUIDADO! Nao ajuste a altura da base de estabilizadores
FAO enquanto houver peso sobre o FAO. Isso pode danifi-
car o FAO.

2. Deslocar a abracadeira para o final do tubo principal da estrutura da bancada.

CUIDADO! Retire a e o dispositivo de rotagao hidraulicos
para obter maxima distancia do solo antes do transporte.
Ignorar esta norma de seguranga podera causar danos a
maquina.

3. Utilize os controles hidraulicos para subir o dispositivo de rotagao e o de carga das toras
0 mais elevados possivel. Erga manualmente o carregador e enganche a corrente do
carregador nocotovelo do dispositivo de rotagédo. Utilize as alavancas hidraulicas do dis-
positivo de rotacao para o baixar até que a corrente fique apertada. Empurrar a alavanca
do carregador para baixo de forma a que os canais do brago de carga fiquem por cima do
carregador.

4. Libere a tensdo da lamina.

CUIDADO! As mudancas de temperatura podem causar o

A aumento da pressao no tensionador da lamina e a perda
de fluido pelo calibrador. Alivie a tensao da lamina quando
a maquina de serrar nao estiver a ser utilizada para evitar
danos no tensionador.
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5. Coloque o carro frontal na posigao de transporte na parte traseira do carril da bancada.
6. Posicione o orificio do cabecote de corte sobre o pino de descanso.
7. Levantar o cabecote da serra até que este assente firmemente no pino de descanso.

8. Fixar o pino de descanso na posigao vertical com o pino de travamento.

Consulte a figura 4-7.

Pino de
travamento

FIGURA 4-7

9. Continue a baixar o cabecgote de corte 3/4" (19 mm) até que entre em contato com os blo-
cos de fim de curso nos carris do mastro.

CUIDADO! E muito importante que os parafusos de para-
gem inferiores estejam adequadamente ajustados, de
forma a fixarem devidamente o carro nos trilhos. Uma falha
do ajuste adequado dos parafusos de paragem pode origi-
nar danos no cabecgote de corte, especialmente durante o
transporte da serra.

10. Se for necessario, ajustar os dois fins de curso localizados na parte inferior do mastro de
forma a que o cabegote de corte fique apoiado apds baixar 3/4" (19 mm) do curso e
entrar em contato com o pino de descanso.

Consulte a figura 4-8.
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Desapertar a

contra-porca para
baixar ou levantar
o pino de bloqueio

FIGURA 4-8

11. Engate a alavancada embreagem/ freio ou a chave de lamina de auto-freio. O que man-
tera a correia de transmissao apertada e evita que o motor trepide enquanto se movi-
menta. Nao se esqueca de desengatar a alavancada embreagem/ freio ou a chave de
lamina de auto-freio ao chegar ao destino para evitar deformagao da correia de aciona-
mento.

12. Coloque a corrente de seguranca de carro, localizada na parte inferior do carro no
respectivo suporte na base do mastro.

Consulte a figura 4-9.

—
/ SM0048

Corrente de sequranca

FIGURA 4-9

CUIDADO! Antes de transportar a serraria, verifique se a
A corrente de seguranca do cabegote da serra esta presa.
Uma falha da fixacdo adequada do cabegote de corte pode
resultar em sérios danos para a maquina. Confirme se as
tampas do alojamento da Iamina e da polia estdo firmes e
na posicao correta. Use o pino fixador e o cabo de segu-
ranca para prender as tampas do alojamento da lamina.

13. Remova todos os objetos soltos da bancada da maquina de serrar. Guarde a alavanca
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do macaco hidraulico do estabilizador no suporte existente para esse efeito, este esta
situado guia traseira do lado da carga do estabilizador.

14. Coloque os dois para-lamas nas aberturas localizadas atras dos pneus do reboque e
prenda-os com tiras de borracha. Levante tudo, exceto o estabilizador frontal.

Para estabilizadores de ajuste fino (FAOs), ajuste a altura da base do estabilizador de
modo que a graxeira fiqgue abaixo do orificio do estabilizador mais baixo antes de prender
0 FAO no lugar com o pino de trava.

CUIDADO! Verifique se a base de estabilizadores esta

A ajustada adequadamente antes de prender o estabilizador
de ajuste fino (FAO) no lugar com o pino de trava. Se a
base nao estiver ajustada, a graxeira do estabilizador sera
danificada.

CUIDADO! Nao ajuste a altura da base de estabilizadores
FAO enquanto houver peso sobre o FAO. Isso pode danifi-
car o FAO.

Consulte o0 manual de operacdes do reboque para obter informacbes especificas sobre
as operacdes de engate e reboque da maquina de serrar.
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SECAO 5 MANUTENGAO

Esta secao relaciona os procedimentos de manutengdo que devem ser executados.

See the Registro de manutencéo, apds esta segao para obter uma lista completa de
procedimentos e intervalos de manutencdo. Mantenha o controle da manutencédo da
maquina preenchendo os horarios e as datas de cada procedimento executado.

Este simbolo identifica o intervalo (horas de operagdo) em que cada procedimento de

/9\/> manutenc¢ao deve ser executado.
Consulte os manuais de opgdes e de motores para conhecer os outros procedimentos de
manutencgao.
5.1 Vida util
Consulte a tabela 5-1. Esta tabela lista a expectativa de vida estimada de pecas de
reposicao comuns se forem seguidos os procedimentos de manutencgao e operagao ade-
quados. Devido as numerosas variaveis existentes durante a operagdo da serraria, a
vida util real da pecga pode variar de maneira significativa. Estas informacgbes sao forneci-
das de modo a permitir o planejamento antecipado do pedido de pecgas de reposicéo.
Descrigao da pega Vida util
estimada
Escovas do motor de subida/descida (nao 1000 horas
hidraulicas)
Correias da roda da lamina B57 400 horas
Motor subida/descida (nao hidraulicas) 2000 horas
Solendide da bomba hidraulica 750 horas
Escovas do motor de alimentagao 750 horas
Interruptor do cilindro de subida/descida (nao 1000 horas
hidraulicas)
Roletes de guia da lamina 1000 horas
Escovas do motor da bomba hidraulica 750 horas
Interruptor de tambor de alimentagao de energia 1200 horas
(nao hidraulicas)
Correia de acionamento 1250 horas
Motor de alimentagdo (nao hidraulicas) 1500 horas
Correia de alimentagao de energia (nao hidrauli- | 2000 horas
cas)
Correia de subida/descida (ndo hidraulicas) 2000 horas
TABELA 5-1
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5.2 Guias dalamina

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

1. A cada troca de lamina, verifique o desempenho e o desagaste dos roletes. Confirme se
os roletes estédo limpos e girando livremente. Caso nao estejam, substitua-os. Substitua
qualquer rolete que tenha se desgastado completamente ou que esteja conico.

Guias da lamina equipadas com Opcionais Apenas Rolete/Blocos de alto desem-
penho:

2. Verifique a existéncia de danos ou desgaste nos blocos em cada troca de lAminas. Se o
alojamento do bloco estiver torto ou danificado, substitua o conjunto do bloco. Além
disso, substitua os conjuntos de bloco antes dos blocos ficarem desgastados ao ponto
da lamina poder tocar o alojamento ou degrau inferior.

3. A cada 25 horas de operacgao, verifique se os blocos da guia estdo apropriadamente
5 afastados da lamina. Utilize o calgo fornecido ou um calibrador de laminas para verificar
se 0s blocos estado ajustados a uma distancia de 0,008” — 0,010” da lamina.

Conforme os blocos se desgastam, o canto interior direito terd um desgaste superior ao
corpo do bloco. Quando o canto estiver suficientemente gasto, o desempenho da ldmina
durante o corte sera afetado mesmo que o corpo do bloco esteja adequadamente
ajustado a lamina. Nesta altura, o bloco devera ser substituido. Se dispuser de equipa-
mento adequado, podera esmerilar ou cortar os blocos de forma a criar uma nova super-
ficie plana e reutilizar os blocos retificados. Recomendamos que seja desenvolvido um
programa de rotina de substituicdo dos blocos de guia das Iaminas, de acordo com as
condi¢bes de serragem e utilizagao.
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Consulte a figura 5-1.

Para ajustar o bloco superior para baixo, solte o parafuso de fixacdo e o parafuso de
montagem. Gire o parafuso de ajuste no sentido horario. Reaperte o parafuso de monta-
gem e o parafuso de fixacao.

Para ajustar o bloco inferior para cima, solte o parafuso de fixagéo e o parafuso de mon-
tagem. Utilize a ferramenta de ajuste fornecida para girar o parafuso de ajuste no sentido
horario. Reaperte o parafuso de montagem e o parafuso de fixagao.

Verificar a folga entre o disco e a ldmina em cada um dos
lados da folga para assegurar o alinhamento. Utilize o
parafuso de alinhamento exterior adequado para deslocar
o encaixe do prato de montagem, de forma que o encaixe
fique alinhado com a Iamina.

n IMPORTANTE! Os blocos devem ficar paralelos a lamina.

600244-3

Instale o suporte da corrente
no trilho superior entre o primeiro
e o segundo trilhos da bancada

Solte o parafuso
de montagem

€ o parafuso

da abragadeira

Solte o parafuso
de montagem
€ o parafuso
da abracgadeira
Utilize a ferramenta de ajuste
do bloco inferior para erguer
o bloco inferior

FIGURA 5-1

Quando é utilizado o sistema de guias de Iamina de elevado desempenho é fundamental
prevenir a acumulacao de seiva na lamina. Se a madeira que vocé estiver serrando pro-
duz acumulo de seiva quando se usa agua no sistema de lubrificagdo da lamina, use adi-
tivo de lubrificacdo da Wood-Mizer (4-Pak garrafas de 60 oz. [1,87kg] pe¢a no. ADD-1).

5-3 HDSdoc010719 Manutengéo



Manutenc¢ao
Guias da lamina

4. Assegure-se de que o parafuso da lamina colocado no topo central da estrutura C esta
1/16" (1.5 mm) afastado da Iamina. Caso nao esteja, aliviar a porca e colocar o parafuso
na medida adequada. Verifique o ajuste do parafuso a cada 500 horas de operacao.

Ignorar esta norma e néo efetuar a manutenc¢ao deste ajuste originara a quebra premat-
ura da lamina.

Consulte a figura 5-2.

————

1716 (1.6mm)_4 [}

|
SM0054

FIGURA 5-2
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5.3 Remocao de po6-de-serra

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

A cada troca de lamina, remova o excesso de po-de-serra dos alojamentos da roda da
AR > |amina e da calha de escoamento de po-de-serra.

de poé-de-serra. Mantenha maos, pés e quaisquer outros
objetos afastados da calha de escoamento de po-de-serra
ao operar a serraria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos
graves.

u ADVERTENCIA! Mantenha sempre desobstruida a saida

ADVERTENCIA! Verifique sempre para garantir que as
linguetas de aco internas a calha de escoamento de
po-de-serra estejam na posigao correta antes de operar a
serraria. As linguetas de ago foram projetadas para ajudar
a prevenir uma lamina quebrada ou que algum outro objeto
seja arremessado e saia da calha de escoamento de
po-de-serra. A falha em manter essas linguetas na posicao
correta pode causar ferimentos graves.

—_ Remover toda a serradura e residuos da area em redor das valvulas do fusivel de veloci-
8 ~ dade ap6s cada 8 horas de operagéo. As valvulas estéo localizadas na parte inferior dos
do carregador de toras opcional.

Remover toda a serradura acumulada na tampa da caixa da bateria e na cobertura do
carril.

CUIDADO! A serradura acumulada deve ser removida da
tampa da caixa da bateria e/ou da cobertura do carril,
porque podera danificar estas pegas quando o cabecote de
corte for colocado na sua posi¢ao mais baixa.

- Se for necessario, remover toda a serradura acumulada no alojamento da correia de

AR~ transmissé&o. Coloque a chave do painel de controlo na posi¢cdo OFF (DESLIGADA) (#0)
e retire a chave. Desmontar a cobertura da correia de transmissao e remover toda a ser-
radura acumulada em redor da correia e das respectivas polias. Volte a montar a cober-
tura da correia de transmisséao.
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5.4 Trilho, limpador e raspadores do carro

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

A manutencdo adequada do trilho do carro da serraria € critica na prevencéo da cor-
rosao, que pode causar erosido e descamacao do trilho nas superficies do trilho. Super-
ficies corroidas e descamadas podem, por sua vez, causar cortes asperos ou
movimentos inesperados da alimentacéao elétrica.

Consulte a figura 5-3.

- 1. Limpe os trilhos para remover todo o acumulo de pé-de-serra e seiva, a cada oito horas
8~ de operagao.

Use uma lixa fina ou tela de esmeril para retirar toda a ferrugem ou outras particulas
aderidas dos trilhos.

CUIDADO! Mantenha os ftrilhos livres de ferrugem. A
formacéao de ferrugem no trilho nas areas onde passam os
mancais do excéntrico pode causar rapida deterioragao da
superficie do trilho.

Lubrifique os trilhos limpando-os com o fluido de transmissdo Dexron Il ATF. A
lubrificacdo ajudara a proteger os trilhos de elementos corrosivos como chuva acida e/ou
umidade de agua salgada nas proximidades (se aplicavel). Essa lubrificacdo é essencial
para manter a integridade dos trilhos e dos roletes do trilho, e para conseguir uma longa
vida util.

2. Remova o po-de-serra dos alojamentos dos roletes do trilho e lubrifique o limpadore de
25 > feltro do trilho a cada vinte e cinco horas de operacao.

Remova as tampas do alojamento dos roletes do trilho e escove todo o acumulo de
po-de-serra dos alojamentos.

Limpe e lubrifique os limpadores de feltro do trilho. Solte a tampa do trilho do meio,
retire-os da serraria e remova todo o acumulo de pé-de-serra. Sature os limpadore de
filtro com fluido de transmissao Dexron lIl.

CUIDADO! Reinstalar o dispositivo de limpeza do trilho de
forma a que toque levemente o carril do trilho. Se o dispos-
itivo de limpeza estiver pressionado demais contra o carril,
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a alimentagéo elétrica pode ser cortada.

Sature os limpadores de filtro com fluido de transmissao Dexron Ill. Aplique éleo nos dois
limpadores através dos orificios de acesso nos alojamentos dos limpadores.

3. Se necessario, verifique os raspadores do trilho. Confirme se o raspadores estao
/ encaixados e firmes no trilho. Se um raspador precisar de ajuste, solte o parafuso,
empurre o raspador para baixo até encaixar firme no trilho e reaperte o parafuso.

Trilho do carro

Soltar o parafuso
borboleta para abrir
a tampa do alojamento
Remover
o dispositivo
de limpeza do trilho, as
limpar e lubrificar

|

Remover o po6 de serra
do alojamento do
excéntrico superior

’\“ SM0135-1

Ajustar raspadores
do trilho (2)

(I
i

FIGURA 5-3
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5.5 Trilhos do mastro vertical

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

- Limpe os trilhos do mastro vertical a cada 50 horas de operagao. Limpe com solvente e

~

0~ remova toda a ferrugem com uma lixa fina ou tela de esmeril.

/

\

CUIDADO! Nunca use graxa nos trilhos do mastro, pois ela
A causara o acumulo de p6-de-serra.
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5.6 Interruptores de tambor

antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo
do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar
danos ao sistema elétrico e/ou ferimentos.

E ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacdo

—_ Lubrifique os contatos dos interruptores de tambor de alimentagéo elétrica dentro do
50> painel de controle a cada cinquenta horas de operag&o. Utilize apenas lubrificantes for-
necidos pela Wood-Mizer. Remova a tampa do painel frontal. Utilize um cotonete de

algodao para aplicar o lubrificante nos terminais do interruptor.

ADVERTENCIA! O lubrificante do tambor dos interruptores
A contém hidrocarboneto de petréleo. Irritante para os olhos
e para a pele. Se entrar nos olhos, lavar com agua abun-
dante por pelo menos 15 minutos. Se a irritagdo ou a
pelicula de dleo criada persistirem, procurar atendimento
médico. Lavar a area atingida com agua e sabao. Se for
ingerido, n&o induzir o vomito e procurar imediatamente
assisténcia médica. MANTER FORA DO ALCANCE DAS

CRIANCAS.
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; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

5.7 Diversos

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

[\\1. Lubrifique todas as correntes com Dexron Ill ATF a cada 15 horas de operacéo.
50 >~

CUIDADO! Nao use lubrificantes para correntes, pois eles
A causam o acumulo de pé-de-serra nos elos.

\& Aplique uma pelicula fina de lubrificante de litio NLGI No. 2 no brago da guia da lamina
[/5/0/\‘ apos cada 50 horas de operacgao prevenindo o aparecimento de ferrugem.

3. Ajuste a corrente de acionamento do brago da guia da lamina conforme necessario para
@/\” evitar que o braco deslize. Para ajustar a corrente, desaperte os parafusos da placa de
montagem do motor da guia do brago da lamina; reajuste retirando a folga da corrente.

Consulte a figura 5-4. A direcao correta da corrente de acionamento do brago da guia
da Iamina esta ilustrada abaixo.

Corrente sobre roda
intermediaria

\ Corrente sob roda dentada

\

3H0538-3

FIGURA 5-4

- 4. Engraxe a abracadeira mecanismo, braco de carga, piv0 da alavanca da embreagem e
§’> os pivos de suporte laterais com graxa de litio NLGI grau No. 2 a cada 15 horas de oper-
acao.

Manuten¢do HDSdoc010719 5-10



Manutencao
Diversos

5. Lubrifique piv6 de retorno de tabua a cada cinquenta horas de operagdo com graxa de
L;5> litio NLGI grau N° 2. Aplique o lubrificante no tubo lubrificador do pivé de retorno da ban-
"~ cada.

6. Verifique o alinhamento serraria cada configuragao. (Consulte a secao SECAQ 7).

7. Confirme se todos os decalques de adverténcia de seguranga estao legiveis. Remova o
po-de-serra e a sujeira. Substitua todos os decalques danificados ou ilegiveis imediata-
mente. Solicite os decalques ao Representante do Atendimento ao Cliente.
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5.8 Tensionador da lamina

partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao
OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-
ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-
mentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

1. Lubrificar as hastes cromadas do sistema tensionador com um lubrificante em spray de
50~ teflon resistente, como o Gunk L508, a cada 50 horas de operagao.

2. Lubrifique as alavancas do parafuso tensionador com lubrificante de litio NLGI grau n® 2,
conforme seja necessario.

Consulte a figura 5-5.

S

Graxeira do cabo
do parafuso
tensionador

——

P

o~

FIGURA 5-5

Consulte a figura 5-6. Adicionar fluido de transmiss&o automatica (ATF), como o Dexron
Il ATF ao tensionador hidraulico da lamina, conforme necessario. Para adicionar fluido
suficiente até encher completamente o bloco do tensionador:

1. Desparafuse o cabo do tensionador até mostrar 2” de rosca. Remova a lamina e tampa
do alojamento da |lamina da serraria.

2. Empurre totalmente a roda da ldmina do lado inativo/alojamento do eixo para comprimir o
pistdo do tensionador traseiro. Afaste do tensionador a roda da lamina do lado ina-
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tivo/alojamento do eixo.

Sao fornecidos dois tampdes com o tensionador. Para um acesso mais facil,
recomenda-se usar o orificio atras do calibrador para reabastecer o tensionador. Limpar
qualquer sujeira ou residuos da area do tampao de enchimento. Utilize uma chave 7/16”
para retirar o tampao e assegure-se de manter o tampao e o respectivo o-ring juntos.

Utilize um pequeno funil ou bisnaga de inje¢do de 6leo para adicionar fluido hidraulico
através do orificio do tampao até uma poca de fluido se formar e permanecer por cima do
orificio. Enquanto mantém a poca de 6leo, estenda manualmente o pistao traseiro. Tome
cuidado para nao deixar entrar ar dentro do tensionador. Utilize um alicate para puxar o
pistdo traseiro se necessario, mas apenas segure a parte externa 6 mm (1/4”) do pistao
traseiro. Prender ou unir a superficie além deste ponto poderia danificar a vedacao e
impedir que o sistema mantenha a tensdo. Continue empurrando o pistdo para fora até
ele se deslocar.

Recoloque o tampao e rosqueie 2-3 voltas. Gire o cabo de tensdo no sentido horario até
aparecer 6 ou 7 roscas além do bloco do pistao frontal. Aperte completamente o tampao.

Empurre totalmente a roda da 1amina do lado inativo/alojamento do eixo para comprimir o
pistdo do tensionador traseiro. Se o pistdao ndo estender pelo menos 50 mm (2”) da
extremidade do bloco do tensionador, repita as Etapas 1-5.

Reinstale a 1amina e as tampas do alojamento da l1amina. Se vocé tiver dificuldade em
instalar a lamina, pode ser necessario remover um pouco de fluido. Abra o tampao em
uma volta de rosca e gire o cabo de tensdo até extrair um pouco de fluido. Aperte o
tampéo e tente novamente.

- . H1032-1
Adicione fluido enquanto 3H103

puxa o pistao traseiro para fora

FIGURA 5-6
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5.9 Correias das rodas da lamina

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

__ Gire as correias das rodas da lamina e verifique se estéo desgastadas. Gire as correias a
50 ~ cada 50 horas para que tenham vida util mais longa. Substitua-as se necessario. Use
apenas correias B57 fabricadas pela Goodyear ou Browning.

~
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Al'uste da tira do Creio

5.10 Ajuste da tira do freio

~

ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de

A partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao
OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-
ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-
mentos graves.

Verifique o desgaste da tira do freio a cada 200 horas de operagao. Substituir em caso de

\\
200~ dano ou desgaste.

Também verifique e ajuste a tira do freio depois de cada ajuste da correia de aciona-
mento, se a lamina nao estiver parando rapidamente, se ocorrerem ruidos incomuns
quando o freio for acionado ou se uma mudanca repentina for notada na posi¢cao da ala-
vanca da embreagem quando a embreagem estiver desengatada. Ajuste a tira do freio
se a correia de acionamento pular da polia de acionamento quando a alavanca da
embreagem estiver desengatada.

Para acessar a tira do freio, retire a tampa da correia localizada embaixo do motor.
Engate a alavanca da embreagem/freio.

Consulte a figura 5-7.

Ajustar o suporte
para baixo para apertar
a tira do freio

/Parafusos do suporte
3H0169 superior da tira do freio

FIGURA 5-7
Solte as duas porcas do suporte superior da tira do freio. Deslize o suporte e tira do freio
1/8” para baixo e reaperte as porcas do suporte.

Desengate a embreagem. Verifique o encaixe da correia de acionamento na polia de
acionamento. Vocé deve conseguir puxar a correia da polia. Se a correia estiver solta
demais, engate a embreagem e repita os ajustes da tira do freio com incrementos de 1/8”
(3,17 mm) até a correia de acionamento encaixar adequadamente na polia de aciona-
mento com a embreagem desengatada.

NOTA: Cuidado para nao apertar demais. Apertar demais pode fazer com que a correia
de acionamento “agarre” a polia e pode impedir que o motor ligue adequadamente.

Substitua a tampa da correia.
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5.11 Ajuste da correia de acionamento

A serraria é equipada com o recurso de auto-freio que remotamente engata/desengata a
lamina através de uma chave na caixa de controle. Consulte 0 manual separado de
auto-freio para obter instrugdes de ajuste.

antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo
do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos e/ou danos ao sistema elétrico.

E ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacdo

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicdo OFF (DESLIGADO) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de

ADVERTENCIA! N3o ajuste as correias de acionamento
A do motor ou o suporte da correia com o motor em funciona-

mento. Fazé-lo pode causar ferimentos graves.

CUIDADO! Nao aperte demais a correia de acionamento.

Isso pode causar danos ao motor.

R Verifique periodicamente se a correia de acionamento esta desgastada. Substitua todas
as correias danificadas ou desgastadas.

Ajuste o suporte da correia de acionamento

O suporte da correia de transmisséao foi desenhado para aumentar o tempo de servigo da
correia. O suporte deve ser ajustado de forma a NAO tocar na correia de transmisséo
quando a alavanca de embreagem estiver engatada (posicao inferior), e para manter a
correia de transmissao afastada da polia do motor quando a alavanca da embreagem
estiver desengatada (posigao superior).

Aar—~ Ajuste o suporte da correia de transmissdo conforme seja necessario. Dependendo do
- modelo do seu motor, o suporte da correia de acionamento podera estar localizado perto
da roda de acionamento ou da polia de acionamento.

1. Verifique se a alimentagao esta desligada.

2. Solte os parafusos de ajuste.
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Manutencao

A

uste o suporte da correia de acionamento

Posicionar o suporte de forma que a haste fique préxima, mas sem tocar, da correia de
transmissdo com a alavanca de embreagem engatada. Isto é, aproximadamente,
1/8-1/16" (3-1.5mm).

Reapertar os parafusos de ajuste com um toque de 25-27 libras (34-37 newton).
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5.12 Sistema hidraulico

antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo
do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos e/ou danos ao sistema elétrico.

E ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacdo

- 1. Verifique o nivel de fluido hidraulico apés cada 50 horas de operag&o. Adicione fluido

50> conforme a necessidade. O nivel de fluido na bomba hidraulica devera estar a 3/4"
(19mm) do topo com os cilindros colapsados.

Se existirem problemas de humidade ou se a maquina de serrar for utilizada num local
com muita humidade, drenar e substituir 2/4 (0,95 ) de fluido em cada seis meses. Esta
acao drenara qualquer agua acumulada e evitara qualquer falha da bomba devido a
entrada de agua no sistema. Também evitara a degradacao excessiva do fluido, per-
mitindo-lhe manter a sua temperatura ideal para um bom desempenho. Se a humidade
nao constituir um problema, drenar e substituir um galéo (3,8 1) de fluido por ano, para
prevenir a degradagdo do mesmo.

Consulte a figura 5-8. Se vocé estiver operando em temperaturas de -20° a 100° F (-29°
a 38° C), use um fluido hidraulico para todo tipo de clima, como o Conoco MV32. Con-
sulte a tabela abaixo apresentada para obter informacgdes sobre outros intervalos de tem-
peratura. A operagio acima dos intervalos de temperatura indicados para o fluido pode
originar o desgaste excessivo da bamba. A operagao abaixo dos intervalos de tempera-
tura recomendados podera reduzir a velocidade hidraulica do cilindro. Para mudar de
tipo de fluido, substituir um galao (3,785 litros) do fluido actual pela mesma quantidade
do fluido alternativo.
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TEMPERATURA
F -30° -20° -10° 0° 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 100°110° 120°

C -35°-29°-23° -18°-12° -7° -1° 5° 10° 16° 21° 27° 32° 38° 44° 49°

DEXRON lie ou Il ATF
AMOCO RYCON OIL - MV

SHELL TELLUS T32
SHELL DONAX TG (ATF

CONOCO MV32
Mistura 50/50 de fluidos "A" e "C”

[ [ | [ |
SHELL TELLUS T22

MOBIL AERO HFA
EXXON/ESSO UNIVIS HVI13

SHELL TELLUS T15

- Fluido nivel A
- Fluido nivel B

z

FLUIDO HIDRAULICO

B Fluido nivel C

HD0049D

FIGURA 5-8

I 2. Substitua a cassete do filtro do sistema hidraulico apés cada 500 horas de operagao.

3. Inspecione as escovas do motor da bamba hidraulica apés cada 750 horas de operagao.
Remover as escovas e substitui-las de estas atingirem um comprimento de 6 mm (1/4”)

ou inferior.

CUIDADO! Nao colocar em operagao o sistema hidraulico

A da bomba do motor se as escovas tiverem menos de 6 mm
(1/4”) de comprimento. Podera originar danos na bomba do
motor .

4. Verifique periodicamente todas as linhas hidraulicas e aperte-as se for necessario. Sub-
stitua-as conforme for necessario.
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5.13 Mancal de acionamento

ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

A partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao

OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-
ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-

mentos graves.

__ Drene e reabastega com fluido o alojamento do mancal do lado de acionamento a cada
E“JD 500 horas de operag3o.

Desconecte a mangueira de visualizacao do nivel de 6leo do reservatério na parte supe-
rior do alojamento do mancal. Com o reservatério na parte inferior do alojamento do
mancal ainda conectado, drene o oleio da mangueira de visualizagao do nivel de 6leo.
Uma vez drenado, despeje fluido de transmissao automatica (ATF), como Dexron Il ATF,
dentro da mangueira até o nivel do 6leo atingir um limite aceitavel como indicado no
decalque do calibrador. Reconecte a mangueira no reservatério superior.

Consulte a figura 5-9.

TS

Q1L
‘ ’ LEvg L
\ (KOO FU
GRIisas FULL
\ ADD

\ 0%

',

3HO0755

FIGURA 5-9
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5.14 Sistema de subida/descida

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque a chave interruptora na
posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a
chave estiver ligada e as partes moveis ativadas, podem
ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo
do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos e/ou danos ao sistema elétrico.

; ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacéo

_Ajuste a tensdo da corrente de subida/descida conforme necessario. Meca a tenséo da
B/\” corrente com o cabegote no topo do mastro vertical. Fixe o cabegote no topo com uma
corrente. Localize o parafuso de ajuste da corrente na parte inferior do mastro. Utilize a
porca de ajuste para ajustar o parafuso até que o centro da corrente possa ser defletido

3/4” (1,9cm) para frente e 3/4” (1,9 cm) para tras com uma forga de deflexdo de 51b (2,3

Kag).

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecgote da serra
tenha uma corrente de 8 mm (5/16") com uma capacidade
de carga de trabalho de, pelo menos, 860 kg (1900 Ib)
antes de ajustar a corrente de subida/descida. O cabecgote
de corte pode cair, causando ferimentos graves ou morte.

CUIDADO! Nunca sobrecarregar a tensédo da corrente. A
A sobrecarga de tens&o na corrente pode originar avarias
prematuras no redutor de velocidades.

Consulte a figura 5-10.

3H0654-2

Porca de ajuste

A

FIGURA 5-10
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1. Lubrificar o rolamento do eixo de redugdo de velocidade de subida/descida em cada
@9}) 1000 horas com lubrificante de litio NLGI grau n° 2.

Consulte a figura 5-11.

Rolamento do eixo
de reducédo de velocidade
de subida/descida

3H0016B

FIGURA 5-11

2. O motor de subida/descida possui uma correia acionada por mola. A tensao da correia é
mantida automaticamente e ndo necessita de ajustes. Substituir a correia quando a
tensdo adequada ja ndo possa ser obtida.

ADVERTENCIA! Sempre prenda o cabegote da serra com

Auma corrente de 8 mm (5/16") com uma capacidade de
carga de trabalho de, pelo menos, 860 kg (1900 Ib) antes
de remover a correia do motor de subida/descida. O
cabecote de corte pode cair, causando ferimentos graves
ou morte.

-~ Verifique periodicamente o desgaste da correia. Substitua todas as correias danificadas
AR > ou desgastadas.

Consulte a figura 5-12.
3. Verificar periodicamente o nivel do 6leo da caixa de velocidade do dispositivo de sub-

ida/descida. Se for necessario, adicionar lubrificante sintético do tipo Mobil SHC 634.

Drene e reabasteca a caixa de cambio com 24 (0,7 I) ongas de 6leo a cada 5000 horas
de operacgao da serraria ou a cada 2 anos, 0 que ocorrer primeiro.

A Wood-Mizer fornece garrafas de lubrificante com 8 ongas para efetuar a reposigao.
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4. Inspecione as escovas do motor de subida/descida apds cada 750 horas de operagao.
— Remover as escovas e substitui-las de estas atingirem um comprimento de 16 mm (5/8”)
&55\ ou inferior.

CUIDADO! Nao colocar em operacdo o motor de sub-

A ida/descida se as escovas tiverem menos de 16 mm (5/8”)
de comprimento. O que causara danos no motor de sub-
ida/descida.
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5.15 Fonte de alimentacao

ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

A partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao
OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-
ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-
mentos graves.

antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo
do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos e/ou danos ao sistema elétrico.

; ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacéo

1. Ajuste a correia de transmissdo conforme seja necessario. Se a correia de transmisséo
ficar solta, comecara a derrapar. O que originara que o carro ndo avance durante o corte.
Para reapertar a correia:

Consulte a figura 5-13. Remover os quatro parafusos da tampa, a tampa da correia e
medir a tensao da correia. A correia de transmissao deve apertada com uma deflexao de
1/8" (3 mm) com 7 Ib. (3,2 Kg) de forca de deflexdo. Para ajustar a tensao da correia,
desapertar os quatro parafusos de montagem do motor. Colocar uma chave na con-
traporca e rodar o parafuso de ajuste no sentido horario para apertar a correia. Reapertar
os parafusos de montagem do motor e recolocar a cobertura do motor de alimentacao

Girar o parafuso

parafusos de no sentido
montagem horario para 3H0292
do motor, apertar a

correia

Remover os quatro parafusos
da tampa e da tampa da correia

FIGURA 5-13
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. Verifique periodicamente o desgaste da correia. Substitua todas as correias danificadas
Bg> ou desgastadas.

2. Ajuste a corrente de alimentagdo do motor conforme seja necessario. Mega a tenséo da
corrente de alimentagédo do cabecote da serra em toda a sua extensao, na parte frontal
da maquina de serrar. Utilize as duas porcas de bloqueio situadas na parte traseira da
maquina de serrar para apertar ou soltar a corrente. Ajuste a corrente até que esta mega
7 a 8 polegadas (17,8 a 20,3 cm) desde o topo do carril mais elevado até ao se ponto
mais baixo.

CUIDADO! Nao apertar excessivamente a corrente de ali-
mentacdo. Podera originar danos no motor de alimentacao.

Consulte a figura 5-14.

Porcas de ajuste da
corrente de alimentag

3H0018B

FIGURA 5-14
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Consulte a figura 5-15. Consulte o diagrama para obter instru¢des do caminho da cor-
rente elétrica.

Passe a corrente por
baixo da roda dentada
inferior, entre as rodas
dentadas, e depois
Rodas dentadas por cima da roda
da corrente de dentada superior
alimentacao

3H0692

FIGURA 5-15

3. Inspecione as escovas do motor de alimentacéo elétrica a cada 750 horas de operagao.
Remover as escovas e substitui-las de estas atingirem um comprimento de 16 mm (5/8”)

ou inferior.
CUIDADO! Nao opere o sistema de alimentacéo elétrica se
ﬁ as escovas do motor de alimentagcdo estiverem desgasta-
das, com menos de 16 mm (5/8”). Isso pode causar danos
ao motor de alimentagao.
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5.16 Carga da bateria

A

A

PERIGO! Baterias expelem gases explosivos. Mantenha
sempre afastados faiscas, chamas, cigarros acesos ou
outras fontes de ignicdo. Use sempre 6culos de segurancga
e um protetor facial quando trabalhar perto de baterias.

Nao fazé-lo causara ferimentos graves.1

ADVERTENCIA! Colunas, terminais e acessorios
relacionados da bateria contém chumbo e compostos de
chumbo, produtos quimicos considerados pelo Estado da
Califérnia como causadores de cancer e danos a gestagao.
Lave as maos apdés manusea-los.

ADVERTENCIA! Carregue a bateria em uma area com
boa ventilacdo. N&o tente carregar uma bateria congelada.

Tome muito cuidado para ndo derramar ou espirrar solugao
eletrolitica (acido sulfurico diluido), pois ela pode destruir
roupas e queimar a pele. Se a solugao eletrolitica for
derramada ou espirrar na roupa ou na pele, ela deve ser
imediatamente neutralizada e, em seguida, lavada com
agua limpa. Como neutralizador, pode ser usada uma
solucdo de bicarbonato de s6dio, ou amoniaco doméstico e
agua.

O contato da solugdo eletrolitica com os olhos é
extremamente perigoso. Se isto acontecer, mantenha os
olhos abertos e lave-os com agua limpa e fria por cerca de
quinze minutos. Um médico devera ser chamado
imediatamente quando o acidente ocorrer e, se possivel,
cuidados médicos devem ser prestados no local. Caso nao
seja possivel a presenca imediata do médico no local do
acidente, siga suas instrucdes em relagdo as acgdes a
serem tomadas. Nao coloque colirios ou outra medicagao,
a menos que instruido a fazé-lo pelo médico. Nao deixe a
bateria ou o acido ao alcance de criangas. Se o acido
(solugdo eletrolitica) for ingerido, beba grandes
quantidades de agua ou leite. Em seguida, tome leite de
magneésia, um ovo batido ou 6leo vegetal. Chame o médico
imediatamente.

Se a solugéo eletrolitica for derramada ou espirrar em
qualquer superficie da maquina, ela devera ser

1.Battery Council International, copyright 1987
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neutralizada e lavada com agua limpa.

CUIDADO! Nao sobrecarregue a bateria. A sobrecarga
ﬁ pode reduzir a vida util de servigco da bateria.

CUIDADO! Confirme se a bateria estd totalmente
carregada antes de transportar a serraria. Caso nao esteja,
a vibracao excessiva pode reduzir sua vida util de servico.

1. Levante o cabecote da serra para aceder a caixa da bateria.
2. Coloque a chave na posicao OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave.

3. Remova as duas porcas borboleta e arruelas planas que prendem a tampa da caixa da
bateria a caixa da bateria.

4. Remova a tampa da caixa da bateria.
5. Se necessario, limpe os terminais da bateria.

6. Conecte o cabo do carregador/de ligacao direta positivo diretamente ao terminal positivo
da bateria.

7. Conecte o cabo do carregador/de ligacao direta negativo a uma superficie de metal
aterrada.

8. Siga as instrugdes fornecidas com o carregador especifico da sua bateria.

IMPORTANTE: Tenha cuidado para ndo sobrecarregar a

A bateria, especialmente quando usar um carregador de alto
rendimento ou "refor¢cador" (40A ou superior). Eles sao
indicados para carregar rapidamente uma bateria boa que
esta descarregada. Nao sao indicados para carga longa ou
desacompanhada.

9. Depois de recarregar completamente a bateria, remova o cabo do carregador/de ligagao
direta negativo do terra.

10. Remova o cabo do carregador/de ligacao direta positivo da bateria.

11. Recoloque a tampa da caixa da bateria e reponha as arruelas planas e porcas borboleta.

Manuten¢do HDSdoc010719 5-28



Maintenance

REGISTRO DE MANUTENGAO REFERENCIA TOTAL DE
(Consulte os manuais de motores e de opgdes para obter procedimentos HORAS I?E
adicionais de manutengao) OPERAQAO
Verificar o desgaste dos bloco/roletes de guia da lamina Consulte a se¢ao 5.2 8 horas- A cada
troca da lamina
Remover o excesso de po-de-serra dos alojamentos das rodas da Consulte a se¢ao 5.3 8 horas - A cada
lamina e da calha de escoamento de po-de-serra troca da lamina
Inspecionar as lingtetas internas da calha de escoamento de Consulte a se¢ao 5.3 8 horas - A cada
po-de-serra troca da lamina
Limpar o po-de-serra da fusiveis de carregador de tora hidraulico , Consulte a se¢ao 5.3 8 horas
tampa da caixa da bateria e da tampa do trilho
Limpar e lubrificar o trilho Consulte a secao 5.4 8 horas
Remover o p4-de-serra dos alojamentos dos roletes do trilho superior | Consulte a secao 5.4 25 horas
Verificar o espagamento do bloco da guia da lamina Consulte a segao 5.2 25 horas
Limpar e lubrificar o dispositivo de limpeza do trilho superior Consulte a segao 5.4 25 horas
Limpar e lubrificar os trilhos do mastro Consulte a segao 5.5 50 horas
Lubrificar os interruptores de tambor Consulte a segao 5.6 50 horas
Engraxar os pontos de articulagdo e mancais/lubrificar as correntes Consulte a segao 5.7 50 horas
Girar as correias das rodas da lamina do lado de acionamento € ina- Consulte a segao 5.9 50 horas
tivo/Verificar se estdo desgastadas
Inspeccionar linhas e pegas de ligagao sistema hidraulico Consulte a segao 5.12 50 horas
Verificar a tens&o das correias Consulte a secao 5.11 50 horas
Consulte a segao 5.14
Consulte a segao 5.15
Verificar nivel do fluxo hidraulico Consulte a segao 5.12 50 horas
Verificar tensédo da corrente de alimentagéo e da corrente de sub- Consulte a segao 5.14 50 horas
ida/descida Consulte a segao 5.15
Verificar nivel de fluido da caixa de velocidades de subida/descida Consulte a segao 5.14 50 horas
Verificar os tensdo da tira Consulte a segao 5.10 200 horas
Substituir o filtro do sistema hidraulico Consulte a segao 5.12 500 horas
Verificar o parafuso da garganta da lamina Consulte a segao 5.2 500 horas
Substituir fluido do mancal do controlador do cilindro Consulte a segao 5.13 500 horas
Inspeccione as escovas do motor da bomba hidraulica , dos motores Consulte a segao 5.12 750 horas
de alimentacgéo de energia e motor subida/descida Consulte a segao 5.14
Consulte a segao 5.15
Lubrifique o mancal do eixo ascendente/descendente Consulte a segao 5.14 1000 horas
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Guia de diagndstico de problemas
Problemas de serragem

SECAO 6 GUIA DE DIAGNOSTICO DE PROBLEMAS

6.1

Problemas de serragem

ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de
partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao
OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-
ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-
mentos graves.

PROBLEMA

As laminas ficam cegas
rapidamente

As laminas se quebram pre-
maturamente

A lamina nao se posiciona
corretamente na roda de
acionamento

As guias da lamina nao
giram durante o corte

A lamina nao para automati-
camente apos desengatar

As correias de transmissao
saltam das polias quando a
lamina é desengatada

CAUSA

Toras sujas

Os dentes esquentam
excessivamente quando sao
esmerilhados e ficam moles

Técnicas de afiagao deficientes

Técnicas de afiagao deficientes

As correias de borracha nas
rodas da lamina estao des-
gastadas a ponto de a lamina
entrar em contato com a polia
de metal. Procure areas bril-
hantes na borda das rodas

Muita tensdo

O ajuste de inclinagao esta
incorreto

Correias planas/desgastadas

Mancais emperrados

Correia de travao muito solta

Correia de travao muito solta

SOLUGAO

Limpe ou descasque as toras,
especialmente no lado de entrada do
corte

Esmerilhe apenas o metal suficiente para
restaurar o fio dos dentes. Use
agua/refrigerante quando afiar a lamina

Confirme que a ponta dos dentes esta
sendo afiada completamente (Consulte o
manual do afiador)

Consulte o manual do afiador

Troque as correias das rodas da lamina
(B-57)

Tensione a lamina de acordo com as
especificagdes recomendadas

Reajuste

Substitua as correias B-57
Substitua os mancais
Ajustar correia de travao

Ajustar correia de travao

Guia de diagnostico de problemas
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Problemas de serragem

Correias de acionamento
saltam ou se desgastam
prematuramente

Tambor do travao desalinhado

Correia de travao apertada
com uma extremidade muito
solta e a outra muito apertada

Motor/polias de acionamento
estédo desalinhados

Realinhar no eixo de acionamento

Ajustar correia de travao

Alinhe as polias Consulte a secao 6.11.

6-2
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Problemas de serragem

PROBLEMA

Tabuas grossas ou finas
nas extremidades ou no
meio.

O ajuste de altura salta ou
balan¢ca ao mover-se para
cima ou para baixo.

A madeira ndo esta
quadrada

Po6-de-serra acumulado no
trilho

Cortes ondulados

CAUSA

Tenséo na tora que impede
que descanse horizontalmente
na bancada.

Trava dos dentes.

Os trilhos da bancada estdo
desalinhados.

Corrente de subida/descida
ajustada incorretamente.

Os coxins de compensagao
vertical estdo muito apertados.

Correia de subida/descida
solta.

Os suportes laterais verticais
nao estdo perpendiculares a
bancada

A lamina nao esta paralela aos
trilhos da bancada

Po6-de-serra ou casca entre o
canto e os trilhos da bancada

Problemas de trava dos dentes

Lubrificagdo excessiva

Limpadores do trilho
desgastados

O trilho esta pegajoso

Alimentagao excessiva

Lamina afiada
inadequadamente (Este sera o
problema em 99% dos casos!)

As guias da serra estéo
ajustadas incorretamente

Acumulo de seiva na lamina

Problemas de trava dos dentes

SOLUGAO

Apoés quadrar a tora, corte pedagos
iguais em lados opostos. Corte uma
tabua na parte superior. Gire a tora 180
graus. Corte uma tabua. Repita,
mantendo o coragao no meio do canto;
que este seja o ultimo corte.

Afie e trave novamente a lamina.

Realinhe a serraria.

Ajuste a corrente de subida/descida.

Ajuste os coxins.
Substitua a correia.

Ajuste os suportes laterais.

Ajuste os trilhos da bancada paralelos a
[&mina.

Remova as particulas

Afie e trave novamente a lamina

Nao lubrifique o trilho

Ajuste os limpadores para que entrem
em contato firmemente com o trilho

Limpe-o com solvente e aplique spray de
silicone

Reduza a velocidade de alimentagéo

Afie a lamina novamente (Consulte o
manual do afiador - leia o manual
inteiro!)

Ajuste as guias da serra.

Use lubrificagdo a agua.

Afie e trave novamente a lamina

Guia de diagnostico de problemas
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Problemas elétricos

6.2 Problemas elétricos

ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de
partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao
OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-

ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-
mentos graves.

ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacéo
antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo

do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos e/ou danos ao sistema elétrico.

PROBLEMA

Subida/descida excessiva-
mente lenta.

Motor de alimentagao ou de

subida/descida nao funciona.

Motor de alimentagao elétrica

nao funciona.

CAUSA

Correia de subida/descida
solta.

Os coxins de compensagao
vertical estdo muito aperta-
dos.

Motor de subida/descida ou
escovas do motor desgasta-
dos.

Contatos sujos/desgastados
do interruptor de tambo.

Interruptor de chave danifi-
cado.

Disjuntor do circuito.

Motor queimado.

Ligagéo com a bateria defici-
ente ou cabo solto.

Acumulo de p6 de serra nas

polias de alimentagao elétrica.

SOLUGAO

Ajuste a correia de forma a ficar o mais
solta possivel mas sem deslizar.

Ajuste os coxins.

Substitua o motor de subida/descida ou
as escovas do motor.

Substitua a chave ou retire a tampa do
painel de controle e limpe os contatos.

Substitua o interruptor de chave.

Restabeleca o disjuntor do circuito na
caixa de controle (Consulte a secao 6.3).

Substituir motor

Verifique os conectores ou terminais
com folga.

O acumulo de p6 de serra provoca
pressdao mecanica no motor de alimen-
tacado, o que origina a ativacao
automatica do circuito de protegéo do
motor. Remova o pds de serra das polias
e opere normalmente. Se o motor nao
funcionar apoés a retirada do p6 de serra,
reinicie o disjuntor do circuito na caixa
de controle.
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Problemas elétricos

Troubleshooting Guide D

Os interruptores de sub-
ida/descida e de alimentagao
mantém-se acionados apés
os interruptor ter sido solto.

Contatos sujos/desgastados

do interruptor de tambo.

Mola do interruptor de tambor

quebrada.

Se o interruptor se mantiver ativado,
mova-o manualmente para a posi¢céao
neutra ou desligado (off). Substitua do
interruptor de tambo ou retire a tampa do
painel de controle e lubrifique os conta-
tos NOTA: Utilize apenas lubrificantes
fornecidos pela Wood-Mizer.

Mova manualmente o interruptor de sub-
ida/descida ou de alimentagao elétrica
para a posigao neutra ou desligada (off).
Substitua a mola do interruptor de tam-
bor.

Troubleshooting Guide
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PROBLEMA

Motor de alimentacao ou de
subida/descida aquece

demasiado ou perde poténcia.

Todos os dispositivos funcio-
nam, subitamente
desligam-se e voltam a fun-
cionar.

Nenhum dispositivo elétrico
funciona.

A bateria nao permanece car-
regada.

Perda intermitente ou perma-
nente de fungées do motor
acessorio (as fungdes da guia
da lamina de subida/descida,
para frente/para tras nao fun-
cionam).

CAUSA

Sistema em sobrecarga ou
pressao mecanica.

Fatores de funcionamento
normal excedidos (por exem-
plo: subida/descida excessiv-
amente manipulada

Bateria danificada, fusiveis ou
ligagéo de terra.

Bateria avariada

Fusivel queimado

Corrosao num dos polos da
bateria.

Interruptor de chave ficou na
posicao ligado (ON).

Curto-circuito no sistema.

O sistema de carga nao fun-
ciona.

Células da bateria danifica-
das.

Marcha lenta inadequada.

Correia do alternador solta.

Solte as conexdes na placa
de circuito LED ou no alterna-
dor.

Ligacdes deficientes da val-
vula solenoide ou valvula
solenoide danificada.

SOLUGAO

Corrigir problema (Consulte a secao 6.4
). Deixar o motor arrefecer antes de o
reiniciar.

Deixar o motor arrefecer antes de o rei-
niciar.

Verificar e apertar as ligagoes.

Verificar a existéncia de curto-circuito ou
desligar o interruptor de chave (posigao
off).

Substituir.

Remover a ligagéo e limpar os polos.

Desligar o interruptor de chave (OFF)
quando o equipamento ndo esta a ser
utilizado.

Verificar eventuais contactos desprotegi-
dos.

Solicite a verificagao do sistema de
carga por um agente autorizado.

Verificar niveis do liquido de bateria e
adicionar se for necessario.

Ajustar a valor minimo de rpm conforme
indica o manual do motor.

Verificar a tensdo da correia e apertar se
for necessario.

Verificar e apertar as ligagoes.

Verificar todas as ligagdes na valvula
solenoide. Se as ligagdes estiverem
boas, substitua a valvula solenoide.
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Operagdo do disjuntor do circuito

Guia de resolucao de problemas D

6.3 Operacao do disjuntor do circuito

Os controles da serraria sao equipados com disjuntos manuais para proteger os circuitos
elétricos.

Consulte a figura 6-1. Os disjuntores de alimentacao elétrica e de subida/descida séo
montados externamente na frente da caixa de controle. Um disjuntor externo é fornecido
na traseira da caixa de controle para o circuito de sensor de engate em serrarias equipa-
das com motores a diesel ou auto-freio. Os disjuntores da guia da lamina, acessorios,
ignicdo, arranque e retorno de tabuas estdo localizados dentro da caixa de controle.
Remova o painel dos disjuntores da caixa de controle para acessar os disjuntores inter-
nos.

NOTA: Se os disjuntores ainda estiverem quentes, nao é
possivel ativa-los imediatamente. Espere por alguns minu-
tos os disjuntores esfriarem antes de tentar reiniciar.

Sensor de engate P ®
de auto-freio/
diesel externo
*fornecido em D47/D51 \@ |:|

ou serrarias equipadas
com auto-freio

Caixa de controle traseira

Disjuntores do circuito interno (remover painel)

A Guia da Acessorio Arranque N3o
lamina Ignicao usado

- B \
Disjuntor do circuito \ \ _IDisjuntor do
externo de alimentacéo 3H1051-5 circuito externo
elétrica de subida/descida

FIGURA 6-1
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6.4 Problemas com fonte de alimentagao

ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacdo
antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo
do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar

danos ao sistema elétrico e/ou ferimentos.

NOTE: O Controle de eixo duplo é equipado com luzes de LED para ajudar a determinar
a causa de qualquer problema de alimentagdo. Se a serraria nao for equipada com pro-
gramador Accuset, Consulfe a secao 6.5 para obter instrugdes. Do contrario, Consulte o

manual da opcdo Accuset 2 para obter instrucoes.

PROBLEMA

A alimentagao esta descontro-
lada em velocidades baixas ou
apenas funciona quando a
velocidade ultrapassa metade da
marcagao.

A alimentagao fica descontro-
lada quando o eixo do indicador
da taxa de alimentagao é colo-
cado para tras ou para a frente.

A alimentacgao esta descontro-
lada, mas o motor de alimen-
tacao funciona adequadamente
em todas as velocidades.

A alimentagao é demorada, o
disjuntor do circuito dispara ou
limita a corrente.

CAUSA

O interruptor de tambor esta
sujo.

Contatos do interruptor danifi-
cados

Componentes soltos ou com
fios partidos.

Interruptor de velocidade
variavel danificado - efetuar
um teste no interruptor de
velocidade variavel.

O problema é mecanico.

Acumulacao de serradura na
tampa da alimentagao.

SOLUGAO

Limpar o interruptor de tambor e uti-
lizar apenas lubrificantes fornecidos
pela Wood-Mizer.

Verificar se os contatos estdo em
boas condigdes e se fecham ade-
quadamente o circuito.

Substituir ou reparar a placa PC.

Substituir o interruptor de velocidade
variavel.

Consultar a secao referente a Tes-
tes mecanicos.

Retirar a correia de transmissao e
remover a serradura.
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HDSdoc010719

Guia de diagndstico de problemas


http://www.woodmizer.com/manuals/sawmill/options/accuset/pdf/1517.pdf
http://www.woodmizer.com/manuals/sawmill/options/accuset/pdf/1517.pdf

PROBLEMA

Motor de alimentagcao aquece
demais.

Problemas com fonte de alimentagdo

Guia de diagndstico de problemas D

CAUSA

Lubrificador do trilho central
muito lento.

O solo ndo esta nivelado.

Excesso de atrito dos man-
cais dos roletes do trilho.

Os roletes do trilho inferior
nao estado alinhados adequa-
damente.

A corrente faz atrito.

A corrente nao esta tension-
ada adequadamente.

Excesso de carga no assento
do operador.

A alimentacéo de energia
esta inconstante.

Excesso de carga no
cabecote da serra.

A lamina esta cega ou insta-
lada inadequadamente.

SOLUGAO

Limpar o lubrificador do trilho central
e lubrificar com 6leo 30 ou ATF (Lig-
uido de transmissdes automaticas)
como o Dexron |l. Deixar o motor
esfriar antes de liga-lo novamente.

Nivelar a maquina de serrar com um
nivel de bolha. Deixar o motor esfriar
antes de liga-lo novamente.

Lubrificar os mancais e substituir os
mancais apertados. Deixar o motor
esfriar antes de liga-lo novamente.

Verifique o espacgo até o carril do
trilho inferior. Deixar o motor esfriar
antes de liga-lo novamente.

Verifique se a corrente esta central-
izada, limpe e lubrifique a corrente e
ajuste a tensao da corrente. Deixar o
motor esfriar antes de liga-lo nova-
mente.

Ajustar a tens&o da corrente. Deixar
o motor esfriar antes de liga-lo nova-
mente.

Verificar se os mancais do assento
estao livres para se movimentar, sol-
tar o parafuso de fixagéo 1/4 de
volta. Deixar o motor esfriar antes de
liga-lo novamente.

Ajustar a tensao da correia; verificar
o estado da correia, polias, mancais
e roda dentada; verificar falha de
aterramento no motor. Deixar o
motor esfriar antes de liga-lo nova-
mente.

Evitar modificagdes desnecessarias
no cabecgote da serra que lhe
fornegam peso extra. Deixar o motor
esfriar antes de liga-lo novamente.

Efetuar os procedimentos adequa-
dos de manutengao da l&mina (Con-
sultar o manual do afiador ou do
travador de dentes). Deixar o motor
esfriar antes de liga-lo novamente.

Guia de diagnostico de problemas
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6.5

Luzes de diagnostico

Guia de resolucao de problemas
Resolugao de problemas do modulo acionador do motor de eixo duplo

Resolugao de problemas do médulo acionador do motor de eixo
duplo

O médulo acionador do motor controla a operagdo de subida/descida e alimentagao
elétrica. As luzes de diagndstico no modulo podem ajudar a identificar problemas.

NOTA: As luzes de diagnodstico do modulo acionador do motor agem de modo diferente
se a serraria for equipada com a opgao de programador Accuset 2. As informagbes
abaixo aplicam-se apenas a serrarias sem Accuset. Se a serraria for equipada com
Accuset, Consulte o manual da opgdo Accuset 2 para obter instrugdes.

Consulte a Figura 6-2. Quando o cabegote da serra estiver na posi¢cao neutra (n&o esti-
ver se movendo para cima ou para baixo), a luz de Status fica vermelha. Quando o inter-
ruptor de tambor estiver para cima, as luzes do motor e do interruptor ficam verdes. Com
o interruptor de tambor para baixo, as luzes do motor e do interruptor ficam vermelhas.
Se ocorrer um erro, a luz de status piscara em vermelho e verde alternadamente. Esta
condicao indica um fusivel com defeito ou um circuito aberto entre o fusivel e o médulo
acionador.

Cabecote da
serra neutro

Cabegote da
serra neutro

O Cabegote Cabecote Correto
da serra da serra
para cima para frente

Q Cabecote Cabecote
da serra da serra

@ @ @ @ @ para baixo para tras

SMO0342-3

Erro

FIGURA 6-2
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Teste de interruptor de taxa de alimentagdo variavel de alimentagdo elétrica

6.6 Teste de interruptor de taxa de alimentagao variavel de
alimentagao elétrica

Com o indicador da taxa de alimentagdo na sua posicdo mais baixa, mover o eixo do
indicador para tras e para diante para verificar se existe uma resposta inesperada. Rodar
o indicador e mover o eixo do indicador para tras e para diante novamente. Repetir esta
operacao diversas vezes. Se ocorrer um movimento inesperado na mesma localizagao
do indicador diversas vezes, sera necessario substituir o interruptor de velocidade
variavel.

antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo
do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos e/ou danos ao sistema elétrico.

; ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacéo

Guia de diagnostico de problemas HDSdoc010719 6-11
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Teste preliminar de alimentacdo elétrica

6.7 Teste preliminar de alimentagao elétrica

Este teste determinara se um problema é mecanico ou elétrico.
1. Remover a correia de transmissao da polia de alimentagao elétrica.

2. Colocar o interruptor de chave na posicao ACC. Colocar o interruptor de movimentacao
do carro para frente/para tras na posigao para a frente e girar o indicador da taxa de ali-
mentagao a todas as velocidades. Se o motor de alimentagao elétrica funcionar adequa-
damente em todas as velocidades, o problema é apenas mecanico.
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Teste mecanico de alimentacdo elétrica

Guia de resolucao de problemas D

Teste mecanico de alimentagao elétrica

Retirar o peso do roletes do trilho. Estes devem rodar suave e facilmente.

Assegure-se de que a tampa do trilho do meio ndo esta inclinada ou tocando o topo do
carril.

Assegure-se de que o lubrificador do trilho do meio ndo tem acumulo de p6 de serra.

Assegure-se de que a corrente de alimentagao elétrica nao esta emperrada devido a fer-
rugem. Assegure-se também de que a corrente ndo esta muito apertada.

Verificar o eixo de alimentagao elétrica. Inspecionar visualmente os mancais. O eixo nao
se deve mover para o interior, para o exterior ou para os lados do mancal.

Assegure-se de que o apoio do excéntrico da corrente de alimentagcdo de energia nao
esteja em contato com o tubo da estrutura principal.

Assegure-se de que ndo exista seiva ou ferrugem nos carris.

Assegure-se de que a trava no conjunto do rolete do trilho inferior ndo esteja esfregando
no trilho inferior. Assegure-se também de que os roletes do trilho ndo estejam muito
apertados.

Assegure-se de que a correia de transmissao esteja adequadamente apertada.
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6.9 Problemas hidraulicos

ADVERTENCIA! Desconecte e bloqueie a alimentacdo
antes de executar qualquer servigo no sistema elétrico. Em
equipamentos alimentados por bateria, desconecte o cabo

do terminal negativo da bateria. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos e/ou danos ao sistema elétrico.

ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de
partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao
OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-
ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-

mentos graves.

PROBLEMA CAUSA

Pode acionar qualquer O carro néo esta adequada-
manivela hidraulica, mas mente posicionado de forma
nao recebe qualquer res- a fornecer energia a bomba.
posta do motor.

Ligacdes a terra deficientes

Fusivel queimado

Bateria fraca ou danificada

Cabo de ligacao danificado

SOLUGAO

Assegure-se de que o suporte de contato do
carro esta ajustado a uma distancia suficiente
do contato positivo da bateria de forma a
tocar uma faixa de 6ft (1,8m) do tubo princi-
pal. Verifique a existéncia de zonas embaca-
das ou fios soltos no contato ou na faixa.
Limpe o embacado ou ligue os fios soltos,
conforme for necessario.

Verificar a ligagao de terra entre a bomba e a
estrutura da maquina de serrar, e entre o polo
negativo da bateria e o trilho inferior. Verifique
a existéncia de zonas embacadas ou fios sol-
tos no contato ou no carril. Limpe o que for
necessario.

Substituir.

Verificar a capacidade de amperagem da
bateria (por exemplo: carga baixa, saida de
alternador baixa, regulador de voltagem ava-
riado, célula da bateria danificada, deteri-
oragao da bateria devido ao tempo de
utilizacao, etc.). Substitua conforme for
necessario.

Verifique o cabo de ligagdo e assegure-se de
que os terminais da bateria estdo em boas
condigbes (ndo apresentam sinais de cor-
roséo)

6-14 HDSdoc010719
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Solenoide avariada (podera
ser indicado por estalidos da
Solenoide), consultar o man-
ual da Monarch para obter
informagéao sobre resolugao
de problemas em Solenoi-
des.

Bomba de motor avariada

Apos verificar todas as possibilidades de ali-
mentagao de baixa voltagem a Solenoide,
verificar a Solenoide. Dé pequenas pancadas
na Solenoide podera resolver o problema
temporariamente. Substituir a Solenoide se
for necessario. NOTA: A Solenoide n&o € de
um tipo padrao automotriz. Apenas pode ser
fornecida pela Wood-Mizer.

Remover o motor da bomba e inspecionar.
Reparar ou substituir conforme for
necessario.

Guia de diagnostico de problemas
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PROBLEMA

Consegue obter res-
posta da bomba aciona-
ndo todas exceto uma
ou duas manivelas

O motor da bomba fun-
ciona com pouca ou
nenhuma resposta dos
cilindros

O motor funciona con-
tinuamente quando a
ligagao elétrica é efetu-
ada

O fluido passa através
de uma fuga em redor do
elevador do pistao do
cilindro

O fluido passa através
de uma fuga em redor da
caixa da bomba

CAUSA

Os contatos do interruptor da
montagem da valvula ndo
estdo adequadamente
ajustados

Bateria fraca

Nivel de fluido hidraulico
baixo

Valvula de descarga de
pressao desconfigurada

Baixa temperatura do ar
torna o fluido espesso

A valvula Solenoide esta
presa na posi¢ao de fechada

Vedantes danificados

Selantes ou elementos de
ligacao soltos

SOLUGAO

O interruptor da valvula encontra-se no fundo
da montagem da valvula. Utilize uma chave
“allen” de 3mm para desapertar o conjunto de
parafusos em cada um dos cinco contatos
dos interruptores. Pressionar cada contato
contra o bloco da valvula e apertar o conjunto
de parafusos para a fixar no seu alojamento.
CUIDADO! N&o apertar excessivamente!

NOTA: Nao ajustar o interruptor da valvula ou
a mola do interruptor; estes vém pré-configu-
rados de fabrica.

Verificar a bateria Recarregar ou substituir a
bateria, conforme for necessario.

Verificar o nivel de fluido hidraulico. Adicio-
nar fluido hidraulico do tipo Amoco Rycon Oil
MV ou Mobil Multi-usos ATF (fluido de trans-
missdes automaticas)

até o nivel ficar a 100 - 114mm (4 - 4 1/2") do
fundo do reservatoério com todos os cilindros
retraidos

Ajustar a valvula de descarga da pressao.

Deixe o fluido aquecer. Fluidos sintéticos
estado disponiveis para possibilitar operagao
hidraulica em climas frios (Univis HVI 13)

Bater levemente na valvula Solenoide podera
resolver temporariamente este problema.
Substituir a valvula Solenoide

Substituir os vedantes do cilindro. Verificar o
elevador do pistao, pois a soldadura abrasiva
pode danificar prematuramente os selantes

Drenar completamente a bomba para
localizar a fuga. Podera ter de desaparafusar
a bomba para a drenar e limpar a parte tra-
seira. NOTA: Os movimentos da maquina de
serrar podem originar que o fluido salpique o
filtro de espuma da tampa do reservatério e,
consequentemente, da a impressao que
existe uma fuga de fluido do interior da
bomba
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PROBLEMA

Os suportes hidraulicos
laterais baixam antes ou
ao mesmo tempo que o
dispositivo de rotagao
das toras

O dispositivo de rotagao
hidraulico sobe antes ou
ao mesmo tempo que os
suportes laterais

Guia de diagndstico de problemas

CAUSA

Sujidade na valvula sequen-
cial

Retentor da valvula sequen-
cial desgastado

Baixa temperatura do ar
torna o fluido espesso

Sujidade na valvula sequen-
cial

Retentor da valvula sequen-
cial desgastado

Baixa temperatura do ar
torna o fluido espesso

Problemas hidraulicos

SOLUGAO

Remover as valvulas sequenciais e limpar
profundamente com querosene NOTA: Asse-
gure-se de voltar a instalar as valvulas no cil-
indro na sua posicao original

Substituir a valvula sequencial

Deixe o fluido aquecer. Fluidos sintéticos
estdo disponiveis para possibilitar operagéao
hidraulica em climas frios (Univis HVI 13)

Remover as valvulas sequenciais e limpar
profundamente com querosene. NOTA:
Assegure-se de voltar a instalar as valvulas
no cilindro na sua posigao original

Substituir a valvula sequencial

Deixe o fluido aquecer. Fluidos sintéticos
estado disponiveis para possibilitar operagao
hidraulica em climas frios. (Univis HVI 13)

Guia de diagnostico de problemas
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PROBLEMA

Os niveladores hidrauli-
cos “arrastam-se” PARA
CIMA sem que as ala-
vancas de controle da
valvula sejam aciona-
das.

CAUSA

Pode ser resultado de uma
carga de choque causada
por usar inadequadamente
os niveladores para “amorte-
cer’ ou abrandar a queda de
um canto da tora sobre a
bancada):

- mangueiras danificadas

- cilindro ou vedantes do cil-
indro danificados

- valvula danificada

SOLUGAO

VERIFICACAOQ INICIAL

Para verificar, desconecte a mangueira
hidraulica do nivelador de sua seg¢éao de val-
vula atual e conecte-a temporariamente em
outra segao de valvula. Verifique se a
hidraulica esta funcionando adequadamente.

Se a hidraulica funciona adequadamente,
as mangueiras e os vedantes do cilindro
estdo bons. Realize uma nova inspecao de
valvula, descrita abaixo.

Se continuam subindo, verifique em todas as
mangueiras possiveis furos que estejam cau-
sando vazamento. Substitua se for
necessario. Teste novamente. Se ainda
ocorrer deslocamento para cima, substitua
os vedantes do cilindro ou o cilindro e teste
novamente.

Quando terminar, lembre-se de reconectar a
mangueira a segéo de valvula apropriada.

NOVA INSPECAO DE VALVULA

Se for necessario uma nova inspegao da val-
vula depois da verificagao inicial, retire a val-
vula de verificagdo mostrada abaixo. Limpe a
valvula de verificagdo com uma mangueira de
ar ou solvente para remover qualquer sujeira
do assento da valvula. Reinstale e teste nova-
mente. Verifique se a hidraulica esta funcio-
nando adequadamente.

Se ainda ocorrer deslocamento para cima,
substitua a valvula de verificagdo com uma
nova. Teste novamente. Se ainda ocorrer
deslocamento para cima, substitua a val-
vula hidraulica.
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PROBLEMA

Os niveladores hidrauli-
cos ou a abragadeira
“arrastam-se” PARA
BAIXO sem que as ala-
vancas de controle da
valvula sejam aciona-
das OU nao estio
levantando e abaixando.

Guia de diagndstico de problemas

CAUSA

Pode ser resultado de uma
carga de choque causada
por usar inadequadamente
os niveladores ou a abraga-
deira para “amortecer” ou
abrandar a queda de um
canto da tora sobre a ban-
cada):

* mangueiras danificadas

- cilindro ou vedantes do cil-
indro danificados

- valvula danificada

Verificagéo ruim da valvula
(faz com que um dos nivela-
dores se desloque para
baixo)

Problemas hidraulicos

SOLUGAO

VERIFICAGAO INICIAL

Para verificar, desconecte a mangueira
hidraulica do nivelador de sua seg¢éao de val-
vula atual e conecte-a temporariamente em
outra segao de valvula. Verifique se a
hidraulica esta funcionando adequadamente.

Se a hidraulica funciona adequadamente,
as mangueiras e os vedantes do cilindro
estdo bons. Realize uma nova inspecao de
valvula, descrita abaixo.

Se continuam abaixando, verifique em
todas as mangueiras possiveis furos que
estejam causando vazamento. Substitua se
for necessario. Teste novamente. Se ainda
ocorrer deslocamento para baixo, substitua
os vedantes do cilindro ou o cilindro e teste
novamente.

Quando terminar, lembre-se de reconectar a
mangueira a segéo de valvula apropriada.

NOVA INSPECAO DE VALVULA

Se for necessario uma nova inspegao da val-
vula depois da verificagao inicial, retire a val-
vula de verificagdo mostrada abaixo. Limpe a
valvula de verificagdo com uma mangueira de
ar ou solvente para remover qualquer sujeira
do assento da valvula. Reinstale e teste nova-
mente. Verifique se a hidraulica esta funcio-
nando adequadamente.

Se ainda ocorrer deslocamento para
baixo, substitua a valvula de verificagdo com
uma nova. Teste novamente. Se ainda ocor-
rer deslocamento para baixo, substitua a val-
vula hidraulica.

'HD0843

Verifique a valvula de liberagao segundo as
instrugdes acima. Se a valvula de liberagéo
estiver boa, substitua as valvulas de verifi-
cacao hidraulica de alta pressao (A12869)
localizadas na bomba.
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PROBLEMA

A bomba esta ligada,
mas faz um “rosnado” e
as fungodes hidraulicas
estao lentas, falhando
ou nao funcionam.

Um dos cilindros do car-
regador de toras nao se
move quando esta
abaixando o carregador,
fazendo com que o pé
do outro erga completa-
mente antes do carre-
gador comegar a
abaixar.

CAUSA

Nivel de fluido hidraulico
baixo

Eixo do cilindro esta danifi-
cado

SOLUGAO

Verifique o nivel de fluido e adicione fluido
conforme necessario. Verifique se ha vaza-
mentos no sistema nos encaixes da caixa de
controle, mangueiras e cilindros.

Substitua o cilindro que nao esta se movendo
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Teste de pressdo hidraulica

Guia de diagndstico de problemas D

6.10 Teste de pressao hidraulica

Para verificar a pressao hidraulica:

Consulte a figura 6-3.

Parafuso de ajuste
da valvula de descarga

Calibrador
de pressao
hidraulica

FIGURA 6-3

Operar a alavanca hidraulica do brago de carga e ler a presséao indicada no calibrador. A
pressao hidraulica é definida de fabrica a 2200 psi € ndo devera necessitar de ser rea-
justada. O parafuso de ajuste da valvula de descarga podera ser utilizado para um ajuste
fino da presséo hidraulica.

Remova a porca de ajuste. Aperte o parafuso de ajuste (sentido horario) para aumentar a
pressdo. Solte o parafuso de ajuste (sentido anti-horario) para baixar a pressao.

CUIDADO! A pressao nao deve exceder a 2200 psi. Se
esta situagao ocorrer, o potenciador subira até ao maximo
de 200 amp, o que podera causar problemas na bateria e
no sistema. Pressdo superior a 2200 psi pode também
danificar as mangueiras hidraulicas.
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linhamento das polias de acionamento e do motor

6.11 Alinhamento das polias de acionamento e do motor

ADVERTENCIA! Antes de executar um servigo perto de

A partes em movimento, como laminas, polias, motores, cor-
reias e correntes, coloque a chave interruptora na posicao
OFF (DESLIGADA) (#0) e retire a chave. Se a chave esti-
ver ligada e as partes moveis ativadas, podem ocorrer feri-
mentos graves.

ADVERTENCIA! Por nenhum motivo ajuste as correias de

A acionamento do motorou o suporte da correia com o motor
em funcionamento. Fazé-lo pode causar ferimentos
graves.

Instale e tensione adequadamente a correia de acionamento (Consulte a segao 5.11).

Com a alavanca da embreagem desengatada, utilize uma borda reta para verificar o
alinhamento da polia no motor com a polia do alternador. Solte as buchas da polia domo-
tor e ajuste se necessario até alinhar com a polia do alternador.

Com a alavanca da embreagem desengatada, utilize uma borda reta para verificar o alin-
hamento da polia do motor com a polia de acionamento principal. Solte as buchas da
polia da acionamento e ajuste se necessario até alinha-la com a polia do motor.

(E25 apenas): Verifique se a polia do motor também esta alinhada com a polia de acio-
namento. Se necessario, solte os parafusos de montagem do motor e erga o motor até a
polia ficar alinhada com a polia de acionamento. Reaperte os parafusos de montagem do
motor.

Verifique se todos os parafusos de montagem do motor e as abragadeiras das buchas do
pivé estdo apertados.

Engate a alavanca da embreagem e verifique novamente o alinhamento da polia. Ajustar
conforme necessario.

Se qualquer polia foi ajustada, verifique novamente o(s) suporte(s) da correia de aciona-
mento e ajuste se necessario (Consulte a secao 5.11).
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Procedimento de alinhamento de rotina

Alinhamento da serraria D

SECAO 7 ALINHAMENTO DA SERRARIA

A maquina de serrar Wood-Mizer esta alinhada de fabrica. Dois procedimentos de alin-
hamento estao disponiveis para realinhar a serraria se necessario. As instrucoes de alin-
hamento de rotina devem ser executadas quando necessario para resolver problemas de
serragem nao relacionados ao desempenho da Iamina. O procedimento de alinhamento
completo deve ser executado a aproximadamente cada 1500 horas de operacdo (mais
cedo, caso a serraria seja transportada com regularidade por terrenos acidentados).

7.1 Procedimento de alinhamento de rotina

Instalagdo da lamina
1. Remova a lamina e verifique as correias das rodas da lamina. Remova todo o acumulo

de po-de-serra da superficie das correias. Substitua as correias desgastadas caso elas
néo estejam impedindo o contato da [dmina com as rodas.

2. Instale uma lamina limpa e aplique a tensdo adequada (Consulte a secao 3.4).

3. Inspecione os blocos da guia da lamina opcionais para verificar se estdo danificados ou
desgastados e substitua-os quando necessario. Verifique se os blocos da guia da l[amina
e a placa defletora do lado do acionamento estao ajustadas adequadamente(Consulte a

secao 5.2).

4. Ajuste o controle de inclinagdo do lado inativo para ajustar o posicionamento da lamina
(Consulte a secao 3.5).

5. Feche a tampa do meio do alojamento da ldmina e confirme se todas as pessoas estao
afastadas do lado aberto do cabecgote da serra.

6. Inicie o motor.

7. Engate a lamina e gire-a até que se posicione sobre as rodas.

ADVERTENCIA! N&o gire as rodas da lamina com a méo.
A Isto pode causar ferimentos graves.

8. Desengate a lamina. Desligue o motor e retire a chave.
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Procedimento de alinhamento de rotina

D Alinhamento da serraria

Inclinagao do cabecgote da serra

Conforme a serra entra ao longo da tora ou de um canto, a parte exterior do cabecote da
serra baixa ligeiramente. De forma a compensar esta descida, o cabecote da serra esta
ajustado com mais 1/16" (1,5 mm) de altura na parte exterior.

1. Mover o carro da serra para posicionar a lamina por cima do carril da bancada. Ajuste o
brago da guia da lamina para chegar até 1/2" (15 mm) da sua abertura maxima.

2. Baixe o cabegote da serra de forma que a base da lamina mecga 14 3/4" (375 mm) ao
topo da superficie do carril da bancada, junto a montagem da guia da parte interior da
lamina.

Consulte a figura 7-1.

+ 2+

A A+ 1/16”

—LV . 4

SM0257

FIGURA 7-1

3. Efetuar a medigdo desde a lamina até ao carril da bancada, junto a montagem da guia da
parte exterior da ldmina. Esta medida devera ser mais elevada 1/16" (1,5 mm) que a
medida interior, ou seja 14 13/16" (376,5 mm).
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Alinhamento da serraria D

Procedimento de alinhamento de rotina

Consulte a figura 7-2. Para ajustar a inclinagdo do cabegote da serra, utilize as porcas
de ajuste horizontais. Para erguer a parte externa do cabecote da serra, solte as quatro
porcas de ajuste internas em V4 de volta e aperte as quatro porcas externas. Verifique
novamente a distdncia da ldmina aos trilhos da bancada e ajuste as porcas de ajuste
horizontais até a parte externa do cabegote da serra ficar 1,5 mm (1/16") mais alta que
sua parte interna.

ui=l

3H0125-2

— T

Ajuste as porcas para dentro para erguer
o cabecgote da serra; ajuste as porcas
para fora para abaixar o cabegote da serra.

DETALHE DO CONJUNTO DO ROLETE INFERIOR
FIGURA 7-2
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Alinhamento da serraria
Procedimento de alinhamento de rotina

Alinhamento do brago da guia da lamina

O brago da guia da lamina move a guia externa da lamina para dentro e para fora. Se o
braco estiver solto, a guia da lamina nao defletira a lamina corretamente, causando
cortes imprecisos. Um brago solto também pode causar a vibragao da lamina.

Ajuste o braco da guia da lamina para chegar até 1/2" (13 mm) do seu fecho total.

Tente mover manualmente o brago para cima e para baixo. Se conseguir mover o brago
manualmente é necessario apertar os roletes do braco.

Consulte a figura 7-3. Retire a tampa do alojamento da lamina para acessar o rolete do
brago da guia da lamina. Os roletes do brago da guia da lamina sdo montados sobre
parafusos em forma de excéntrico. Girar os parafusos fara cada rolete mover para cima
ou para baixo. Se o rolete inferior estiver frouxo, ajuste o rolete superior interno para
baixo. Se o rolete inferior externo estiver frouxo, ajuste o rolete inferior externo para
cima. Reaperte as contraporcas e verifique novamente a rigidez dos roletes de baixo.

Baixar rolete IE[I

superior “A”
para apertar
rolete inferior
interno

Rolete
inferior externo

B Erguer rolete

inferior externo “B”
para apertar

3H0802-3
Girar parafusos ‘

| para mover Q)
Parafusos de ajuste roletes para

do rolete do brago

da guia da lamina paf;n;)?ai?(g
(ver detalhe)
DETALHE

FIGURA 7-3
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Procedimento de alinhamento de rotina

Alinhamento da serraria D

Apods apertar os roletes do braco de guia da lamina, verificar se o brago esta adequada-
mente alinhado.

3. Com o brago ajustado a 1/2" (12,7 mm) da posi¢do de completamente fechado, medir a
distancia entre a flange do rolete da guia da lamina e a parte posterior da lamina.

Consulte a figura 7-4.

=9 . 1
- — (O] *

Medir a distancia entre a flange
600244-8 do rolete e a ldamina com
0 brago aberto e fechado

FIGURA 7-4 (ILUSTRAGAO DO ROLETE/BLOCOS DE ALTO DESEMPENHO)

4. Com o brago ajustado a 1/2" (12,7 mm) da posi¢cao de completamente aberto, medir a
distancia entre a flange do rolete da guia da lamina e a parte posterior da ldmina. Estas
duas medidas devem ser iguais. Se forem diferentes, ajustar os roletes exteriores para
dentro ou para fora, de forma a inclinar o brago horizontalmente.
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Procedimento de alinhamento de rotina

D Alinhamento da serraria

Consulte a figura 7-5. Para inclinar o brago na direcao da lamina, solte as porcas fron-
tais nos roletes externos e aperte as porcas traseiras. Para inclinar o brago para fora da
lamina, solte as porcas traseiras nos roletes externos e aperte as porcas frontais. Veri-
figue novamente a inclinagao horizontal do brago da guia da Iamina.

3H0802-7B

Ajustar roletes internos
para dentro para inclinar
0 brago para dentro; ajustar roletes

internos para fora para inclinar o brago para fora

FIGURA 7-5

5. Agora verifique a inclinagao vertical do brago de guia da lamina. Mover o carro da serra
para posicionar o braco de guia da Iamina por cima do carril da bancada.

6. Com o brago a 1/2" (13 mm) de completamente fechado, baixar ou subir o cabegote da
serra até que a base do bloco da guia da lamina esteja a 15" (375 mm) do topo do carril
da bancada.
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Procedimento de alinhamento de rotina

Alinhamento da serraria D

Consulte a figura 7-6.

Medir a partir da lamina do brago
guia até ao carril da bancada
com o brago aberto e fechado

o

. 2 2

3H0802-11

FIGURA 7-6

7. Ajuste o brago da guia da Idmina para 1/2" (13 mm) da sua abertura maxima. Medir a
distancia do fundo do bloco da montagem da guia da lamina até ao carril da bancada.
Esta medida deve ser 15" (376,5 mm) ou um pouco maior porque o cabegote da serra
esta inclinado para cima 1/16" (1,5 mm) na parte de extena (Consulte a Inclinacdo do
cabecote da serra). Se a guia da lamina estiver mais proxima do trilho da bancada ou
mais que 1/16" (1,5 mm ) mais alta com o brago aperto, ajuste os roletes externos para
cima ou para baixo para inclinar o brago da guia da ldmina verticalmente.
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Alinhamento da serraria

Procedimento de alinhamento de rotina

Consulte a figura 7-7. Retire a tampa do alojamento da lamina para acessar o rolete do
braco da guia da lamina. Para ajustar os roletes, solte as contraporcas do outro lado do
alojamento da lamina e gire os parafusos de montagem. Para inclinar o braco da guia da
l&mina para baixo, ajuste os roletes inferiores e superiores externos para cima. Para
inclinar da guia da lamina para cima, ajuste os roletes inferiores e superiores externos
para baixo. Aperte as contraporcas e verifigue novamente a inclinagao vertical do brago

de guia da lamina.
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Ajustar os roletes externos
para cima para inclinar

0 brago para baixo;

ajustar os roletes externos w

Parafusos de ajuste
do rolete do brago
da guia da lamina
(ver detalhe)

para baixo para inclinar
o brago para cima

f 3H0802-8
Girar parafusos
para mover
roletes para
cima ou
para baixo

DETALHE

FIGURA 7-7
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Procedimento de alinhamento de rotina

Alinhamento da serraria D

Alinhamento da inclinagdo vertical da guia da lamina

As guias da lamina devem ser ajustadas corretamente no plano vertical. Se as guias da
ldamina estiverem inclinadas verticalmente, a lamina tentara percorrer o trajeto na direcéo
inclinada.

Uma Ferramenta de Alinhamento da Guia da Lamina (BGAT) é fornecida para ajuda-lo a
medir a inclinagao vertical da lamina.

1. Abra o brago da guia da lamina ajustavel para chegar até 1/2" (13 mm) da sua abertura
maxima.

2. Prenda a presilha da ferramenta de alinhamento na Iamina. Posicione a ferramenta perto
do conjunto externo de guia da lAmina. Garanta que a ferramenta nao esteja apoiada em
um dente ou rebarba, e descanse horizontalmente sobre a parte inferior da lamina.

Consulte a figura 7-8.

Prenda a presilha
da ferramenta a lamina

SM0069B

FIGURA 7-8

3. Mova o carro para posicionar a extremidade dianteira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Meca a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da ferramenta.

4. Mova o carro para posicionar a extremidade traseira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Meca a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da ferramenta.

5. Se a medicao da ferramenta até o trilho da bancada estiver fora da tolerancia de 1/32"
(0,75 mm), ajuste a inclinagdo vertical do rolete da guia externa da lamina.

6. Solte um parafuso de ajuste na lateral do conjunto de guia da lamina.
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Consulte a figura 7-9. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste superior e inferior
da inclinagao vertical. Para inclinar o rolete para cima, solte o parafuso inferior e aperte o
parafuso superior. Para inclinar o rolete para baixo, solte o parafuso superior e aperte o
parafuso inferior. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinacdo da lamina.

Parafuso de ajuste
de inclinagao vertical superior

Ajuste os parafusos
para baixo para inclinar
o rolete para cima;

e ajuste os parafusos
para cima para inclinar
o rolete para baixo

Parafuso de ajuste
de inclinagédo vertical inferior

FIGURA 7-9 (ILUSTRAGAO DO ROLETE/BLOCOS DE ALTO DESEMPENHO)

7. Mova a ferramenta de alinhamento da guia da Iamina para perto do conjunto interno do
rolete da guia da lamina e repita as etapas acima. Ajuste a inclinagao vertical da guia
interna da lamina se necessario.
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Ajuste da inclinagao horizontal da guia da lamina

Se as guias da lamina estiverem inclinadas na dire¢cao errada horizontalmente, a parte
traseira da lamina podera entrar em contato com o flange enquanto o rolete gira para
baixo, fazendo com que empurre a lamina para fora do rolete da guia.

8. Remova a ferramenta de alinhamento da |[amina e ajuste o brago da guia da lamina até a
metade da sua abertura.

9. Remova a presilha da ferramenta de alinhamento da guia da lamina. Coloque a
ferramenta na superficie do rolete da guia externa da lamina.

Consulte a figura 7-10.

Ferramenta de alinhamento

600244-6 . .
da guia da l&mina

Parafusos de ajuste
da inclinagao horizontal

FIGURA 7-10 (ILUSTRAGAO DO ROLETE/BLOCOS DE ALTO DESEMPENHO)
10. Meca a distancia entre a borda traseira da lamina e a ferramenta na extremidade mais
préxima a guia interna da lamina ("B").
11. Meca a distancia entre a borda traseira da lamina e a outra extremidade da ferramenta
(IIAII).

O rolete deve estar inclinado ligeiramente para a esquerda (A’ 1/8" [3 mm] menos que 'B’
+1/8" [3 mm]).
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Consulte a figura 7-11. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste da inclinagao
horizontal. Para inclinar o rolete para a esquerda, solte o parafuso direito e aperte o para-
fuso esquerdo. Para inclinar o rolete para a direita, solte o parafuso esquerdo e aperte o
parafuso direito. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinagao da lamina.

600244-11

Ajuste os parafusos para a direita
para inclinar o rolete para a esquerda;
e ajuste os parafusos para a esquerda
para inclinar o rolete para a direita

i

FIGURA 7-11 (ILUSTRAGAO DO ROLETE/BLOCOS DE ALTO DESEMPENHO)
12. Repita as etapas acima para o conjunto interno do rolete da guia da lamina.
NOTA: Depois do ajuste das guias da lamina, qualquer

variagdo no corte provavelmente sera causada pela
lamina. Consulte o Manual da Lamina, Formulario no 600.
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Espacamento do flange da guia da lamina

Cada guia da lamina deve ser ajustada, de modo que o flange do rolete fique na
distancia correta da borda traseira da lamina. Se o flange estiver muito préximo ou muito
longe da lamina, a serraria nao cortara com precisao.

DICA: Ao ajustar o espagamento da guia da Iamina, solte o
parafuso de ajuste superior e apenas um parafuso de
ajuste lateral. Isto garantira que os ajustes de inclinagao
horizontal e vertical sejam mantidos quando os parafusos
de ajuste forem reapertados.

1. Meca a distancia entre o flange no rolete da guia externa da lamina e a borda traseira da
I&mina. Esta distancia deve ser de 1/8" (3,0 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
se necessario.

Consulte a figura 7-12. Solte o parafuso superior e um parafuso lateral como mostrado.
Bata de leve na guia da lamina para frente ou para tras até que fique posicionada corre-
tamente. Reaperte os parafusos e as contraporcas.

600214-1 Solte um parafuso
superior e um
parafuso lateral

[ I
L1 1/16” (guia da lamina interna)
O @ 1/8” (guia da lamina externa)

= | ¥
i O

FIGURA 7-12(ILUSTRAGAO DO ROLETE/BLOCOS DE ALTO DESEMPENHO)

2. Meca a distancia entre o flange no rolete da guia interna da ldmina e a borda traseira da
I&mina. Esta distancia deve ser de 1/16" (1,5 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
se necessario.
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Alinhamento do suporte lateral

Durante a serragem, as toras e tabuas sao fixadas nos suportes laterais por
abragadeiras. Os suportes laterais devem ficar perpendiculares a bancada para garantir
gue a madeira saia quadrada.

Gire um suporte lateral para baixo e mega a distancia entre a superficie do suporte lat-
eral e o tubo da bancada principal. A distancia no topo do suporte lateral ('B’) deve ser
igual a ou nao mais que 1/32" (0,8 mm) maior que a distancia na base do suporte lateral
('A’). Ajuste a inclinagao horizontal do suporte lateral se necessario.

Consulte a figura 7-13. Solte os dois parafusos de montagem da placa de ajuste. Utilize
um malho para mover a placa até o suporte lateral ficar paralelo ao tubo da bancada na
posicao horizontal. Reaperte os parafusos.

Medida entre o tubo da armagao
e a superficie do suporte lateral
a parte superior e inferior
do suporte lateral

Placa
de ajuste

3’/ ' 2
/) : o Solte os parafusos de
, Ve et

& montagem da placa de ajuste

FIGURA 7-13

Repita a verificagdo horizontal nos suportes laterais restantes. Ajuste conforme
necessario.

Posicione tubos quadrados de alinhamento (pegca N° S12831 - 2 necessaria) sobre os
trilhos da bancada. Suba um suporte lateral de modo que ele fique vertical.

Puxe a parte superior do suporte para eliminar qualquer folga, como se uma tora
estivesse presa nele por abragadeiras.

Posicione um esquadro na superficie do suporte lateral. O suporte lateral deve estar em
angulo reto ou com uma leve inclinacdo de 1/32" (0,8 mm) para frente. Ajuste a
inclinacao vertical do suporte lateral se necessario.
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Consulte a figura 7-14. Solte o parafuso de montagem do suporte lateral. Utilize uma
catraca de 3/8" para girar o pino até o suporte lateral ficar perpendicular a bancada.

Tubos de
alinhamento (2)

Posicione esquadro
) 9 na superficie do

suporte lateral

Solte os par;fusos
J de montagem §
SM0272-1
Utilize uma catraca de 3/8" para ajustar
0 pino de montagem do suporte lateral
FIGURA 7-14

6. Repita a verificagcao vertical para os suportes laterais restantes e ajuste se necessario.
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Ajuste da escala de altura da lamina

Apos toda a serraria ter sido alinhada e todos os ajustes feitos, verifique se a escala de
altura da Iamina indica a distancia real da lamina até os trilhos da bancada.

Mova o cabecote da serra, de modo que a lamina fique posicionada diretamente acima
de um dos trilhos da bancada. Mecga a distdncia da borda inferior em uma trava
descendente dos dentes da lamina até a parte superior do trilho da bancada, perto do
conjunto interno de guia da lamina.

Com os olhos no nivel do indicador, observe a escala de altura da lamina. A escala deve
indicar a distancia real da lamina até o trilho da bancada. Ajuste o indicador se
necessario.

Consulte a figura 7-15. Solte os parafusos de montagem do suporte do indicador. Ajuste
o suporte até que o indicador esteja alinhado com a marca correta na escala (+0 -1/32
[0,8 mm]). Reaperte os parafusos de montagem do suporte.

Por exemplo, se a medida da trava descendente dos dentes da lamina até o trilho da
bancada é de 14 3/4" (375 mm), confirme se o indicador mostra 14 3/4" (375 mm) na
escala.

Indicador
6 H | de altura
| [ 14 da lamina
E _|5®
"COOOE_2 @
JE
6 =
Escala =1 |° =
em quartos TE S
o1 |*E
5 17
6 —lll_Escala
14 em polegadas
= s 18
al 4 3H0893
FIGURA 7-15
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Alinhamento da serraria D

Procedimento de alinhamento completo

Procedimento de alinhamento completo

Instalacao da armacgéao

Antes de executar os procedimentos de alinhamento a seguir, instale a serraria em
terreno firme e nivelado.

Se a serraria for fixa, sem eixo de reboque, calce os pés para que o peso da serraria seja
distribuido de maneira uniforme.

Se sua serraria tiver eixo de reboque e estabilizadores ajustaveis, ajuste os estabiliza-
dores da seguinte forma:

LT30HD Super: Ajuste os dois estabilizadores no tubo da armacgao principal para baixo o
suficiente para erguer o peso do pneu do reboque.

LT40HD Super: Ajuste o estabilizador frontal e o terceiro estabilizador no tubo da
armacao principal para baixo o suficiente para erguer o peso do pneu do reboque.

Todas as maquinas de serrar portateis: Ajustar os estabilizadores exteriores de forma
que apenas toquem o solo e nao suportem peso.

Consulte a SECAQ 3 para obter informagdes de ajuste adicionais.

Instalagao da lamina

Remova a lamina e substitua as correias das rodas da lamina. Novas correias sao
necessarias para executar o procedimento de alinhamento completo.

Elimine o po-de-serra dos conjuntos de guia da lamina. Remova o pé-de-serra dos
alojamentos da lamina.

Remova os conjuntos de guia da lamina.

NOTA: Para remover os conjuntos de guia da lamina e
manter os ajustes de inclinagao, solte apenas um parafuso
lateral e o parafuso superior. Deixar o parafuso do outro
lado e o parafuso inferior na posi¢ao garante que os roletes
voltarao ao ajuste de inclinagao original.

Ajuste o braco da guia externa da lamina para dentro ou para fora até que a guia externa
fiqgue a aproximadamente 24" da guia interna da lamina.

Instale uma nova lamina e aplique a tensdo adequada (Consulte a secao 3.4).
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6. Feche a tampa do meio do alojamento da lamina e confirme se todas as pessoas estao
afastadas do lado aberto do cabecgote da serra.

7. Inicie o motor.

8. Engate a ldmina e gire-a até que se posicione sobre as rodas.

Isto pode causar ferimentos graves.

u ADVERTENCIA! N&o gire as rodas da lamina com a mao.

9. Desengate a lamina. Desligue o motor e retire a chave.

Ajuste do coxim deslizante do cabecgote da serra

Existem oito coxins de nylon posicionados entre a estrutura do cabegote da serra e o
mastro vertical. O intervalo entre os coxins esta afinado de fabrica e raramente necessita
de ajustes. Para verificar o intervalo entre coxins, execute as seguintes etapas:

NOTA: Os coxins montados no mastro do lado do motor sdo designados como coxins
"interiores". Os coxins montados no mastro do lado do motor sado designados como cox-

ins "interiores".

NOTA: Sao utilizados, com frequéncia, calgcos em redor dos parafusos das abracadei-
ras, entre o apoio do suporte da estrutura em C e da jungcdo em V do mastro. Os calgcos
alinham a jungdo em V ao mastro de forma que a totalidade da face de cada coxim desli-
zante entre em contacto com o mastro. Assegure-se de manter estes calgos no seu lugar
quando efetuar os seguintes ajustes.

Consulte a figura 7-16.

Parafuso

Suporte de estrutura .
P de ajuste

emC

Juncdo em V do mastro

-i‘l(('\ Mastro
\ S 0)
;.7 : Coxins
/ deslizantes
Parafusos da
%abragadeira
SM0061C
— N\
FIGURA 7-16.
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1. Erga o cabecote da serra até o topo do mastro vertical e prenda o cabecgote da serra com
uma corrente no topo. Verifique o conjunto superior de quatro coxins. Os dois coxins
exteriores devem tocar nos trilhos do mastro. Deve existir uma pequena folga (apenas
suficiente para passar um cartao de visita) entre cada coxim interior e o trilho do mastro.

ADVERTENCIA! Garanta sempre que o cabecgote da serra
tenha uma corrente de 8 mm (5/16") com uma capacidade
de carga de trabalho de, pelo menos, 860 kg (1900 Ib)
antes de ajustar os coxins do mastro. O cabecote de corte
pode cair, causando ferimentos graves ou morte.

2. Verifique se a corrente de seguranga que prende o cabecgote da serra ndo esta afetando
o alinhamento dos coxins do mastro.

3. Para ajustar a folga do conjunto superior de coxins, baixar o cabecote da serra até que
consiga aceder aos parafusos de ajuste dos coxins superiores.

4. Solte os parafusos de fixagdo superiores e gire o parafuso de ajuste conforme
necessario para deixar o espagamento de coxim descrito em Step 1.

5. Baixar o cabecote da serra até ao fundo do mastro vertical. Verificar o conjunto inferior
de quatro coxins.

Deve existir uma pequena folga entre cada coxim exterior e os trilhos do mastro. A folga
deve ter apenas o espacgo suficiente para passar um cartdo de visita através dela. Os
dois coxins interiores devem tocar os trilhos do mastro. Para ajustar a folga do conjunto
inferior de coxins, levantar o cabecgote da serra até que consiga aceder aos parafusos de
ajuste dos coxins deslizantes inferiores.

6. Solte os parafusos de fixagao inferiores e gire o parafuso de ajuste conforme necessario
para deixar o espagamento de coxim descrito em Step 5.

CUIDADO! Devido a variagdes no mastro vertical, a folga
do coxim pode variar consoante o percurso do cabegote de
corte. Verificar a folga do coxim apenas nos terminais
superiores e inferiores do mastro. Apartar demasiado os
coxins pode provocar a avaria prematura do motor de sub-
ida/descida.

Alinhamento das rodas da lamina

As rodas da lamina devem ser ajustadas para ficarem niveladas nos planos vertical e
horizontal. Se as rodas da |lamina estiverem inclinadas para cima ou para baixo, a lamina
tentara percorrer o trajeto na direcao inclinada. Se as rodas da lamina estiverem
inclinadas horizontalmente, a Iamina nao fara o trajeto correto sobre as rodas.

1. Use a ferramenta de alinhamento da guia da Iamina para verificar o alinhamento vertical
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de cada roda da lamina. Conecte a ferramenta a lamina perto do suporte da guia interna
da lamina. Garanta que a ferramenta nao esteja apoiada em um dente ou rebarba, e
descanse horizontalmente sobre a parte inferior da l[amina.

Consulte a figura 7-17.

Prenda a presilha
da ferramenta a lamina

SM0069B

FIGURA 7-17.

2. Mova o carro da serra para posicionar a extremidade dianteira da ferramenta acima do
primeiro trilho da bancada. Mecga a distancia da superficie superior do trilho da bancada
até a parte inferior da ferramenta.

3. Mova o carro da serra para posicionar a traseira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Mega novamente a distancia do trilho da bancada até a parte inferior da
ferramenta.

4. Se as duas medi¢des diferirem em mais de 1/16" (1,5 mm), ajuste a inclinagao vertical da
roda da lamina do lado de acionamento.
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Consulte a figura 7-18. Use os parafusos de ajuste vertical para ajustar a roda da
lamina do lado de acionamento. Para inclinar a roda para cima, solte o parafuso de
ajuste superior 1/4 de volta. Solte a contraporca do parafuso de ajuste inferior e aperte o
parafuso até 30 ft.-Ibs torque. Aperte as contraporcas superior e inferior.

Para inclinar a roda para baixo, solte o parafuso de ajuste inferior 1/4 de volta. Solte a
contraporca do parafuso de ajuste superior e aperte o parafuso até 30 ft.-lbs torque.
Aperte as contraporcas superior e inferior.

/
\

/

Ajuste os parafusos de ajuste vertical

para cima para inclinar a roda ',’,I’;n

~ . . 1

da lamina do lado de acionamento T
para cima; e ajuste os parafusos l s

para baixo para inclinar a roda para baixo

Ferramenta de alinhamento
da guia da lamina

FIGURA 7-18.
5. Verifique novamente a inclinagao vertical da roda da lamina do lado de acionamento com

a ferramenta de alinhamento da guia da ldmina. Reajuste a roda da lamina conforme o
necessario até que as partes dianteira e traseira da ferramenta estejam a mesma
distancia do trilho da bancada (dentro de 1/16" [1,5 mm]).

6. Remova a ferramenta da ladmina e reconecte-a perto do conjunto externo de guia da
l&mina.

7. Meca a distancia das duas extremidades da ferramenta até o trilho da bancada. Se as
duas medic¢bes diferirem em mais de 1/16" (1,5 mm), ajuste a inclinagéo vertical da roda
da lamina do lado inativo.
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Consulte a figura 7-19. Use os parafusos de ajuste vertical para ajustar a roda da
lamina do lado inativo. Para inclinar a roda para cima, solte o parafuso de ajuste inferior
1/4 de volta. Solte a contraporca do parafuso de ajuste superior e aperte o parafuso.
Aperte as contraporcas superior e inferior.

Para inclinar a roda para baixo, solte o parafuso de ajuste superior 1/4 de volta. Solte a
contraporca do parafuso de ajuste inferior e aperte o parafuso. Aperte as contraporcas
superior e inferior.

Ajuste os parafusos de ajuste ® o5

vertical para cima para inclinar

a roda da lamina do lado
inativo para baixo; e ajuste Y

os parafusos para baixo

para inclinar a roda para cima

3H0802-13

FIGURA 7-19.

8. Verifique novamente a inclinagdo vertical da roda da lamina do lado inativo com a
ferramenta de alinhamento da guia da ldmina. Reajuste a roda da l&mina conforme o
necessario até que as partes dianteira e traseira da ferramenta estejam a mesma
distancia do trilho da bancada (dentro de 1/16" [1,5 mm]).
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9. Verifique a posi¢cao da Iamina na roda do lado inativo.

Consulte a figura 7-20. A inclinagao horizontal da roda deve ser ajustada, de modo que
a garganta de uma lamina de 1-1/4" seja de 1/8" (3 mm) a partir da borda dianteira da
rodal (x1/16 [1.5 mm]). A garganta de uma lamina 1-1/2" deveria ficar 3/16" (4,5 mm)

para fora da borda dianteira da roda (x1/16 [1,5 mm]). Ndo permita que os dentes da
[&mina corram nas rodas.

SM0044D ~

b

Lamina
de 1 1/4”

Lamina
de 1 1/2”

FIGURA 7-20.
Consulte a figura 7-21. Use o ajuste do controle de inclinagdo para ajustar a roda da

l&mina do lado inativo. Se a lamina estiver muito afastada para frente na roda, gire o
controle de inclinagdo no sentido anti-horario. Se a lamina estiver muito afastada para
tras na roda, gire o controle de inclinagao no sentido horario.

SM0243-1

S

O
Girar o controle de inclinagdo no sentido
horario para afastar a lamina da roda;
girar o controle de inclinagdo no sentido anti-horario
para aproximar a lamina da roda

FIGURA 7-21.
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10. Verifique a posi¢ao da lamina na roda do lado de acionamento. A lamina deve estar posi-

Alinhamento da serraria

Procedimento de alinhamento completo

cionada na roda conforme o descrito para a roda da lamina do lado inativo. Ajuste a roda
da Idmina do lado de acionamento se necessario.

Consulte a figura 7-22. Use os parafusos de ajuste horizontal para ajustar a roda da
lamina do lado de acionamento. Para mover a lamina para tras na roda, solte o parafuso
de ajuste direito 1/4 de volta. Solte a contraporca do parafuso de ajuste esquerdo e
aperte o parafuso até 30 ft.-Ibs torque. Aperte as contraporcas esquerda e direita.

Para mover a lamina para fora da roda, solte o parafuso de ajuste esquerdo 1/4 de volta.
Solte a contraporca do parafuso de ajuste direito e aperte o parafuso até 30 ft.-lbs torque.
Aperte as contraporcas esquerda e direita.

\

=

Ajuste os parafusos de ajuste horizontal
para esquerda para mover a lamina
para dentro da roda;

e ajuste os parafusos para a direita
para mover a lamina para fora da roda

FIGURA 7-22.
Ajuste do rolete do trilho

Esses ajustes, quando feitos corretamente, garantem que o carro da serra se desloque
tranquilamente ao longo do trilho e que a lamina fique paralela a armagao da bancada.

Utilizando os controles de alimentagdo, mova o carro da serra de modo que a lamina
figue posicionada acima do trilho final do pivd frontal.

Verifique os blocos limitadores inferiores no trilho de baixo. Verifique se os blocos limita-
dores estao ajustados a uma distancia de 1/32"-1/16" (0,75mm — 1,5mm) do trilho. Utilize
os parafusos verticais para ajustar os blocos limitadores.

Consulte a figura 7-23. Aperte o parafuso de ajuste vertical para mover o bloco limitador
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na diregao do trilho. Solte o parafuso para mover o bloco limitador para fora do trilho.

Roletes superiores (4) SM0268

Parafuso de trava (2)

Parafuso de

trava (2)
ml Roletes inferiores
internos (2)
Bloco limitador (2
(I;’orqas ¢ Parafuso @)
€ ajuste de ajuste vertical
horizontais

FIGURA 7-23.

3. Verificar os roletes inferiores interiores. Ambos os roletes interiores devem tocar no carril
de forma a que ndo os possa mover manualmente. Se os roletes nao estiverem ajusta-
dos de maneira uniforme e vocé conseguir girar um deles, ajuste as porcas de ajuste
horizontais até o rolete ndo poder ser girado com a mao. Pare de ajustar antes que o
outro rolete possa ser girado com a mao. Os dois roletes internos devem sustentar o
peso do carro da serra de maneira uniforme.

4. Mova o carro para frente até a lamina ficar posicionada sobre o trilho final do piv6 tra-
seiro. Repetir os passos 2 e 3 até que os roletes inferiores estejam adequadamente
ajustados na parte frontal e traseira da maquina de serrar.

5. Abrir o bracgo ajustavel da guia da lamina para 1/2" (15 mm) da sua abertura maxima.

6. Mova o carro para o trilho final do pivé frontal. Erga o cabecgote de corte até que a parte
inferior da lamina fique a 17" (400 mm) acima da parte externa do suporte do trilho do
pivé, segundo a medida real, com uma fita ou régua.
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Consulte a figura 7-24.

b~

400 mm
da lamina

. S A

Sty

FIGURA 7-24.

7. Mova o carro para frente para verificar a distancia até a lamina na parte interna do
suporte do trilho do pivd. Todas as medidas devem ser iguais dentro de 1/32" (0,8 mm).

Consulte a figura 7-25. Para ajustar a inclinagdo do cabecote da serra, utilize as porcas
de ajuste horizontais. Para erguer a parte externa do cabecote da serra, solte as quatro
porcas de ajuste internas em 1/2 volta e, em seguida, aperte as quatro porcas externas.
Para abaixar a parte externa do cabecote da serra, solte as quatro porcas de ajuste
externas em 1/2 volta e, em seguida, aperte as porcas internas. Verifique novamente a
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inclinagdo do cabecote da serra e reajuste as porcas conforme necessario.

2 )

= o

3H0125-2

T

Ajuste as porcas para dentro para erguer
o cabecote da serra; ajuste as porcas
para fora para abaixar o cabecgote da serra.

DETALHE DO CONJUNTO DO ROLETE INFERIOR

FIGURA 7-25.

8. Apos ajustar adequadamente os roletes do trilho inferior, devera ajustar os parafusos de
paragem superiores e inferiores. Apertar cada parafuso até que toque o carril. Entéo,
desaperte-o 1/2 volta. A folga devera ser de aproximadamente 1/32" (0.8mm).

CUIDADO! E muito importante que os parafusos de para-
gem inferiores estejam adequadamente ajustados, de
forma a fixarem devidamente o carro nos trilhos. Uma falha
do ajuste adequado dos parafusos de paragem pode origi-
nar danos no cabecgote de corte, especialmente durante o
transporte da serra.

Ajuste dos carris da bancada.

1. Deslocar a abragadeira de forma que fique a 254 mm (10") do terminal. Baixar a braca-
deira para a sua posi¢do mais baixa. Mover o cabecgote da serra para a frente até que
este fique posicionado sobre a abracgadeira. Levantar o cabegote da serra até que a
I&mina tenha uma distancia de 15 5/16" (385 mm) da abragadeira na sua posi¢ao mais
baixa.

2. Ajustar o carril pivo frontal a 90° relativamente ao tubo principal da bancada.

3. Mover o cabegote da serra para centrar a lamina por cima do carril pivd da bancada.
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4. Medir a distancia do topo do carril pivot ao funda da Iamina. Efetuar esta medigcdo em
cada topo do carril pivot.

5. As duas medidas devem ser 15" (375 mm) (+1/32 [0,8 mm] -0).

Consulte a figura 7-26. Desapertar o conjunto de parafusos de bloqueio e rodar a porca
de ajuste interior de forma a ajustar a altura do terminal interior do carril pivot. Desapertar
a contraporca e rodar o parafuso de ajuste exterior para ajustar a altura da extremidade
exterior do carril pivot.

r' SN

15" (375mm)
da lamina

15" (375mm)
da lamina

ajuste da
altura interior

Parafuso de
ajuste da
altura exterior

FIGURA 7-26.

6. Mover o cabecote da serra, de modo que a lamina fique posicionada no centro do carril
dianteiro principal da bancada.

7. Medir a distancia entre o fundo da lamina e o carril da bancada em cada terminal do carril
da bancada. O trilho da bancada deve medir 15" (375 mm) (+1/32 [0,8 mm] -0) de distan-
cia da lamina em cada extremidade do trilho.
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Consulte a figura 7-27. Desapertar os parafusos de fixagao do carril da bancada e rodar
os parafusos de ajuste de forma a aproximar os carris da bancada a lamina, se for
necessario. Reapertar os parafusos de fixagdo e as contraporcas dos parafusos de
ajuste.

T - — I m— ! T .\j‘_-—. — T 'j_"tz'
Lamina
375,0 mm (15%) 375,0 mm (15%)

Trilho da bancada

= / ,

Parafuso da abragadeira

Parafuso da abragadeira

Parafuso Parafuso
de ajuste de ajuste

SM0064

FIGURA 7-27.

8. Sem ajustar a altura do cabecgote da serra, verificar os trés carris da bancada que faltam
e o carril pivot traseiro. Ajuste-os de forma que todos tenham a mesma distancia desde a
I&mina até ambos os terminais do carril da bancada.

Instalacdo da guia da lamina

Cada serraria Wood-Mizer tem dois conjuntos de guia da lamina que ajudam a lamina a
manter um corte reto. Os dois conjuntos de guia da l&dmina estdo posicionados no
cabecote da serra para guiar a lamina em cada lado do material que esta sendo cortado.

Um conjunto de guia da lamina é montado em uma posigéo fixa no lado de acionamento
do cabegote da serra. Este conjunto é chamado de conjunto "interno" de guia da lamina.

O outro conjunto de guia da lamina € montado no lado inativo do cabecote da serra. Ele
€ chamado de conjunto "externo" e é ajustavel para varias larguras de materiais a serem
processados.

NOTA: Antes de instalar os conjuntos de guia da lamina,
remova os parafusos de ajuste da guia da ldmina e aplique
6leo lubrificante, como 10W30 ou Dexron Ill em cada
parafuso. Isto evitara que os parafusos e orificios
rosqueados sejam corroidos e facilitara os ajustes de
parafuso.
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NOTA: Se as guias da lamina forem equipadas com blocos
de alto desempenho opcionais, retire a lamina da serraria
antes de instalar os conjuntos de guias da lamina. Posici-
one os dois conjuntos da lamina sobre a base e reinstale,
tensione e posicione a lamina adequadamente.

Guias da lamina equipadas com blocos de alto desempenho:

Inspecione os blocos da lamina e repare-os ou substitua-os se necessario. Remover a
ldmina da maquina de serrar.

Consulte a figura 7-28.

600244-7
Inserir o conjunto da guia

no bloco de montagem b hertar o parafuso

de montagem do disco
superior e o parafuso
da abracgadeira

Girar o parafuso

de ajuste no sentido
anti-horario para
erguer o disco
superior totalmente
para cima

Remover o disco do fundo

Parafuso, cabeca /ﬂ e instalar a barra
sextavada 10-32x5/8" de alinhamento

FIGURA 7-28. (ILUSTRACAO DO ROLETE/BLOCOS OPCIONAIS DE ALTO DESEMPENHO)

Solte o parafuso de montagem e o parafuso de fixagdo do bloco superior. Gire o parafuso
de ajuste em sentido anti-horario para erguer o bloco superior totalmente para cima.
Retire o bloco da guia inferior de cada conjunto de guia da Iamina e instale a barra de
alinhamento fornecida.

Instalar cada conjunto de guias da Iamina nos blocos de montagem e puxar todos para
tras. Instalar, tensionar e alinhar a nova lamina. Ajustar o conjunto de guia de lamina
exterior de modo que a flange do rolete fique a 1/8" da parte posterior da ldmina. Ajustar
0 conjunto de guia de lamina interior de modo que a flange do rolete fique a 1/16" da
l&mina.

Guias da lamina nao equipadas com blocos de alto desempenho:

Instale o conjunto externo de guia da lamina (com tubo lubrificado a agua) no bloco de
montagem no brago da guia da ldmina. Posicione o conjunto, de modo que o flange do
rolete fique a 1/8" (3,0 mm) da lIamina.

Instale o conjunto interno de guia da lamina no bloco de montagem do cabecote da serra.
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Posicione o conjunto, de modo que o flange do rolete fique a 1/16" (1,5 mm) da lamina.

Consulte a figura 7-29. Aperte os dois parafusos de ajuste da inclinagao anteriormente
soltos para prender o conjunto de guia da lamina.

Gire o parafuso de ajuste superior no sentido horario para erguer o conjunto de guia da
ldmina de modo que o rolete n&o toque a lamina.

NOTA: Antes de ajustar o parafuso de topo, retirar a
pressao do parafuso rodando-o 18/2 voltas na direcao
oposta do ajuste anterior.

Com o flange do rolete posicionado adequadamente a partir da parte traseira da lamina,
ajuste o parafuso de trava de modo que ele toque o suporte da guia da l[amina.

Girar o parafuso no sentido
horario para erguer o conjunto
de forma que o rolete

nao toque na lamina

600214-2

Apertar os parafusos
de inclinagéo para
fixar o conjunto

da guia da l&mina

N\%

Ajustar o parafuso de tra X

de modo que ele toque \
o suporte da guia da ldmina \

FIGURA 7-29.

Alinhamento do brago da guia da lamina

O brago da guia da lamina move a guia externa da lamina para dentro e para fora. Se o
bracgo ficar solto, a guia da lamina nao defletira a Idmina corretamente, causando cortes
imprecisos. Um braco solto também pode causar a vibragao da lamina.

1. Ajuste o brago da guia da lamina para chegar até 1/2" (15 mm) do seu fecho total.

2. Tente mover manualmente o brago para cima e para baixo. Se conseguir mover o brago
manualmente é necessario apertar os roletes do braco.
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Consulte a figura 7-30. Retire a tampa do alojamento da lamina para acessar os
parafusos de montagem do rolete do braco da guia da lamina. Os roletes do braco da
guia da ladmina sdo montados sobre parafusos em forma de excéntrico. Girar os
parafusos fara cada rolete mover para cima ou para baixo. Se o rolete inferior interno
estiver frouxo, ajuste o rolete superior interno para baixo. Se o rolete inferior externo
estiver frouxo, ajuste o rolete inferior externo para cima. Reaperte as contraporcas e
verifique novamente a rigidez dos roletes de baixo.

1 Baixar rolete EI
S —_ 0 superior “A”
//,///: N, b o para apertar
) R X:\\\a rolete inferior
g .
2 ///// ::: : l‘ \\‘\\ interno
7 N A7 Rolete
| 77 . .
AN ! 1 : 0 . inferior externo
A =3
AN i nferior =
f S z R it Rolete inferior interno Erguer rolete
/ ®) - inferior externo “B”
!
]

. !
! N7 Ny para apertar
A e N\ < /I//’ o
\\‘ //:/, .’ 7

Va (K s,
X4 !
W = 3H0802-3
— >z Girar parafusos
~ Lz . para moveM
Parafusos de ajuste roletes para

do rolete do brago

¢  Dre cimaou
da guia da lamina para baixo
(ver detalhe)
DETALHE

FIG. 7-30

Apos apertar os roletes do brago de guia da lamina, verificar se o brago esta adequada-
mente alinhado.

3. Com o brago ajustado a 1/2" (15 mm) da posi¢cdo de completamente fechado, medir a
distancia entre a flange do rolete da guia da ldmina e a parte posterior da lamina.

Consulte a figura 7-31.
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Chl=mmmb 1 ¥ OL=ET |
e 2, %

Medir a distancia entre a flange
600244-8 do rolete e a lamina com
o braco aberto e fechado

NN Nan

FIGURA 7-31. (ILUSTRACAO DO ROLETE/BLOCOS OPCIONAIS DE ALTO DESEMPENHO)

4. Com o brago ajustado a 1/2" (15 mm) da posicdo de completamente aberto, medir a
distancia entre a flange do rolete da guia da lamina e a parte posterior da lamina. Estas
duas medidas devem ser iguais. Se nao forem, ajuste os roletes internos para dentro ou
para fora para inclinar o brago horizontalmente.

Consulte a figura 7-32. Para inclinar o braco para fora da lamina, solte as porcas
frontais nos roletes internos e aperte as porcas traseiras. Para inclinar o brago na direcéo
da lamina, solte as porcas traseiras nos roletes internos e aperte as porcas frontais.
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Verifique novamente a inclinagédo horizontal do brago da guia da lamina.

3H0802-7B

Ajustar roletes internos
para dentro para inclinar
o brago para dentro; ajustar roletes

internos para fora para inclinar o brago para fora

FIG. 7-32

5. Agora verifique a inclinagao vertical do brago de guia da lamina. Mover o carro da serra
para posicionar o braco de guia da lamina por cima do carril da bancada.

6. Com o braco a 1/2" (15 mm) de completamente fechado, baixar ou subir o cabegote da
serra até que a base do bloco da guia da lamina esteja a 15" (375 mm) do topo do carril
da bancada.
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Consulte a figura 7-33. Ajuste o braco da guia da lamina para 1/2" (15 mm) da sua
abertura maxima. Medir a distancia do fundo do bloco da montagem da guia da lamina
até ao carril da bancada. Esta distancia deve ser de 15" (376,5 mm). Se as medidas nao
forem as mesmas, ajuste os roletes externos para cima ou para baixo para inclinar o
braco da guia da lamina verticalmente.

g o

Medir a partir da Iamina do brago
guia até ao carril da bancada
com o brago aberto e fechado

(©)

E
. 4 . 4

‘ 3H0802-11

FIG. 7-33
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Consulte a figura 7-34. Retire a tampa do alojamento da lamina para acessar os
parafusos de montagem do rolete do brago da guia da lamina. Para ajustar os roletes,
solte as contraporcas do outro lado do alojamento da lamina e gire os parafusos de
montagem. Para inclinar o brago da guia da l&dmina para baixo, ajuste os roletes
inferiores e superiores externos para cima. Para inclinar o brago da guia da Iamina para
cima, ajuste os roletes inferiores e superiores externos para baixo. Aperte as
contraporcas e verifique novamente a inclinagao vertical do brago de guia da lamina.

—— /
S 0 ~
SO
¥ AN AN
//// VN //:/’ ’6% \
g 1l //j/ ,? \ ! x
1/ T s " A Ea—d )
e @ = oA ) r . Ajustar os roletes externos
/ &l ®) n il para cima para inclinar
! et Ssq4 o o brago para baixo;
' A SN k] ajustar os roletes externos —
L /t’://' /" para baixo para inclinar
AN ;/ ;: o, o brago para cima
R Jl 4
NN N * 3H0802-8
N =<z Girar parafusos
S=-> z=Z . para mover
Parafusos de ajuste roletes para
do rolgte doAbrggo cima ou
da guia da lamina para baixo
(ver detalhe) DETALHE
FIG. 7-34

Deflexao da guia da lamina

Execute as etapas seguintes para obter a deflexdo correta da Idmina com as guias da
l&mina.

1. Eleve o cabecote da serra até que a lamina fique 15" (375 mm) acima de um ftrilho da
bancada. Com uma fita métrica, meca a distancia real da parte superior do trilho até a
parte inferior da lamina.

Consulte a figura 7-35.

Gire o parafuso de ajuste superior no sentido anti-horario para abaixar o conjunto até que
o rolete da guia da lamina desvie a lamina para baixo até a parte inferior da |amina ficar a
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uma distancia de 14 3/4" (370 mm) do trilho da bancada.

Girar o parafuso de ajuste superior
no sentido anti-horario para baixar
o rolete da guia da lamina

600244-9

Ajustar o conjunto para baixo até que
o rolete desviar a lamina em 1 1/4" (5mm)

FIGURA 7-35.

NOTA: Antes de ajustar o parafuso de topo, retirar a
pressdao do parafuso rodando-o 18/2 voltas na direcéo
oposta do ajuste anterior.

2. Repita a etapa para a outra guia da lamina.

Alinhamento da inclinagao vertical da guia da lamina

As guias da lamina devem ser ajustadas corretamente no plano vertical. Se as guias da
I&mina estiverem inclinadas verticalmente, a lamina tentara percorrer o trajeto na diregéao
inclinada.

Uma Ferramenta de Alinhamento da Guia da Lamina (BGAT) é fornecida para ajuda-lo a
medir a inclinagao vertical da lamina.

1. Abra o brago da guia da ldmina ajustavel para chegar até 1/2" (13 mm) da sua abertura
maxima.

2. Prenda a presilha da ferramenta de alinhamento na Iamina. Posicione a ferramenta perto
do rolamento da guia externa da l&dmina. Garanta que a ferramenta ndo esteja apoiada
em um dente ou rebarba, e descanse horizontalmente sobre a lamina.
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Consulte a figura 7-36.

Prenda a presilha
da ferramenta a lamina

SM0069B

FIGURA 7-36.

3. Mova o carro para posicionar a extremidade dianteira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Meca a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da ferramenta.

4. Mova o carro para posicionar a extremidade traseira da ferramenta acima do trilho da
bancada. Meca a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da ferramenta.

5. Se a medicao da ferramenta até o trilho da bancada estiver fora da tolerancia de 1/32"
(0,75 mm), ajuste a inclinagdo vertical do rolete da guia externa da lamina.

6. Solte um parafuso de ajuste na lateral do conjunto de guia da lamina.
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Consulte a figura 7-37. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste superior e inferior
da inclinagao vertical. Para inclinar o rolete para cima, solte o parafuso inferior e aperte o
parafuso superior. Para inclinar o rolete para baixo, solte o parafuso superior e aperte o
parafuso inferior. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinacdo da lamina.

Parafuso de ajuste
de inclinagao vertical superior

Ajuste os parafusos
para baixo para inclinar
o rolete para cima;

e ajuste os parafusos
para cima para inclinar
o rolete para baixo

Parafuso de ajuste
de inclinagdo vertical inferior

FIGURA 7-37. (ILUSTRAGAO DO ROLETE/BLOCOS OPCIONAIS DE ALTO DESEMPENHO)

7. Mova a ferramenta de alinhamento da guia da Iamina para perto do conjunto do rolete da
guia interna da lamina e repita as etapas acima. Ajuste a inclinagao vertical da guia
interna da ldmina se necessario.

8. Apos ajustar a inclinagao vertical das guias da lamina, verifique novamente a deflexao da
l&mina e ajuste se necessario.

Ajuste da inclinagao horizontal da guia da ldamina

Se as guias da l&mina estiverem inclinadas na direcdo errada horizontalmente, a parte
traseira da lamina podera entrar em contato com o flange enquanto o rolete gira para
baixo, fazendo com que empurre a lamina para fora do rolete da guia.

1. Remova a ferramenta de alinhamento da lamina e ajuste o brago da guia da lamina até a
metade da sua abertura.

2. Remova a presilha da ferramenta de alinhamento da guia da lamina. Coloque a
ferramenta na superficie do rolete da guia externa da Iamina.

Consulte a figura 7-38.
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Ferramenta de alinhamento

600244-6 : o
da guia da l&mina

Parafusos de ajuste
da inclinagao horizontal

FIGURA 7-38. (ILUSTRACAO DO ROLETE/BLOCOS OPCIONAIS DE ALTO DESEMPENHO)

3. Meca a distancia entre a borda traseira da lamina e a ferramenta na extremidade mais
préxima a guia interna da lamina ("B").

4. Meca a distancia entre a borda traseira da 1amina e a outra extremidade da ferramenta

("A").

O rolete deve estar inclinado ligeiramente para a esquerda (A’ 1/8" [3 mm] menos que 'B’
+1/8" [3 mm]).
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Consulte a figura 7-39. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste da inclinagao
horizontal. Para inclinar o rolete para a esquerda, solte o parafuso direito e aperte o
parafuso esquerdo. Para inclinar o rolete para a direita, solte o parafuso esquerdo e
aperte o parafuso direito. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinacdo da
&mina.

600244-11

Ajuste os parafusos para a direita
para inclinar o rolete para a esquerda;
e ajuste os parafusos para a esquerda
para inclinar o rolete para a direita

i

FIGURA 7-39. (ILUSTRACAO DO ROLETE/BLOCOS OPCIONAIS DE ALTO DESEMPENHO)

5. Repita as etapas acima para o conjunto interno do rolete da guia da Iamina.

NOTA: Depois do ajuste das guias da lamina, qualquer
variagdo no corte provavelmente sera causada pela
lamina. Consulte o Manual da Ldmina, Formulario no 600.

6. Verifique se os blocos da guia da lamina e a placa defletora do lado do acionamento
estao ajustadas adequadamente(Consulte a secao 5.2).

Espacamento do flange da guia da lamina

Cada guia da lamina deve ser ajustada, de modo que o flange do rolete fique na
distancia correta da borda traseira da lamina. Se o flange estiver muito préximo ou muito
longe da lamina, a serraria ndo cortara com precisao.

DICA: Ao ajustar o espagamento da guia da Iamina, solte o
parafuso de ajuste superior e apenas um parafuso de
ajuste lateral. Isto garantira que os ajustes de inclinagéo
horizontal e vertical sejam mantidos quando os parafusos
de ajuste forem reapertados.

1. Mega a distancia entre o flange no rolete da guia externa da Iamina e a borda traseira da
I&mina. Esta distancia deve ser de 1/8" (3,0 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
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Alinhamento da serraria

Procedimento de alinhamento completo

Se necessario.

Consulte a figura 7-40. Solte o parafuso superior e um parafuso lateral como mostrado.
Bata de leve na guia da lamina para frente ou para tras até que fique posicionada
corretamente. Reaperte os parafusos e as contraporcas.

600214-1 Solte um parafuso
superior e um
parafuso lateral

| I
=L 1/16” (guia da lamina interna)
O © 1/8” (guia da lamina externa)

=] | ¥
m—_—(OX

FIGURA 7-40.(ILUSTRAGAO DO ROLETE/BLOCOS OPCIONAIS DE ALTO DESEMPENHO)

Meca a distancia entre o flange no rolete da guia interna da lamina e a borda traseira da
lamina. Esta distancia deve ser de 1/16" (1,5 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
se necessario.

Nivel da guia da lamina (Apenas blocos opcionais de alto desempenho)

Execute os ajustes a seguir para garantir que o conjunto de guia da lamina fique paralelo
a lamina.

Solte o parafuso de montagem da barra de alinhamento. Use a ferramenta de ajuste do
bloco inferior fornecida para ajustar a barra de alinhamento para cima, de modo que a
barra fique préxima, mas nao toque a parte inferior da lamina. Reaperte o parafuso de
montagem da barra de alinhamento.

Verifique se o espago da barra de alinhamento até a lamina € o mesmo em todo o com-
primento da barra. Acenda uma lanterna atrds do conjunto de guia da lamina para
ajuda-lo a ver o espacgo entre a barra e a lamina.

7-42

HDSdoc010719 Alinhamento da serraria



Procedimento de alinhamento completo

Alinhamento da serraria D

Ajuste do bloco da lamina (Apenas blocos opcionais de alto desempenho)

1. Remover a lamina e as barras de alinhamento dos conjuntos de guias da lamina. Instale
blocos da guia inferiores novos ou recondicionados nos dois conjuntos da guia da lamina
(deixe os parafusos de montagem frouxos). Utilize a ferramenta de ajuste de bloco infe-
rior fornecida para abaixar o bloco inferior totalmente para baixo. Instalar, tensionar e
alinhar a lamina.

Consulte a figura 7-41.

600244-3

Instale o suporte da corrente
no trilho superior entre o primeiro
e o0 segundo trilhos da bancada

Solte o parafuso
de montagem

e o parafuso

da abragadeira

Solte o parafuso
de montagem
e o parafuso
da abracadeira
Utilize a ferramenta de ajuste
do bloco inferior para erguer
o bloco inferior

FIGURA 7-41.

2. Utilize a ferramenta de ajuste do bloco inferior para erguer o bloco inferior a uma distan-
cia de 0,2-0,25 mm (0,008" — 0,010") da lamina. Utilize o calgo fornecido para acertar a
distancia do bloco a lamina. Aperte o parafuso de fixagdo e o parafuso de montagem do
bloco inferior.

3. Gire o parafuso de ajuste do bloco superior no sentido horario para abaixar o bloco supe-
rior a uma distancia de 0,2-0,25 mm (0,008" — 0,010") da lamina (utilizando o calgo como
guia). Aperte o parafuso de fixagdo e o parafuso de montagem do bloco superior.

4. Depois de apertar o parafuso de fixacao, verifique novamente a distancia do bloco supe-
rior a lamina e ajuste novamente se necessario.
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Alinhamento da serraria

Procedimento de alinhamento completo

Alinhamento do suporte lateral

Durante a serragem, as toras e tabuas sao fixadas nos suportes laterais por abragadei-
ras. Os suportes laterais devem ficar perpendiculares a bancada para garantir que a
madeira saia quadrada.

Gire um suporte lateral para baixo e mega a distancia entre a superficie do suporte lat-
eral e o tubo da bancada principal. A distancia na parte superior do suporte lateral ('B’)
deve ser igual a ou ndo mais que 1/32" (0,8 mm) maior que a distancia na base do
suporte lateral ('A’). Ajuste a inclinagéo horizontal do suporte lateral se necessario.

Consulte a figura 7-42. Solte os dois parafusos de montagem da placa de ajuste. Utilize
um malho para mover a placa até o suporte lateral ficar paralelo ao tubo da bancada na
posicao horizontal. Reaperte os parafuso de montagem.

Medida entre o tubo da armacgao
e a superficie do suporte lateral
a parte superior e inferior
do suporte lateral

Placa
de ajuste

3’/ ' 2
/) : o Solte os parafusos de
, Ve et

& montagem da placa de ajuste

FIGURA 7-42.

Repita a verificagcdo horizontal nos suportes laterais restantes. Ajuste conforme
necessario.

Posicione tubos quadrados de alinhamento (peca No. S12831 - 2 necessaria) sobre os
trilhos da bancada. Suba o suporte lateral, de modo que fique vertical.

Puxe a parte superior do suporte para eliminar qualquer folga, como se uma tora
estivesse presa nele por abragadeiras.

Posicione um esquadro na superficie do suporte lateral. O suporte lateral deve estar em
angulo reto ou com uma leve inclinacao de 1/32" (0,8 mm) para frente. Ajuste a
inclinagao vertical do suporte lateral se necessario.
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Procedimento de alinhamento completo

Alinhamento da serraria D

Consulte a figura 7-43. Solte o parafuso de montagem do suporte lateral. Utilize uma
catraca de 3/8" para girar o pino até o suporte lateral ficar perpendicular a bancada.

Tubos de
alinhamento (2)

Posicione esquadro
) 9 na superficie do

suporte lateral

Solte os pa%fusos
J de montagem §
SM0272-1
Utilize uma catraca de 3/8" para ajustar
0 pino de montagem do suporte lateral
FIGURA 7-43.

6. Repita a verificagcao vertical para os suportes laterais restantes e ajuste se necessario.
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Procedimento de alinhamento completo

D Alinhamento da serraria

Ajuste da abragadeira de paragem/parafuso de paragem

1. Quando os suportes laterais estiverem alinhados, baixe-os para a sua posi¢do horizon-
tal.

2. Amarre uma corda ao bloco limitador no primeiro trilho da bancada. Estique a corda na
direcdo da traseira da armagao e amarre-a ao bloco limitador no ultimo trilho da bancada.

Consulte a figura 7-44. Desaperte os parafusos da abragadeira de paragem até que
esta toque o cordel. Solte a contraporca e ajuste o parafuso no trilho da bancada traseira
até ele tocar a corda.

Ajustar o parafuso de
paragem contra a corda

Corda passando pelo _
suporte lateral \’

< SM0191B

FIGURA 7-44.
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Procedimento de alinhamento completo

Alinhamento da serraria D

Inclinagao do cabecgote da serra

Conforme a serra entra ao longo da tora ou de um canto, a parte exterior do cabecote da
serra baixa ligeiramente. De forma a compensar esta descida, o cabecote da serra esta
ajustado com mais 1/16" (1,5 mm) de altura na parte exterior.

1. Mover o carro da serra para posicionar a lamina por cima do carril da bancada. Ajuste o
bragco da guia da lamina para chegar até 1/2" (15 mm) da sua abertura maxima. O
cabecote da serra deve estar ajustado de forma que a lamina fique 14 3/4" (375 mm)
acima do carril da bancada.

Consulte a figura 7-45.

* *

A A +1/16”

T’ \ 4

SM0257

FIGURA 7-45.

2. Efetuar a medicao desde a lamina até ao carril da bancada, junto a montagem da guia da
parte exterior da ldmina. Esta medida devera ser mais elevada 1/16" (1,5 mm) que a
medida interior.
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Procedimento de alinhamento completo

D Alinhamento da serraria

Consulte a figura 7-46. Para ajustar a inclinagdo do cabecote da serra, utilize as porcas
de ajuste horizontais. Para erguer a parte externa do cabecgote da serra, solte as quatro
porcas de ajuste internas em 1/4 de volta e aperte as quatro porcas externas. Verifique
novamente as medidas da ldmina até os trilhos da bancada e ajuste as porcas de ajuste
horizontais até que a parte externa do cabecgote da serra fique 1/16" mais alta que a parte
interna.

i=

3H0125-2

— g

Ajuste as porcas para dentro para erguer
o cabecote da serra; ajuste as porcas
para fora para abaixar o cabecote da serra.

DETALHE DO CONJUNTO DO ROLETE INFERIOR

FIGURA 7-46.

7-48 HDSdoc010719 Alinhamento da serraria



Alinhamento da serraria D

Procedimento de alinhamento completo

Ajuste da escala de altura da lamina

Apos toda a serraria ter sido alinhada e todos os ajustes feitos, verifique se a escala de
altura da Iamina indica a distancia real da lamina até os trilhos da bancada.

1. Mova o carro da serra, de modo que a lamina fique posicionada diretamente acima de
um dos trilhos da bancada. Mega a distancia da borda inferior em uma trava
descendente dos dentes da lamina até a parte superior do trilho da bancada, perto do
conjunto interno de guia da lamina.

2. Com os olhos no nivel do indicador, observe a escala de altura da lamina. A escala deve
indicar a distancia real da lamina até o trilho da bancada. Ajuste o indicador se
necessario.

Consulte a figura 7-47. Solte os parafusos de montagem do suporte do indicador. Ajuste
0 suporte para cima ou para baixo até que o indicador fique alinhado com a marca
correta na escala (+0 -1/32 [0,8 mm]). Reaperte os parafusos de montagem do suporte.

Por exemplo, se a medida da trava descendente dos dentes da Iamina até o trilho da
bancada é de 14 3/4" (375 mm), confirme se o indicador mostra 14 3/4" (375 mm) na
escala.

Indicador
6 | de altura
| H‘ 14 da lamina
1= e
(] S
JE
6 E—
Escala 1 1° E
em quartos TE'°
s |4
5 17
6 -1l Escala
14 em polegadas
- 18
15
o Ha4 3H0893

FIGURA 7-47.
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D Alinhamento da serraria

Suporte de retorno de tabua

Ajuste o suporte de retorno de tabua de modo que a borda inferior fique posicionada 6
mm (1/4") abaixo da base da [amina.

1. Com um canto perpendicular nos trilhos da bancada, abaixe a |amina até ela tocar a
parte superior do canto. Em seguida, erga o cabecote da serra 6 mm (1/4") conforme
indicado na escala.

2. Abaixe o brago de retorno de tabua. O suporte de retorno de tabua deve quase tocar a
parte superior do canto.

3. Solte os trés parafusos de montagem do suporte para ajustar o suporte para cima ou
para baixo conforme necessario.

Consulte a figura 7-48.

Parafusos de
montagem do
suporte (3)

FIGURA 7-48.
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Informacoées hidraulicas
Esquema hidraulico

SECAO8 INFORMAGOES HIDRAULICAS

8.1 Esquema hidraulico
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FIG. 8-1 ESQUEMA HIDRAULICO.
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Informacoées hidraulicas
Diagrama instalacdo hidraulica local

8.2 Diagrama instalagao hidraulica local

Abracadeira

H9

Abracadeira
interior/exterior subida/descida

C2

Dispositivo
de rotacao

Carregador de toras

Suportes
laterais

H15

Rodapé
traseiro

Rodapé
frontal

H5

H14

H11 H16

H12

(Apresentado com alavancas baixadas)

O F1
H2 1 HDO136E
I I S
P2:
H1 M2 O =
FIG. 8-2 DIAGRAMA INSTALAGAO HIDRAULICA LOCAL.
8-2 HDSdoc010719 Informagdes hidraulicas



8.3 Componentes hidraulicos

Componentes hidraulicos

Informacoées hidraulicas D

ID Fabricante Fabricante Peca Descrigao
Peca No. Wood-Mizer No
C1 017275 J-D Hydraulic 017275 Cilindro hidraulico, Calibre 3" X 7" Curso
C2 PMC-19410 Prince Mfg. 015050 Cilindro hidraulico, Calibre 1 1/2" X 10"
Curso
C3 P12846 J-D Hydraulic P12846 Cilindro hidraulico, Calibre 2 1/2" X 8"
Curso
C4 P12845 J-D Hydraulic P12845 Cilindro hidraulico, Calibre 2" X 6" Curso
C5, C6 014482 J-D Hydraulic 014482 Cilindro hidraulico, Calibre 1 1/2" X 6"
Curso
C7,C8 P12847 J-D Hydraulic P12847 Cilindro hidraulico, Calibre 3" X 8" Curso
P1, P2 | M300-0230 Monarch Hyd. P12701 Bomba hidraulica com motor
V1 HDS10/6-6 Betro Inc. 015260 Valvula, 6-manivela
V2,V3 | 49004-700 Vonberg 015484 Valvula sequencial
V4, V5 | 28000-502-5 Vonberg 015750 Valvula, de fusivel de velocidade 5 GPM
hidraulica
M1, M2 08058-I Monarch Hyd. 052807 Motor, de bomba hidraulica Iskra
F1 S28 Hyd. Filter Supply P20301 Filtro, unidade de fluido hidraulico
G1 CF-1P-210A | Pressure Devices P10052 Calibrador, hidraulico 5000 PSI
Inc.
TABELA 8-0
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8.4 Mangueiras hidraulicas.

Informacoées hidraulicas

Mangueiras hidraulicas.

ID Cédigo | COMPRI- Aplicagédo Peca
cor MENTO Wood-Mizer
"A" No
H1 Nenhum 18" 1/4” Bomba hidraulica para a valvula 015704
H2 Nenhum 18" 1/4” Bomba hidraulica para a valvula 015704
H3 Plano 24" 3/8” Base rotagéo tora 014796
H4 Laranja 18" 3/8” Topo rotagao tora 014795
H5 Betula nr 1/4” Topo painel nivelador frontal P12542
lutea
H6 Cinzento nr 1/4” Base painel nivelador frontal P12542
H7 Rosa 178" 3/8” Base suporte lateral 015689
H8 Plano 178" 3/8” Topo suporte lateral 015689
H9 Branco 149" 3/8” Topo entrada/saida abracadeira 015685
H10 Laranja 171" 3/8” Base entrada/saida abracadeira 015684
escuro
H11 Puarpura 219" 1/4” Topo painel nivelador traseiro 018026
H12 Negro 219" 1/4” Base painel nivelador traseiro 018026
H13 Verde 62" 3/8” Topo secgao do brago de carga 014797
H14 Betula 64" 3/8” Base seccédo do bracgo de carga 014798
lutea
H15 Azul 187" 3/8” Topo brago de carga 015690
H16 Vermelho 187" 3/8” Parte inferior brago carga 015690
H17 Verde 204" 1/4” Topo subida/descida abragadeira 014792
H18 Betula 194" 1/4” Base subida/descida abracadeira 015692
lutea
TABELA 8-0
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