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Introducao
Sobre este manual

SECAO 1 INTRODU(}AO
1.1 Sobre este manual

Este manual deve substituir ou ser usado com todas as informacgdes anteriores recebidas

sobre a serraria Wood-Mizer® . Todos os envios futuros seréo feitos devido a adigbes ou
revisbes de secbes individuais deste manual, conforme forem obtidas novas

informacoes.

As informagdes e instrugdes fornecidas neste manual ndo sdo uma emenda ou extensao
das garantias limitadas do equipamento fornecidas no momento da compra.

Para obter informagdes gerais relativas a Wood-Mizer e nossos produtos "Floresta até
produto final", consulte o catalogo de todos os produtos no pacote de suporte.
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Bancada lateral longo  Suporte Cabegote > !76’; ’:jenISJor!ador
da serra PN alamina

lateral curto
Abragadeira
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Posigcéo do operador—=

COMPONENTES DA SERRARIA

“Wood-Mizer® é uma marca comercial registrada da Wood-Mizer Products, Inc.
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Introducao
Obtencao de servico

1.2 Obtenc¢éao de servigo
O compromisso da Wood-Mizer é fornecer a tecnologia mais recente, a melhor qualidade
e o atendimento ao cliente mais eficiente disponiveis no mercado atualmente. Avaliamos
constantemente as necessidades de nossos clientes, para garantir a satisfacdo das
demandas atuais do processamento da madeira. Seus comentarios e sugestdes sao
bem-vindos.
Informacgées gerais de contato
Os numeros de telefones gratuitos estao relacionados abaixo para o territoério continental
dos EUA e do Canada. Consulte a préxima pagina para obter informagdes de contato
para os locais especificos da Wood-Mizer.
Estados Unidos Canada
Vendas 1-800-553-0182 1-877-866-0667
Servigco 1-800-525-8100 1-877-866-0667
Website www.woodmizer.com www.woodmizer.ca
Email woodmizer@woodmizer.com oninfo@woodmizer.com
Horarios de funcionamento dos escritérios: Todos os horéarios referem-se a hora
padrao do leste dos EUA.
Segunda-feira a Sabado Domingo
Sexta-feira (Apenas o escritério de Indianapolis)
8h as 17h 8h as 12h Fechado
Tenha em méaos o numero de identificacdo do seu veiculo e seu niumero de cliente
quando entrar em contato.
A Wood-Mizer aceita estes métodos de pagamento:
m Visa, Mastercard ou Discover
m  Pagamento contra entrega
m  Pré-pagamento
m Liglido em 15 dias (com crédito aprovado)
Taxas de envio e manuseio podem ser aplicadas. As taxas de manuseio baseiam-se no
tamanho e na quantidade do pedido. Na maioria dos casos, os itens serdo enviados no
mesmo dia do pedido. Por um custo adicional, estdo disponiveis as op¢des de entrega
em dois dias ou no dia seguinte.
Se sua serraria foi adquirida fora dos EUA ou do Canada, contate o distribuidor para
obter informacgdes sobre o servico.
1-2 10doc092518 Introdugdo



Introducao
Wood-Mizer Locais

Wood-Mizer Locais

Estados Unidos

Serving North & South America, Oceania, East Asia

Wood-Mizer LLC
8180 West 10th Street
Indianapolis, IN 46214

Phone: 317.271.1542 or 800.553.0182
Customer Service: 800.525.8100

Fax: 317.273.1011

Email: infocenter@woodmizer.com

Serving Brazil

Wood-Mizer do Brasil
Rua Dom Pedro 1, No: 205 Bairro: Sao Jose
Ivoti/RS CEP:93.900-000

Tel: +55 51 9894-6461/ +55 21 8030-3338/ +55 51

3563-4784
Email: info@woodmizer.com.br

Filiais e centros de vendas autorizados

Serving Canada

Wood-Mizer Canada
396 County Road 36, Unit B
Lindsay, ON K9V 4R3

Phone: 705.878.5255 or 877.357.3373
Fax: 705.878.5355
Email: ContactCanada@woodmizer.com

Serving Europe, Africa, West Asia

Wood-Mizer Industries Sp z 0.0.
Nagorna 114
62-600 Kolo, Poland

Phone: +48.63.26.26.000
Fax: +48.63.27.22.327

Para obter uma lista completa dos revendedores, visite www.woodmizer.com

Introdugédo
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Introducao

EseeciizcaQONes

1.3 Especificacoes

Model: LT10 Rev. B3.02+

Dimensoes:

Comprimento:

Largura:

Altura (Chao até mastro):

Altura (Posicao max. da cabeca):

Altura da bancada (Chéo até bancada):
Comprimento da lamina:

14'-4"
5'-4 3/4"
510 3/4
75 1/2"

144"

4 51/64" (desbloqueado)

Pesos:

Unidade basica (Liqlido):

G7
544 Ibs

G10
558.1 Ibs

Capacidade de material:

Comprimento max.:

11'-0" (pode ser ampliado com bancadas adicionais)

Comprimento min.: 2'-6"
Diametro da tora: 24"
Largura max. abragadeira (do bloco limitador): 19"
Largura max. garganta (guia a guia): 19 1/2"
Largura max. canto (guia externa até bloco limitador): 17 3/4"
Motor: G7 G10
Fabricante: Kohler Briggs
Combustivel: Gas Gas
Potencia nominal: 7 10.4
Peso: 38.7 Ibs 52.8 Ibs
Marcha lenta: 1750 RPM 1750 RPM
Velocidade alta (sem carga): 3600 RPM 3750 RPM
Nivel de ruido - na posigéo do operador:
Nivel de ruido - a 20 pés:
Velocidade da Iamina (sem carga):
Consumo de combustivel (por hora):
Sistema de arrefecimento: Ar Ar
D. E. eixo de acionamento: 3/4" 1"
D. E. polia de acionamento: 3 15/16" 3.95"
Correia de acionamento: B75.5 B75.5
Freagem da lamina: 4 segundos 4 segundos
Capacidade de 6leo com filtro: .63 qts. (.6 litros) .875 qts. (.8 litros)
Bateria: ndo se aplica nao se aplica
Taxas:

Producgao horaria (Faixa média c/ operadores Até 100 bdft (pés
experientes/toras de tamanho médio): quadrados de tabua)

Opgcobes:
Secao da bancada: 83 Ib.

1-4 10doc092518 Introdugdo
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Dimensoes da LT10
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14'-2"
[@318mm]
= -
€
2ls  <|E
NEB e
= ~,
7 7-2"
[2134mm] [2184mm]
2'-4" 2-4" T
. |E 77Tmm] [711mm] — |E
=g 35 3/4" 2'-4" ©f
g 2 [1062mm] [711mm] 4l =
®|E
ol|n
|
e B
ol5
=|©
<t
=
3'-6 1/4"
[1070mm]
11 1/4" 1-11/4" 2'-4"
2'-4" [338mm] [335mm] 71Tmm] 11 1/4"
[711mm] [338mm]
121 1/4" 214" o
[335mm] [711mm] [711mm]
E
= = o
g (3
©fC —
af~
10doc092518 1-5

Introdugédo



Introducao
Identifzcaqdo do cliente e da serraria
1.4 Identificagdo do cliente e da serraria

Cada serraria LT10 da Wood-Mizer é identificada com um numero de modelo, revisdo e
numero de série (consulte a figura abaixo).

MFG BY/FABRIQUE PAR: WOOD-MIZER PRODUCTS, INC. 8180 W. 10th St. Indianapolis, IN )
46214-2400 U.S.A. 317/271-1542 Or 800/553-0182

LT10 G7.8

Rev:

06050001

A1.00

Sawmill U.S. Patent Nos. 3,935,780 and 4,559,858; Brevet au Canada 1986 No. 1,211,684 Brevete 1986;
S Dry Kiln U.S. Patent Nos. 4.620,373 et 4,490,926. Other patents pending.

Y,
ETIQUETA DO NUMERO DE SERIE.

O numero do modelo inclui 0 modelo de base e a configuragdo do motor. O numero de
série contém o més e o0 ano e fabricacdo e um numero seqiiencial. O nimero da revisao

ajuda a identificar o design exato do equipamento. Consulte a figura para obter a
descricao do modelo e os numero de série e revisao.

Numero de modelo LT1 0 G7-8

ID basica da serraria. Motor
Configuragao

Numero de série 0605 0001

Més/Ano de Fabricacao
Fabricagao Seqiiencia de

Numero de revisao A1 . 00

Codigo de revisao princip Codigo de revisao
r Codigo

DESCRICAO DOS NUMEROS DE MODELO, SERIE E REVISAO.

1-6 10doc092518 Introdugdo
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Identificagdo do cliente e da serraria

A etiqueta do numero de série encontra-se no local a seguir.

Etiqueta

do numero

100003-1D

LOCALIZAGAO DA ETIQUETA DO NUMERO DE SERIE.

1-7
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Introducao
Garantia

1.5 Garantia

Serra circular multiplaWood-Mizer® LLC

Garantia limitada de produto

Wood-Mizer

A Wood-Mizer LLC (“Fabricante”), uma corporagéo de Indiana, com sede em 8180 West Tenth Street, India-
napolis, IN 46214-2400, Estados Unidos, garante ao comprador (“Comprador”) que, pelo periodo de tempo
especificamente estabelecido no presente documento e sujeito aos termos, condi¢des e limitagdes aqui esta-
belecidos, o equipamento fabricado pelo Fabricante ficara livre de defeitos de material e mao de obra
atribuiveis ao Fabricante contanto que, durante o periodo de garantia aqui estabelecido, o equipamento for

instalado, operado e mantido de acordo com as instrugdes fornecidas pelo Fabricante.

DURAGAO DA GARANTIA

PRODUTO MODELO CLASSE FORA DOS DATA DE
EUA&CANADA (Eya e CANADA|  VIGENCIA
Serrarias, serra's d.e desdobrar, LT, LX. HR EG Dois anos Um ano
refiladores portateis
Dois anos, excluindo Data de compra
Serrarias portateis com chassi LT28, LT35, LT40, LT50, o chassi, que devera Um ano
P LT70, LX450 ter garantia de cinco
anos
Serrarias, sgrras (.je. desdobrar, | WM, HR, EG, TVS, SVS, Um ano Um ano Data de compra ou
refiladores industriais FS data de instalagao /
treinamento (se
TITAN Industriais WB, TV, HR, EG, EA,MR | Umano Um ano aplicavel), qual ocorrer
primeiro, dentro de 6
. . TWC, IC, TD, LD, GC, CR, meses da data de
Manuseio de material CB, CC Um ano Um ano compra
Equipamento de manutengéo
N BMS, BMT, BMST Um ano Um ano
de laminas
Opcionais e acessorios Varios Um ano’ Umano'’
Moldadores, estufas MP, SD, KD Um ano Um ano
Data de compra
Desmachador de palete PD Um ano Um ano
Rachador de lenha FS Um ano Um ano
Pecas de reposi¢ao Varios 90 days 90 days

A garantia de opcionais sera correspondente a garantia do equipamento principal quando adquirido na mesma fatura.

EXCLUSOES DE 90 DIAS, GARANTIA LIMITADA DE UM ANO OU DOIS ANOS

WO Fabricante nao tera responsabilidade sob as condi¢des desta garantia por nenhum componente sujeito
a desgaste,incluindo, mas néo limitando a: correias, guias de lamina, laminas, escovas de motor elétrico,
interruptores de tambor, filtros, fusiveis, mangueiras, mancais (excluindo mancais de acionamento cilindri-
cos), buchas, condutores de cabos e velas de ignigdo. Todos os componentes sujeitos a desgaste séo forne-
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Introducao
Garantia

cidos “tal como estdo”, sem nenhuma garantia do Fabricante. Esta garantia limitada ndo cobre nenhum
defeito causado por mau uso, negligéncia, alteragdes, dano por sobrecarga, condigdes anormais, utilizagao
excessiva, acidente ou falta de desempenho de servigos de manutengéo normais.

Diversos componentes utilizados na fabricagdo do equipamento, mas nao fabricados pelo Fabricante, tais
como ganchos de virar toras, centrais elétricas, feixes laser, baterias, pneus e eixos de reboque tém garan-
tias fornecidas pelos fabricantes do equipamento original (copias disponiveis sob solicitagdo). O Fabricante
nao fornece garantia separadamente de tais itens. Componentes ou equipamentos fabricados por terceiros
néo sdo cobertos por esta garantia. O Fabricante, no entanto, prestara a assisténcia necessaria ao Compra-
dor para apresentar queixas contra quaisquer garantias aplicaveis a tais pegas conforme fornecidas por tais
fabricantes do equipamento original. Componentes ou equipamentos fabricados por terceiros ndo sao cober-
tos por esta Garantia.

GARANTIA DE CHASSI LIMITADA A CINCO ANOS

A garantia de chassi limitada a cinco anos descrita acima, NAO se estende a (a) nenhum dano decorrente de
acidente,transporte inadequado, sobrecarga, uso excessivo, mau uso, condi¢des anormais, negligéncia, fun-
cionamento excessivo ou falta de manutengao; (b) ferrugem causada por exposi¢ao a condigbes climaticas
corrosivas; ou (c) o cabecgote da serra, carro, eixo, freios ou qualquer componente hidraulico ou elétrico
anexado ao chassi..

OBRIGAGOES DO FABRICANTE EM RELAGAO A DEFEITOS

No caso do equipamento deixar de funcionar adequadamente devido a mao de obra ou materiais defeituosos
atribuiveis ao Fabricante sob uso e manuteng¢do normais dentro do periodo de garantia estabelecido, a Unica
e exclusiva solugédo para o Comprador e responsabilidade exclusiva do Fabricante devera ser substituir ou
reparar, a critério subjetivo e exclusivo do Fabricante, qualquer pega defeituosa, na sede do Fabricante sem
custo para o Comprador se tal defeito existir. A determinagéo se um produto é defeituoso devera ser feita
pelo Fabricante a critério exclusivo e subjetivo do Fabricante. O Comprador deve notificar o Fabricante antes
de enviar qualquer peca defeituosa para conserto. O Fabricante, a seu exclusivo critério, pode cobrir despe-
sas incorridas no envio da pega defeituosa ao Fabricante para avaliagédo, contanto que o Fabricante ndo seja
responsavel pela mao de obra, tempo de transporte, quilometragem, remocéo, instalagdo ou danos inciden-
tais ou consequentes decorrentes do envio. No entanto, qualquer peca que exceda 63,5 kg deve ser
enviada, pelo Comprador, para a instalagao autorizada mais préxima do Fabricante, & custa do Comprador,
se a devolugéo for solicitada pelo Fabricante. O Fabricante deve ter um prazo razoavel para substituir ou rep-
arar a pecga defeituosa. Se o Fabricante determinar que o produto ndo apresenta defeitos, sob os termos
desta garantia e a exclusivo critério do Fabricante, o Comprador devera ser responsavel por qualquer des-
pesa incorrida pelo Fabricante para devolver o equipamento ao Comprador.

LIMITACOES E ISENCAO DE RESPONSABILIDADES DE OUTRAS GARANTIAS

EXCETO PELAS DISPOSICOES EXPRESSAS DE GARANTIA ESTABELECIDAS ACIMA, O FABRICANTE
SE ISENTA DE RESPONSABILIDADE POR TODAS AS GARANTIAS, EXPLICITAS E/OU IMPLICITAS,
INCLUINDO SEM LIMITAGAO AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIALIZAGCAO, ADEQUACAO A
UMA FINALIDADE ESPECIFICA, NAO VIOLACAO E PROPRIEDADE. Nenhuma representacdo ou outra
afirmacéo de fato por representantes do Fabricante, seja verbal ou por escrito, incluindo fotografias, panfle-
tos, amostras, modelos ou outros materiais de venda, devem constituir uma garantia ou outra base para
qualquer agao legal contra o Fabricante. Nao ha outras representagdes, promessas, acordos, convengdes,
garantias, estipulagdes ou condigdes, explicitas ou implicitas, por parte do Fabricante, exceto conforme
expressamente estabelecido neste documento. O COMPRADOR ORIGINAL E QUALQUER USUARIO
POTENCIAL OU BENEFICIARIO DESTE EQUIPAMENTO NAO DEVE TER O DIREITO DE REAVER COM
O FABRICANTE QUALQUER DANOS OU PERDAS INDIRETOS, ESPECIAIS, PUNITIVOS, EXEM-
PLARES, CONSEQUENTES, ESPECIAIS OU INCIDENTAIS, INCLUINDO MAS NAO LIMITANDO A
DANOS DE PRODUCAO PERDIDA, RECEITA PERDIDA, PRODUTO PERDIDO, LUCROS PERDIDOS,
NEGOCIOS PERDIDOS, PERDA DE USO, PERDA DE FREGUESIA OU INTERRUPCAO DOS NEGOCIOS
POR NENHUMA RAZAO SEJA QUAL FOR INCLUINDO SEM LIMITACAO GARANTIA OU DEFEITO NO
PRODUTO POR NEGLIGENCIA EXCLUSIVA, CONJUNTA E/OU SIMULTANEA, QUEBRA DE CONTRATO,
VIOLAGCAO DE GARANTIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA EM DIREITOS LEGAIS OU CONTRATUAIS
OU OUTRA FALTA LEGAL OU RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE OU COMPRADOR OU SEUS

Introducdo 152835305060HDS-R10doc092518 1-9
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Garantia

FUNCIONARIOS OU AUTORIDADES. O Fabricante néo garante que seu equipamento cumpra ou esteja de
acordo com os requisitos de qualquer cédigo de seguranga especifico ou requisitos governamentais.

ltens defeituosos substituidos sob os termos desta garantia passam a ser de propriedade do Fabricante.

ALTERAGOES DE DESIGN

O Fabricante reserva-se o direito de alterar o design de seus produtos de tempos em tempos sem aviso
prévio e sem a obrigacao de fazer alteragbes correspondentes em ou para seus produtos anteriormente fab-
ricados.

DIREITOS DOS COMPRADORES

A validade e efeito desta garantia limitada, bem como de sua interpretagédo, operagao e efeito, devem ser
determinados exclusivamente pelos principios da lei e igualdade do Estado de Indiana, Estados Unidos. Esta
garantia limitada da ao Comprador direitos legais especificos. O Comprador pode também ter outros direitos,
0s quais podem variar de estado para estado. Alguns estados podem n&o permitir limitacdes como a duragao
de garantias implicitas ou a excluséo ou limitagdo de danos incidentais ou consequentes, sendo que algu-
mas das limitagdes e exclusdes detalhadas acima podem nao se aplicar. No caso de uma ou mais das dis-
posi¢cbes desta garantia ser ou tornar-se invalida, ilegal ou impraticavel em qualquer medida, nao devem ser
afetadas a validade, a legalidade e a aplicagdo das demais disposigdes desta garantia.

INTERPRETACOES

Esta Garantia constitui o acordo de garantia entre o Fabricante e o Comprador e substitui qualquer interpretagéo
ou acordos anteriores pertencentes ao mesmo assunto. Esta garantia pode ser corrigida apenas por escrito,
referindo-se a esta garantia e com assinatura do Fabricante e do Comprador.

© 2018 Wood-Mizer LLC — 8180 West 10th Street, Indianapolis, IN 46214 FORM#1814POR
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Seguranca
Simbolos de seguranca

SECAO 2 SEGURANGCA

21 Simbolos de segurancga

Os simbolos e palavras sinalizadores a seguir chamam a atencao para instrugoes

relativas a sua seguranca pessoal. Observe e siga essas instrucdes.

PERIGO! indica uma situacédo de perigo iminente que, se
A nao evitada, resultara em morte ou ferimentos graves.

ADVERTENCIA! sugere uma situacdo de perigo potencial
que, se nao evitada, pode resultar em morte ou ferimentos
graves.

se nao evitadas, podem resultar em ferimentos pessoais ou

i CUIDADO! refere-se a situagdes de perigo potencial que,
danos ao equipamento, secundarios ou moderados.

n IMPORTANTE! indica informacdes vitais.
NOTA: fornece informacdes uteis.

Nas areas em que um simples decalque nao é suficiente,

III sdo colocadas faixas de adverténcia. Para evitar
ferimentos graves, mantenha-se fora do caminho de
quaisquer equipamentos marcados com faixas de
adverténcia.
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2.2 Instrugdoes de segurancga

Seguranca
Instrugoes de seguranga

2

NOTA: Nesta seg¢do sado descritas APENAS as instrugbes de seguranca relativas a
ferimentos pessoais. As instrucbes de cuidado relativas apenas aos danos ao

equipamento aparecem onde aplicavel no manual.

OBSERVE AS INSTRUGOES DE SEGURANGCA

A

IMPORTANTE! Leia todo o Manual do Operador antes de operar a

serraria. Observe todas as

adverténcias

de seguranga

mencionadas no manual e as indicadas na maquina. Mantenha
sempre este manual com a maquina, independentemente de

guem seja o dono.

Leia também todos os manuais adicionais do fabricante e observe
todas as instrugdes de seguranca aplicaveis, inclusive indicagdes

de perigos, adverténcias e cuidados.

Apenas as pessoas que leram e entenderam todo o manual do
operador devem usar a serraria. A serraria ndo deve ser usada por

criangas ou perto delas.

IMPORTANTE! E  sempre
responsabilidade do proprietario
cumprir todas as leis, regras e
regulamentacdes federais,
estaduais e locais aplicaveis,
relativas a posse, a operacao e
ao transporte da serraria

Wood-Mizer. Todos 0s
proprietarios de serrarias da
Wood-Mizer devem

familiarizar-se com as leis aplicaveis e cumpri-las integralmente

durante sua utilizacao.

USE ROUPAS DE SEGURANCA

A

ADVERTENCIA! Antes de operar a serraria, certifique-se de que a
roupa nao esteja folgada e ndo existam objetos pessoais soltos.
Ignorar esta norma de seguranca pode causar danos pessoais

graves ou morte.

Seguranga
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Instrugoes de seguranca

ADVERTENCIA! Use sempre luvas e
protecdo para os olhos ao manusear
laminas de serra de fita. A troca de
l&minas é mais segura quando feita por
apenas uma pessoa! Mantenha todas
as outras pessoas fora da area ao
enrolar, carregar ou trocar uma lamina. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Use sempre protegdo para
olhos, ouvidos, respiragdo e pés ao operar ou
fazer manutencgao na serraria.

MANTENHA LIMPAS A SERRARIA E A AREA AO SEU REDOR

PERIGO! Mantenha limpo e desimpedido o caminho para todos os
movimentos necessarios ao redor das areas da serraria e de
empilhamento da madeira. Nao fazé-lo causara ferimentos graves.

MANUSEIE COMBUSTIVEIS E LUBRIFICANTES COM SEGURANGA

PERIGO! Devido a natureza inflamavel do combustivel e do 6leo,

A nunca fume, solde, esmerilhe ou cause faiscas proximo ao motor
ou aos tanques de armazenamento, especialmente durante o
abastecimento de combustivel.

PERIGO! Nunca deixe o combustivel derramar em um motor
guente durante operacdes de abastecimento de combustivel ou de
outro tipo. A temperatura elevada do motor pode causar incéndio
ou explosao.

longe do pé-de-serra e de outros materiais
inflamaveis. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Armazene a gasolina

ADVERTENCIA! Use APENAS agua com
0s acessorios de lubrificagdo a agua. Nunca
use combustiveis ou liqlidos inflamaveis.
Se esses tipos de liquidos forem
necessarios para a limpeza da lamina, remova-a e limpe-a com
um pano de limpeza. Ignorar esta norma de seguranga pode
causar danos pessoais graves ou morte.
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DESCARTE OS SUBPRODUTOS DA SERRAGEM ADEQUADAMENTE

subprodutos da serragem, inclusive o pé-de-serra e outros
detritos, refrigerante, 6leo, combustivel, filtros de dleo e filtros de
combustivel.

E IMPORTANTE! Sempre descarte adequadamente todos os

CUIDADOS PARA A INSTALAGAO DA SERRARIA

inclinagdo maior que 10 graus. Se for necessaria a instalacdo em
terreno inclinado, coloque blocos sob um lado da serraria ou cave
areas para manter o nivelamento da serraria. A instalacdo da
serraria em terreno inclinado pode fazé-la tombar, provocando
ferimentos pessoais graves.

E ADVERTENCIA! N3ao instale a serraria em um terreno com

INSPECIONE A SERRARIA ANTES DA OPERAGAO

PERIGO! Confirme se todos os protetores e tampas estao firmes e
A na posigcao correta antes de operar a serraria. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

Confirme se as tampas do
alojamento da lamina e da polia

estdo firmes e na posigcao "
correta. Use o <cabo de

seguranga para prender as
tampas do alojamento da
lAmina.

ADVERTENCIA! N&o opere a
A serraria sem o suporte de fixagado instalado adequadamente. O

cabecote da serra pode se inclinar e cair da serraria ocasionando
possivel ferimento ou danos a maquina.

ADVERTENCIA!Use as duas maos para operar a alavanca do
tensionador da lamina. Nao fazé-lo pode causar ferimentos.

MANTENHA AS PESSOAS AFASTADAS

PERIGO! Mantenha todas as pessoas fora do caminho do

A equipamento e das toras em movimento quando estiver operando
a serraria, ou carregando e girando as toras. Nao fazé-lo causara
ferimentos graves.

Seguranga 10doc092518 2-4



Seguranca
Instrugoes de seguranca

PERIGO! Sempre confirme se a Iamina esta desengatada e todas
as pessoas estao fora do caminho da lamina antes de iniciar o
motor. Nao fazé-lo causara ferimentos graves.

MANTENHA AS MAOS AFASTADAS

PERIGO! Sempre antes de trocar a lamina, desengate-a e
A desligue o motor da serraria. N&o fazé-lo causara ferimentos
graves.

PERIGO! Os componentes do motor podem ficar muito quentes
durante o funcionamento. Evite o contato com as partes de um
motor quente. Os componentes de escape do motor ficam
especialmente quentes durante e depois do funcionamento. O
contato com os componentes quentes do motor pode causar
queimaduras graves. Portanto, nunca toque ou faga manutencao
em um motor quente. Deixe o motor esfriar o suficiente antes de
comegar qualquer tarefa de manutencgao.

PERIGO! Mantenha sempre as maos afastadas da ladmina da
serra de fita em movimento. Nao fazé-lo causara ferimentos
graves.

PERIGO! Esteja sempre atento e tome
as medidas de protecdo adequadas em
relagdo a eixos, polias, ventiladores
rotativos, etc. Mantenha-se sempre a
uma distancia segura das pecas
rotativas e garanta que roupas folgadas
ou cabelo comprido ndo enganchem nas
pecas rotativas causando possiveis
ferimentos.

ADVERTENCIA! N&o gire as rodas da lamina com a mao. Isto
A pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Desengate o mecanismo de embreagem/freio
sempre que a serraria nao estiver cortando. Ndo fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Por nenhum motivo ajuste a correia de
acionamento do motor com o motor em funcionamento. Fazé-lo
pode causar ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Mantenha sempre desobstruida a saida de
po-de-serra. Mantenha maos, pés e quaisquer outros objetos
afastados da calha de escoamento de po-de-serra ao operar a
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serraria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos graves.

CUIDADOS NA OPERAGAO DE MOTOR A GAS OU DIESEL

PERIGO! Opere o motor ou a maquina apenas em areas

A com boa ventilagdo. Os gases de escape do motor podem
causar nauseas, delirios e potencialmente a morte, caso a
ventilagdo ndo seja adequada.

PERIGO! Nunca opere um motor com vazamento de
combustivel ou 6leo. O vazamento de combustivel ou 6leo
pode potencialmente entrar em contato com superficies
quentes e provocar chamas.

ADVERTENCIA! N3o use o motor sem o detentor de
faiscas ou o silenciador adequado e funcionando. As
faiscas que saem do escape do motor podem incendiar os
materiais a sua volta, causando ferimentos graves ou a
morte.

MANTENHA AS ETIQUETAS DE SEGURANGA EM BOAS CONDIGOES

IMPORTANTE! Confirme sempre se todos os decalques de
seguranga estdo limpos e legiveis. Substitua todos os decalques
de seguranca danificados para evitar ferimentos pessoais ou
danos ao equipamento. Contate o distribuidor local ou ligue para o
Representante do Atendimento ao Cliente para solicitar mais
decalques.

IMPORTANTE! Quando substituir um componente que possui um
decalque de seguranga, garanta que um decalque também esteja
afixado no novo componente.

CUIDADO AO TRABALHAR COM TORAS PESADAS
ADVERTENCIA! Antes de serrar, confirme sempre se a tora esta

firmemente fixada. Ignorar esta norma de seguranga pode causar
danos pessoais graves ou morte.
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SEGURANCA DO SISTEMA VERTICAL (SUBIDA/DESCIDA)

ADVERTENCIA! Alivie a pressdo do conjunto auxiliar de

Asubida/descida antes de executar qualquer servico no
conjunto. Nao fazé-lo pode causar danos ao equipamento.
ADVERTENCIA! Os cilindros da mola a gas sdo
pressurizados. A desmontagem do cilindro pode causar
ferimentos ou danos ao cilindro.
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Instalacao
Ferramentas necessarias

SECAO 3 INSTALA(}AO
3.1 Ferramentas necessarias

Os seguintes materiais e ferramentas sdo necessarios para montar e instalar a serraria:

m Duas chaves de porca: 7/16”, 3/8”", 1/2”, 9/16” e 3/4” (catraca/soquete de 9/16”
necessarios).

m  Malho de borracha.
m  Chave de fenda Phillips.
m  Material para calgar (calgos de porta padrao funcionam bem)
m  Tabua quadrada (de no minimo 20”)
m  Chave de fenda sextavada de 3/16”
m  Ferramenta de alinhamento da guia da lamina
IMPORTANTE! A ferramenta de alinhamento da guia da lamina fica na roda da Iamina do

lado inativo. Abra as tampas do alojamento da lamina e retire a ferramenta de
alinhamento da guia da lamina antes de instalar a serraria.

3.2 Preparacao do local

Prepare o local onde a serraria sera operada. O terreno deve ser firme e relativamente
nivelado. Deve haver espaco suficiente ao redor da serraria para os operadores,
remoc¢ao de pé de serra, carregamento de toras e retirada de tabuas.
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Instalacao
Conjunto da bancada

3.3 Conjunto da bancada

Consulte a figura 3-1. Monte cada se¢do da bancada conforme indicado usando dois
trilhos, trés trilhos de bancada e dois placas do trilho por se¢cdo. NOTA: Oriente os trilhos
da bancada com as travas da bancada no lado do operador conforme indicado. Utilize
3/8-16 x 1” parafusos de cabeca sextavada e contraporcas de nylon para prender os
trilhos da bancada aos trilhos. Fixe no trilho os decalques de adverténcia fornecidos.

Trilho da bancada 2
=

e

" . L

\
Parafuso, cabega ®

sextavada 3/8-16x1"

100032-1B

Porca, fixagao
¢ Sextavada de
o ‘.‘ nylon 3/8-16

FIGURA 3-1.
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Instalacao
Conjunto da bancada

Consulte a figura 3-2. Conecte as sec¢des da bancada utilizando duas placas de
conexao, duas placas de abragadeira e ferragens conforme indicado. Antes de apertar
os parafusos, certifique-se de que os trilhos de cada secdo da bancada estejam
alinhados. Instale as trés placas de alca cruzada nas secbdes da bancada conforme

indicado.

Placa de alga cruzada (3)

Porca, fixagao ~~
sextavada

Conectar se¢des da bancada A
Ver detalhe #1

3 S —_—
@ Parafuso, cabeca Placa da abracgadeira (2)
@ sextavada 3/8-16x1 ‘N ®
O Porca, fixagao
o < sextavada
g o UQ 0 de nylon 3/8-16
Placa de ' N 0@ o Q
conexao d >~
S o
© ° © O S S §
@ y@ -7 Y ®
f % n <
Parafuso, cabega  AATuela, plana 3/8" SAE 100032-2B
sextavada 3/8-16x1" DETALHE #1

FIGURA 3-2.

Consulte a figura 3-3. Passe a corda de um lado do conjunto da bancada por toda a
extensao do trilho. Coloque objetos do mesmo tamanho entre a corda e o trilho em cada
extremidade da bancada (podem ser usadas chaves inglesas). Meca a distancia entre a
corda e o trilho em diversos pontos da extensado da bancada. Utilize calgcos embaixo do
trilho para ergué-lo em diregdo a corda se necessario. Faga 0 mesmo com a corda do
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Conjunto da bancada

outro lado do trilho.

Passar corda pelo trilho por toda
a extensado da bancada.
Calcar, se necessario (ver detalhe)

Medida entre
corda e trilho

100032-3B

Calgar, se necessario DETALHE

FIGURA 3-3.

Consulte a figura 3-4. Monte a abragadeira em um trilho da bancada préximo ao centro
do conjunto da bancada. Utilize as ferragens fornecidas para prender a abragadeira ao

trilho da bancada.
~_ @ sg"_Montagem da abragadeira

Parafuso, cabeca sextavada
Arruela, plana
~<{ Espacgador

Arruela, plana

FIGURA 3-4.
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3.4

Parafuso, cabeca
sextavada
5/16-18x1” (2)

Instalacao
Conjunto do mastro
Conjunto do mastro

Consulte a figura 3-5. Monte o conjunto do mastro na armagao da bancada. Posicione
os roletes do trilho na parte superior dos trilhos. Monte as placas do mastro no conjunto
do rolete no lado do operador utilizando os parafusos de cabeca sextavada, arruelas
planas e contraporcas de nylon. Ajuste o suporte de fixagdo do mastro na posicéo
vertical para que figuem préximos, mas nao enconstados, ao trilho.

___—

100038-3

(
\
[

,‘

Alavanca
de alimentagao

=

Contraporcas sextavadas " H] 2y
de nylon de 5/16-18 (4) : >

=~

Parafusos de cabeca
sextavada de
5/16-18x1 1/4" (2)

) 'l

A=

. \ \}

Placa do trilho =

Placa do mastro ]|

Placa do trilho

FIGURA 3-5.

Consulte a figura 3-6. Monte o conjunto do mastro na armagéo da bancada. Posicione
os roletes do trilho na parte superior dos trilhos. Coloque uma tabua quadrada sobre o
trilho e posicione-a diante da coluna do mastro. Ajuste o mastro em oposigéo a tabua e
aperte os parafusos de montagem do rolete. Faga o mesmo do outro lado do mastro.
Ajuste os raspadores do trilho, se necessario, para que fiquem enconstados nos trilhos.
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Conjunto do mastro

Instale as placas de trava de extremidade nas se¢des da bancada conforme indicado.

Porca,
sextavada,
3/8-16

Placa de
trava final

Parafuso, cabega ]
sextavada 3/8-16x1"

Endireitar mastro na bancada
e apertar parafusos de montagem
100003-2D

FIGURA 3-6.
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Conjunto do motor

3.5 Conjunto do motor

As polias estdo montadas com buchas cénicas bipartidas. Essas buchas tém quatro
orificios -- dois orificios suaves para montagem e dois orificios roscados para
desmontagem.

Ver Figura 3-7.

Roscados para desmontagem
(Menores)

Suaves para montagem
(Maiores)

sm0411

FIG. 3-7

Consulte a figura 3-8. Retire o motor da caixa. Instale a polia e as buchas fornecidas no
motor conforme indicado abaixo.

Motor G10 Motor G7
Chave Polia Polia
=/ t i
0100034-1 Bucha |
FIGURA 3-8

Consulte a figura 3-9. Ajuste e fixe a polia e as buchas no eixo do motor conforme
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indicado abaixo.

Motor G10 | = Motor G7

Polia I\

Polia

Polia alinhada com
extremidade do eixo

‘ | ,,,‘/
100034-2 33/4"

FIGURA 3-9

Consulte a figura 3-10. Coloque o motor sobre a placa de montagem, passando a polia
do motor pelo orificio no alojamento do cabegote da serra. Fixe o motor a placa de
montagem com ferragens de montagem conforme indicado abaixo:

G7 (7HP): Utilize quatro parafusos de cabega sextavada de 3/8-16 x 1 3/4”, oito arruelas
planas quatro contraporcas de nylon.

G10 (10HP): Utilize quatro parafusos de cabeca sextavada de 5/16-18 x 1 1/2”, arruelas
planas, arruelas de pressao bipartidas e porcas sextavadas.

Antes de apertar os parafusos, verifique o alinhamento da polia do motor com a polia de
acionamento. Abra a tampa do alojamento da lamina e posicione uma borda plana de
frente para as polias. Posicione o motor de maneira que as polias fiquem alinhadas.
Certifique-se de que o motor ndo esteja em contato com o cabecgote da serra e aperte os
parafusos de montagem. Passe a correia de acionamento em volta das polias e

3-8
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verifique/ajuste a tensao da correia de acionamento (Consulte a secao 5.6).

100005-9C V
Posicionar motor de modo
- que fique alinhado com
a polia de acionamento
Porca sextavada S no orificio do cabegote da serra
/
= ‘/ j
o)
Q

' Arruela, plana
N Arruela de presséo bipartida

Parafuso, cabeca sextavada
FIGURA 3-10.
IMPORTANTE! Abasteca o motor com o 6leo de motor fornecido. Verifique se o nivel de

6leo do motor esta correto. Adicione 6leo de motor se for necessario (consulte o Manual
do motor para saber que tipo de dleo usar).
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Consulte a figura 3-11. Ajuste o parafuso de trava de deslize do motor de modo que a
cabeca do parafuso de trava fique a uma distancia de pelo menos 1/2” (13mm) da
montagem do motor.

Parafuso de trava

de deslize de motor "Q

& in. 14" ‘
“\ ./;/ Min. V5 (13mr\rj)
100023-19 lﬁ/!

)

FIGURA 3-11
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Instalagdo de lubrifica¢do a agua

3.6 Instalacao de lubrificagao a agua

Consulte a figura 3-12. Abaixe o0 cabecgote da serra até o fim. Instale o suporte do
recipiente de agua na parte superior do mastro do cabegote da serra. Conecte a
mangueira da valvula do recipiente de agua ao cano préximo ao conjunto externo da guia
da lamina. NOTA: Encurte a mangueira, se necessario.

R\ Agregar recipiente

de lubrificagcao
a agua ao mastro
o

Conectar mangueira
V4 da valvula de recipiente
de agua ao cano

da guia da lamina

100002-18  cano da guia da lamina

FIGURA 3-12
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3.7 Parafusos de travamento do carro

Sao fornecidos dois parafusos com arruelas e contraporcas para fixar o carro da serra a
armacao da bancada durante o transporte do LT10 montado. Posicione o carro de modo
que os orificios ranhurados no conjunto de roletes inferior fique alinhado com um dos
orificios ndo usados na bancada. Insira um parafuso de cabega sextavada de 3/8-16 x 4
1/2” em cada conjunto de roletes inferior e fixe-o com arruelas planas e uma contraporca.

Consulte a figura 3-13.

100003-3

Arruela,
plana 3/8"

|~ . o
Porca, fixagcao

sextavada

de nylon 3/8-16

Parafuso, cabeca
sextavada 3/8-16x4 %"\lﬁ/

FIGURA 3-13.
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Instalacao
Conjunto do cabo de alimentagdo

Conjunto do cabo de alimentacao
Este conjunto de cabo de alimentagdo ajuda a estabilizer melhor o cabecgote da serra
para uma operagao mais segura e precisa. Siga as instrugdes abaixo para,
adequadamente, instalar e ajustar os cabos de alimentagao.
Consulte a figura 3-14. Instale o suporte do polia e as polias na extremidade dianteira
da bancada da serraria. Utilize os prendedores fornecidos para prender o suporte do
polia e as polias a bancada.

Polia do cabo X
\ \ /
AN ) Suporte )

\\ s' do polia

\\ \.\’ 1 ‘ \

\ 47 Polia do cabo N

/ A\ % )

— ol

i~
Parafuso,
cabeca sextavada
3/8-16 x 1" (2)
v N
Polia do cabo LY
X 2] 100042-1
FIGURA 3-14.
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Conjunto do cabo de alimentagdo

Consulte a figura 3-15. Instale o suporte do polia e as polias na extremidade dianteira
da bancada da serraria. Utilize os prendedores fornecidos para prender o suporte do
polia e as polias a bancada.

< 100042-2
Polias o
do cabo ¥
Polias
do cabo
Parafuso, cabeca
sextavada "i‘-.\
3/8-16 x 1" (2) 4 '-‘l
Polias —
do cabo
FIGURA 3-15.
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Conjunto do cabo de alimentagdo 3

Consulte a figura 3-16. Passe os cabos de alimentacao do cabecote da serra conforme
indicado.

VISUALIZAGAO
DE CIMA
Polia

® Polia ® ‘®

Cabo de
"~ alimentagéo q }ancada

Cabo de
alimentagéao

Bancada
~_

Cabo de
alimentacgao

///
Cabecote
da serra
\ ]
Parafuso
| \J
Alavanca de im/pulso
Polia Polia
® 100042-4B

FIGURA 3-16.

Instalagdo 10doc092518 3-15



Instalacao
Conjunto do cabo de alimentagdo

Consulte a figura 3-17. Utilize as polias e os suportes do polia para apertar os cabos de
alimentacdo de maneira uniforme para os conjuntos de roletes inferiores fiquem
alinhados com o trilho da bancada conforme indicado. Aperte os parafusos do polia apos
concluir o procedimento de alinhamento.

J@IISUALIZAQAO DE CIMA O
Is :

" Tampa do rolete ol
do trilho
< I

=y
|
D
B
]

FIGURA 3-17.

IMPORTANTE! Confirme se os conjuntos de roletes inferiores estdo alinhados e se o
carro do cabecgote da serra ndo esta torcido. Se os cabos de alimentacao estiverem
frouxos demais, o cabecote vibrara e os cabos sairdo das polias. Se os cabos de
alimentagao estiverem apertados demais, o cabecgote ficara duro para empurrar e as
polias e os roletes se desgastarao prematuramente.
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Instalacao da lamina

3.9 Instalagao dalamina

PERIGO! Sempre antes de trocar a lamina, desengate-a e
desligue o motor da serraria. Nao fazé-lo causara
ferimentos graves.

olhos ao manusear laminas de serra de fita. A troca de
laminas é mais segura quando feita por apenas uma
pessoal Mantenha todas as outras pessoas fora da area ao
enrolar, carregar ou trocar uma lamina. Nao fazé-lo pode
causar ferimentos graves.

u ADVERTENCIA! Use sempre luvas e protecdo para os

Abra as duas tampas do alojamento da lamina que cobrem as rodas da lamina. Gire a
alavanca de tensao da lamina para baixo (ponteiro do relégio em 5) para mover a roda
da lamina do lado inativo para dentro.

Quando instalar a ldmina, confirme se os dentes estdo apontando para a diregcéo correta.
Os dentes devem apontar para o lado de tras do operador da serraria, quando se olha
para a lamina por baixo das guias. Instale a lAmina, de modo que descanse sobre as
rodas.

Coloque as serras de 1 1/4" sobre as rodas, de modo que a garganta ultrapasse em 1/8"
(3,0 mm) a borda da roda.

Feche e tranque as tampas do alojamento da Iamina.

Em seguida, gire a alavanca de tens&o até que a lamina esteja corretamente tensionada.
(3.10)
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Instalacao
Tensdo da lamina

3.10 Tensao da lamina

do tensionador da lamina. N&o fazé-lo pode causar

u ADVERTENCIA!Use as duas maos para operar a alavanca
ferimentos.

O tensionador da lamina € ajustado na fabrica para que a tensao adequada da lamina
seja obtida quando a mola de borracha é comprimida 3/16" (4,8 mm).

Um calibrador indicador é fornecido para indicar quando a mola de borracha foi
comprimida adequadamente. Para tensionar a lamina, gire a alavanca de tensao para
cima até que ela trave no lugar.

Consulte a figura 3-18. Verifique se a parte de tras da arruela da mola de borracha esta
alinhada com a cabega do calibrador indicador. Se nao estiver, libere a tensdo da lamina
e gire o pino no sentido anti-horario para comprimir mais a mola de borracha; e no
sentido horario para comprimir menos a mola de borracha. Tensione a lamina e verifique
novamente o alinhamento da arruela da mola de borracha com a cabeca do calibrador
indicador.

Verifique a tensao da lamina ocasionalmente quando ajustar o controle de inclinagdo ou
durante o corte. Com o0 aquecimento, a lamina e as correias esticardo e a tenséo da
ldmina mudara. Ajuste o pino de tens&o conforme necessario para manter a arruela da
mola de borracha alinhada com o calibrador indicador.

Virar alavanca
de tensso - (0] 100010-11
para cima
para tensionar
lamina

DETALHE

|
]
s

. Parte traseira da arruela
alinhada com calibrador

Pino de ajuste
de tenséao (ver detalhe)

FIGURA 3-18

3-18
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Instalacao
Ajuste do indicador de altura da lamina

3.11 Ajuste do indicador de altura da lamina

Depois que as guias da lamina estiverem alinhadas adequadamente, verifique se o
indicador de altura da lamina exibe a distancia real da parte superior dos trilhos da
bancada a parte inferior da lamina.

Com o cabecote da serra posicionado de modo que a lamina fique acima de um trilho da
bancada, meca a distancia real do trilho da bancada até a parte inferior da lamina com
uma fita métrica.

Instale o indicador de altura da Iamina a escala da medicao real. Utilize os parafusos e
porcas sextavadas fornecidos para fixar o indicador de altura da lamina em seu lugar.

Consulte a figura 3-19.

100005B
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[T ] dalamina
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FIGURA 3-19.
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Operacao
Carga, rotagdo e zlxag’do de toras
SECAO 4 OPERACAO
4.1 Carga, rotacao e fixacao de toras

1. Mova o carro da serra para a extremidade dianteira da armacao.

Consulte a figura 4-1.

Mover mastro/cabegote da serra

Inserir suportes laterais
para a frente da bancada P

nos trilhos da bancada

Rolar tora
na bancada

Ajustar abracadeira ao lado

de carregamento da bancada
e abragadeira de ajusta para baixo

100003-4

FIGURA 4-1.

CUIDADO! Antes de carregar uma tora, confirme se o
cabecote de corte esta afastado para frente o suficiente
para ndo ser atingido pela tora. Nao fazé-lo pode causar
danos a maquina.

2. Ajuste as abracadeiras de toras totalmente para baixo e mova-as até o lado de carga da
armacao da serraria. Ajuste a coluna da abragadeira totalmente para baixo para evitar
que a abragadeira seja danificada ao carregar uma tora.

CUIDADO! Certifique-se de que a abragadeira da tora esta

A ajustada fora do caminho da tora antes de carregar uma
tora na bancada. N&o fazé-lo pode causar danos a
maquina.
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Operacio
Carga, rotagdo e fixagdo de toras

3. Instale os suportes laterais da bancada da serraria para evitar que a tora caia do lado de
fora da bancada.

4. Use tabuas como rampas para carregar a tora na bancada da serraria. Use o gancho de
canto e role a tora para cima pela rampa até a bancada da serraria. Coloque a tora
contra os suportes laterais. As toras também podem ser carregadas na serraria por um
trator ou outro equipamento especificamente projetado para este fim.

NOTA: Posicione a tora sobre as se¢des da bancada para
aumentar o suporte da tora pela bancada. Se a tora for
maior que a bancada, (especialmente se a extensao
opcional da bancada estiver instalada) ela tendera a
arquear, resultando em um corte impreciso da madeira.

5. Utilize ganchos de inclinagao para girar a tora contra os suportes laterais até que fique
como vocé deseja para o primeiro corte.

6. Deslize a abragadeira contra a tora e gire a alavanca de fixagdo para travar a
abracadeira.

Consulte a figura 4-2.

Empurrar abragadeira
em dire¢ado a tora e girar
alavanca para trava-la

100032-5B

FIGURA 4-2.

7. Confirme se os suportes estdo posicionados a uma altura suficiente para que a lamina
passe sobre eles. Caso nao estejam, recue ligeiramente a abragadeira e ajuste os
suportes laterais até que fiquem posicionados abaixo do nivel dos primeiros cortes.

8. Use calgos para levantar uma das extremidades de uma tora afilada, se necessario.
Calce uma extremidade da tora até que cada extremidade do coragéo da tora esteja a
mesma distancia dos trilhos da bancada.
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Operacao
Ajuste para cima/baixo

4.2 Ajuste para cima/baixo

1. Se necessario, instale uma lamina e verifique se a tensao esta correta (Consulte a secao

3.9).

2. Posicione a lamina para o primeiro corte erguendo ou abaixando o cabegote da serra no
mastro.

Consulte a figura 4-3. Puxe a alavanca da trava para cima. Utilize a alavanca de ajuste
para mover o cabecgote da serra para cima ou para baixo até que a lamina esteja
posicionada como desejado.

Mova a alavanca

da trava para cima/baixo
para liberar a trava

para cima/baixo

Usar alavanca de ajuste ’

para mover o cabecgote

da serra para cima

€ para baixo;

Engatar alavanca de trava
para cima/baixo

W

100007

FIGURA 4-3.

3. Engate a alavanca da trava.
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Operacao
Operagdo da ldmina

4.3 Operacao dalamina

PERIGO! Confirme se todos os protetores e tampas estao

A firmes e na posicao correta antes de operar a serraria. Nao
fazé-lo pode causar ferimentos graves. Confirme se as
tampas do alojamento da lAmina e da polia estéo firmes e
na posigao correta.

PERIGO! Sempre confirme se a lamina esta desengatada
e todas as pessoas estdo fora do caminho da lamina antes
de iniciar o motor. Nao fazé-lo causara ferimentos graves.

PERIGO! Mantenha todas as pessoas fora do caminho do
equipamento e das toras em movimento quando estiver
operando a serraria, ou carregando e girando as toras. Nao
fazé-lo causara ferimentos graves.

ADVERTENCIA! Use sempre protecdo para olhos,
A ouvidos, respiracéo e pés ao operar a serraria. Nao fazé-lo
pode causar ferimentos graves.
1. Retire todos os objetos soltos da area ao redor da lamina, motor e correia de
acionamento.

2. Antes de ligar o motor, certifique-se de que as tampas do alojamento da lamina estao
firmes e na posigdo correta. Use o trinco de borracha para fechar as tampas do
alojamento da lamina.

3. Assegure-se que as abracadeiras e os suportes laterais estdo ajustados abaixo do nivel
dos primeiros cortes.

4. Certifique-se de que a alavanca de engate da lamina localizada abaixo do motor esteja
na posi¢cao OFF (desligado).
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Operacao
Oeeragdo de lubriizcagdo a dgua

Consulte a figura 4-4.

Lamina ligada

Lamina desligada

FIGURA 4-4.

5. Ligue o motor e aumente a aceleragado conforme as instrugdes do manual do fabricante
do motor.

6. Mova a alavanca de engate da lamina para a posicdo ON para iniciar a rotacdo da
lAmina.

7. Para parar a lamina e engatar o freio, mova a alavanca para a posi¢ao OFF (desligado).
Volte o motor para a marcha lenta.

4.4 Operacao de lubrificagao a agua

O Sistema de Lubrificacdo a Agua mantém a lamina limpa. A &gua flui de um recipiente
por meio de uma mangueira até a guia da lamina, onde a Iamina penetra na tora. Uma
valvula na tampa do recipiente controla o volume do fluxo de agua.
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Operacao
Operagdo de lubrifica¢do a agua

Consulte a figura 4-5.

100002-19

FIGURA 4-5.

Nem todos os tipos de madeira exigem o uso do Sistema de Lubrificagdo a Agua.
Quando necessario, use apenas a agua suficiente para manter a lamina limpa. Isto
economiza agua e reduz o risco de manchar as tdbuas com agua. O fluxo normal sera de
1-2 galdes (3,8 I-7,6 |) por hora.

Antes de remover a lamina, engate-a. Deixe a ldmina girar com a agua escorrendo sobre
ela por cerca de 15 segundos. Isto limpara a lamina do acumulo de seiva. Antes de
armazenar ou afiar a lamina, seque-a com um pano de limpeza.

Para obter mais beneficios da lubrificacdo, adicione uma garrafa de 0,9 | de Aditivo de
Lubrificacdo da Wood-Mizer a cada 4,7 | (1,25 galdes) de agua. O Aditivo de Lubrificagdo
da Wood-Mizer permite que madeiras impossiveis sejam cortadas, reduzindo de forma
significativa o acumulo de resina na lamina. Ele ajuda a reduzir o acumulo de calor,
cortes ondulados e o ruido da lamina. Esta pré-mistura biodegradavel e ecolégica inclui
um aditivo abrandador de agua, de modo que trabalha com agua pesada.

ADVERTENCIA! Use APENAS agua e o Aditivo de
ALubrificagéo da Wood-Mizer com o0s acessoérios de
lubrificagdo a agua. Nunca use combustiveis ou liquidos
inflamaveis como diesel. Nao fazé-lo pode causar
ferimentos graves ou morte, e danos ao equipamento.
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4.5

Operacao
0,

eracdo de alimentagdo de avanco

Se estiver serrando em temperaturas congelantes, remova o recipiente de lubrificacéo a
agua da serraria quando concluir a serragem e armazene-o em um local aquecido. Retire
toda a agua que ficou na mangueira de lubrificagao a agua.

Operacao de alimentagao de avango

Empurre a alavanca de alimentacéo para frente para que a lamina comece a avancar na
tora.

Consulte a figura 4-6.

100003-5B

Y

- 1-]

0

Empurrar alavanca
de alimentagao para
avangar a lamina na tora

FIGURA 4-6.

DICA: Para obter um corte reto na primeira parte da tabua, avance a lamina na tora em
baixa velocidade. Isto faz a lamina parar de vibrar. Empurre lentamente o carro para
frente até que toda a largura da lamina tenha entrado no corte. Em seguida, aumente a
velocidade de alimentagdo conforme desejar. A velocidade maxima de alimentagao varia
de acordo com a largura e a dureza da madeira. A sobrealimentagédo causara o desgaste
do motor e da lamina e também poderia produzir um corte ondulado.

4-7
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4.6

Operacio da serraria
Corte da tora

Pare o carro no final do corte. Mova a alavanca de engate da |amina para a posi¢cao OFF
para parar a lamina, engate o freio e coloque o motor em marcha lenta. Remova a tabua
da parte superior da tora. Sempre desengate a lamina antes de retornar o carro para
o préximo corte.

CUIDADO! Garanta que a lamina esteja parada ao retornar
o carro. Isto impedira que uma lasca de madeira arranque
a lamina e a danifique, além de aumentar sua vida util.

Garanta que a lamina nao fique presa na extremidade da tora. Levante ligeiramente o
cabecote da serra para garantir que a lamina fique acima da tora ao retornar.

Puxe a alavanca de alimentagao para tras para retornar o carro a frente da tora.

DICA: Tente parar a lamina enquanto a borda traseira da lamina ainda estiver na tora.
Em seguida, traga o carro para tras sem ajustar a lamina para cima. Isto mantera a
Idmina no ajuste de altura atual e agilizara o préximo ajuste de altura da lamina.

Corte da tora

As etapas a seguir o orientam pela operagédo normal da serraria Wood-Mizer.

Depois de colocar a tora no local desejado e fixa-la firmemente, posicione a lamina perto
da extremidade da tora.

Erga ou abaixe o cabecgote da serra para posicionar a lamina para o primeiro corte
conforme desejado (Consulte a secao 4.2).

Garanta que a lamina nao toque todos os suportes laterais e as abragadeiras.

Confirme se todas as tampas e protec¢des estdo no lugar. Ligue o motor e aumente a
velocidade. Mova a alavanca de engate da lamina para a posi¢cdo ON para iniciar a
rotacdo da lamina (Consulte a secao 4.3).

Inicie a lubrificacdo a agua para evitar o acumulo de seiva na lamina (Consulte a segao

4.4).

Avance a lamina na tora lentamente (Consulte a secao 4.5). Quando a lamina penetrar
totalmente na tora, aumente a velocidade de alimentagdo conforme desejar. Sempre
tente cortar na velocidade mais rapida possivel, mantendo o corte preciso. O corte lento
reduzira a vida util da Idmina e reduzira a produgao!

Ao se aproximar da extremidade final da tora, diminua a velocidade. Quando os dentes
ultrapassarem a extremidade final da tora, pare e mova a alavanca de engate da |amina
para a posicdo OFF e volte o motor para a marcha lenta. Remova a prancha
recém-cortada da tora.
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8.

Operacio da serraria

Acabamento de bordas

Retorne o carro a frente da serraria. Sempre desengate a |lamina antes de retornar o
carro para o proximo corte.

Abaixe o cabecote da serra para posicionar a lamina para o proximo corte. Utilize a
escala de altura da lamina para ajudar a determinar a posigao correta para a espessura
da tabua desejada. Acrescente 1/16 - 1/8" (1.6-3.2 mm) para levar em conta o rasgo da
lamina. Se quiser tabuas de 1" (25,4 mm) de espessura, abaixe o carro 11/16 - 1 1/8"
(27 mm-28,6 mm) para cada tabua.

10. Repita a etapa até que o primeiro lado da tora esteja cortado como desejado. Separe as

costaneiras aproveitaveis (tabuas com casca em um ou ambos os lados). Elas poderao
ter as bordas acabadas mais tarde na serraria.

11. Se foram utilizados calgos para nivelar uma tora afilada, remova-os. Solte a tora e gire a

tora 90 ou 180 graus. Confirme se a parte serrada da tora esta posicionada contra os
suportes laterais, se girada 90 graus. Deixe-a na posi¢cao horizontal sobre os trilhos da
bancada, se girada 180 graus. Se a tora foi girada 90 graus, utilize os calgos novamente
para nivelar uma tora afilada até que o coracgéo fique paralelo a bancada.

12. Repita as etapas usadas para cortar o primeiro lado da tora até que ela fique quadrada.

4.7

Corte tabuas do canto remanescente, ajustando a altura da I&mina para a espessura
desejada das tabuas.

Acabamento de bordas

As etapas a seguir o guiam pelo acabamento de bordas de tabuas na serraria
Wood-Mizer.

Empilhe as costaneiras pela borda, encostadas nos suportes laterais.

Com a abracadeira, prenda as costaneiras nos suportes laterais levantados até a metade
da altura da pilha. (As costaneiras mais largas devem ser colocadas do lado da
abragadeira. Quando forem acabadas, vire-as para fazer o acabamento do segundo lado
sem desordenar a outras costaneiras ou sem puxa-las do meio da pilha).

Ajuste a altura da lamina para fazer o acabamento da borda de algumas das tabuas mais
largas. Faca o corte e retire as sobras.

Solte as abracgadeiras e vire as tabuas acabadas para fazer o acabamento do outro lado.
Repita as etapas 1-4.

Solte as abragadeiras e remova as tabuas com os bordos acabados em ambos os lados.
Com a abracgadeira, prenda as costaneiras restantes e repita as etapas 1-5.
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Manutenc¢ao
Guias da lamina

SECAO 5 MANUTENGAO

5.1 Guias da lamina

ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de
A partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque o interruptor do motor na
posicao OFF (DESLIGADO). Se o motor estiver ligado e as
partes moéveis, ativadas, podem ocorrer ferimentos graves.

A cada troca de lamina, verifique o desempenho e o desagaste dos roletes. Confirme se
os roletes estado limpos e girando livremente. Caso ndo estejam, substitua-os. Substitua
qualquer rolete que tenha se desgastado completamente ou que esteja conico.

5.2 Remocao de po6-de-serra

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, coloque o interruptor do motor na
posicao OFF (DESLIGADO). Se o motor estiver ligado e as
partes moéveis, ativadas, podem ocorrer ferimentos graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de

~__ A cada troca de lamina, remova o excesso de po6-de-serra dos alojamentos da roda da
AR~ |amina e da calha de escoamento de p6-de-serra.

ADVERTENCIA! Mantenha sempre desobstruida a saida

Ade po-de-serra. Mantenha maos, pés e quaisquer outros
objetos afastados da calha de escoamento de po-de-serra
ao operar a serraria. Nao fazé-lo pode causar ferimentos
graves.

ADVERTENCIA! Verifique sempre para garantir que as
lingletas de acgo internas a calha de escoamento de
po-de-serra estejam na posigao correta antes de operar a
serraria. As lingletas de aco foram projetadas para ajudar
a prevenir uma ldmina quebrada ou que algum outro objeto
seja arremessado e saia da calha de escoamento de
po-de-serra. A falha em manter essas lingletas na posicao
correta pode causar ferimentos graves.
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5.3

Manutencao
Trilho, roletes e raspadores do carro

Trilho, roletes e raspadores do carro

A manutencdo adequada do trilho do carro da serraria é critica na prevengao da
corrosao, que pode causar erosdo e descamacgado trilho nas superficies do trilho.
Superficies corroidas e descamadas podem, por sua vez, causar cortes asperos ou
movimentos inesperados da alimentagao.

Consulte a figura 5-1.

Limpe os trilhos para remover todo o acumulo de p6-de-serra e seiva, a cada oito horas
- de operacgao.

Use uma lixa fina ou tela de esmeril para retirar toda a ferrugem ou outras particulas
aderidas dos trilhos.

CUIDADO! Mantenha os trilhos livres de ferrugem. A
formagao de ferrugem no trilho nas areas em contato com
os roletes do trilho pode causar rapida deterioracdo da
superficie do trilho.

Lubrifigue os trilhos limpando-os com o fluido de transmissao Dexron Ill ATF. A
lubrificagao ajudara a proteger os trilhos de elementos corrosivos como chuva acida e/ou
umidade de agua salgada nas proximidades (se aplicavel). Essa lubrificacdo é essencial
para manter a integridade dos trilhos e dos roletes do trilho, e para conseguir uma longa
vida util.

Remover a serradura acumulada nos alojamentos dos roletes do trilho e lubrificar os

s dispositivos de limpeza em feltro do trilho ap6s cada 20 horas de operagéo.

Remova as tampas do alojamento dos roletes do trilho e escove todo o acumulo de
po-de-serra dos alojamentos. Sature os limpadores de feltro do rolete do trilho com fluido
de transmissdo Dexron lIl.
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Manutenc¢ao
Trilho, roletes e raspadores do carro

3. Se necessario, verifique os raspadores do trilho. Confirme se o raspadores estdo

BR> encaixados e firmes no trilho. Se um raspador precisar de ajuste, solte o parafuso,
empurre o raspador para baixo até encaixar firme no trilho e reaperte o parafuso
borboleta.

Remover o po de serra
do alojamento e lubrificar

100003-6 o limpador do rolete

Ajustar o raspador do trilho

FIGURA 5-1.
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Manutencao
Trilhos do mastro vertical

5.4 Trilhos do mastro vertical

. Limpe e lubrifique os trilhos do mastro vertical a cada 50 horas de operag&o. Limpe com

5 > solvente e remova toda a ferrugem com uma lixa fina ou tela de esmeril. Lubrifique o

mastro com 6leo de motor ou fluido de transmissao automatica (ATF).
CUIDADO! Nunca use graxa nos trilhos do mastro, pois ela
A causara o acumulo de pé-de-serra.

5.5 Diversos

- 1. Engraxe a abracadeira e os pivds da alavanca de trava para cima/baixo com graxa de

0 > |itio NLGI grau No 2 a cada 15 horas de operacao.

2. Verifique o alinhamento da maquina de serrar apés cada instalagao (Consulte SECAQ
3.Instalaco).

3. Lubrifique as roscas do parafuso tensionador da lamina com graxa de litio NLGI grau No
LR)\‘ 2 conforme necessario.

4. Confirme se todos os decalques de adverténcia de seguranga estao legiveis. Remova o
po-de-serra e a sujeira. Substitua todos os decalques danificados ou ilegiveis
imediatamente. Solicite os decalques ao Representante do Atendimento ao Cliente.

5.6 Ajuste da correia de acionamento
ADVERTENCIA! Por nenhum motivo ajuste a correia de
A acionamento do motor com o motor em funcionamento.
Fazé-lo pode causar ferimentos graves.
- Verifique a tens&o da correia de acionamento a cada 50 horas de operacéo e ajuste-a se
%0 > necessario. A tensdo da correia de acionamento deve ser de 19/64” (7,5mm) com 14 Ib
(6,35kg) de forca de deflexao.

1. Abra as tampas do alojamento da lamina e retire a lamina.

2. Mova a alavanca de engate da lamina para a posigao ON para tensionar a correia. Meca
a tensao da correia e ajuste se necessario.

3. Para ajustar a correia, use o tensionador embaixo do motor. Solte as contraporcas e gire
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Manutenc¢ao
Ajuste da correia de acionamento

o tensionador para apertar ou afrouxar a correia. Aperte as contraporcas.

Consulte a figura 5-2.

 — |

|

\ Vv
Usar tensor para ajustar

a tensao da correia 100009-1C
de acionamento

H

FIGURA 5-2.

Manutencao

10doc092518

5-5



Manutencao
Auxiliar de subida/descida

4. Apos ajustar a correia de acionamento, verifique o ajuste do atuador do freio. Com a
correia de acionamento engatada, o pino do atuador deve ficar préximo a placa do freio,
mas nao enconstado nela. Solte os parafusos de montagem do atuador e ajuste a
posicado do atuador conforme necessario.

Consulte a figura 5-3.

==

Parafusos de montagem
atuadores

100016-1 )

~ Periodicamente, verifique o desgaste da correia de acionamento e da correia da roda da

-

AR~ lamina do lado inativo. Substitua todas as correias danificadas ou desgastadas.

FIGURA 5-3.

/

o
N

Auxiliar de subida/descida

O sistema de subida/descida é equipado com um mecanismo auxiliar de mola a gas para
proporcionar velocidade e desempenho melhores. O cabegote da serra deve ser
levantado e bloqueados e a tensao, aliviada do conjunto auxiliar antes da execucgao de
qualquer servigco nos componentes auxiliares.

ADVERTENCIA! Alivie a presséo do conjunto auxiliar de

Asubida/descida antes de executar qualquer servico no
conjunto. Caso isto ndo seja feito, o conjunto pode
arrebentar, causando ferimentos ou danos ao
equipamento.

1. Levante o cabecote da serra para a altura total. Boquear ou proteger o cabegote da serra
com uma correia ou corrente.

2. Localize os parafusos com olhal do conjunto de tensao auxiliar de subida/descida. Solte
as contraporcas até tirar a tensao dos cabos.
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Manutenc¢ao
Auxiliar de subida/descida

Consulte a figura 5-4.

Ajustar cabos para tirar »‘
a tensdo antes de fazer @
manutencgao no sistema
auxiliar de subida/descida

100009-2

FIGURA 5-4.

3. O conjunto auxiliar de subida/descida agora pode ser desmontado e manipulado com
seguranca. Nao desmonte os cilindros da mola a gas.

partes em movimento, como laminas, polias, motores,
correias e correntes, primeiro desligue a maquina e realize
o procedimento de bloqueio. Se a maquina estiver ligada e
as partes moveis, ativadas, podem ocorrer ferimentos
graves.

; ADVERTENCIA! Antes de executar um servico perto de

Manuten¢do 10doc092518 5-7



Manutencao
5 Auxiliar de subida/descida

Consulte a figura 5-5. A rota do cabo de subida/descida LT10 é ilustrada abaixo.

Tampa auxiliar de subida/descida

Cabo de subida/descida
(lado direito) |

@g | Cabo de subida/descida P
(lado esquerdo)

— @9
C
—_—
100003-7
FIGURA 5-5.
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Diagnostico de problemas
Problemas de serragem

SEGCAO 6 DIAGNOSTICO DE PROBLEMAS

6.1

PROBLEMA

As laminas ficam cegas
rapidamente

As laminas se quebram
prematuramente

A lamina nao se posiciona
corretamente na roda de
acionamento

As guias da lamina nao giram
durante o corte

Correias de acionamento
saltam ou se desgastam
prematuramente

Problemas de serragem

CAUSA

Toras sujas

Os dentes esquentam
excessivamente quando sao
esmerilhados e ficam moles

Técnicas de afiacao
deficientes

Técnicas de afiagao
deficientes

As correias de borracha nas
rodas da lamina estao
desgastadas a ponto de a
lamina entrar em contato com
a polia de metal. Procure
areas brilhantes na borda das
rodas

Muita tenséo

O ajuste de inclinagao esta
incorreto

Correias planas/desgastadas

Mancais emperrados

Motor/polias de acionamento
estdo desalinhados

SOLUGAO

Limpe ou descasque as toras,
especialmente no lado de entrada do
corte

Esmerilhe apenas o metal suficiente para
restaurar o fio dos dentes. Use
agua/refrigerante quando afiar a Iamina

Confirme que a ponta dos dentes esta
sendo afiada completamente (Consulte o
manual do afiador)

Consulte o manual do afiador

Troque as correias das rodas da lamina
(B-57)

Tensione a lamina de acordo com as
especificagdes recomendadas

Reajuste

Substitua as correias B-57

Substitua os mancais

Alinhe as polias.

Diagnostico de problemas
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Diagnostico de problemas
Problemas de serragem

PROBLEMA

Tabuas grossas ou finas nas
extremidades ou no meio.

Alteragoes da altura do
cabecote

A madeira ndo esta quadrada

Po6-de-serra acumulado no
trilho

Cortes ondulados

O cabecote da serra esta duro
para mover para cima e/ou
para baixo

CAUSA

Tenséo na tora que impede
que descanse
horizontalmente na bancada

Trava dos dentes.

Abracadeira de montagem do
motor esta solta demais.

P&-de-serra ou casca entre o
canto e os trilhos da bancada

Problemas de trava dos
dentes

Lubrificagcao excessiva

Limpadores do trilho
desgastados

O trilho esta pegajoso

Alimentacao excessiva

Lamina afiada
inadequadamente (Este sera
o problema em 99% dos
casos!)

As guias da serra estao
ajustadas incorretamente

Acumulo de seiva na lamina

Problemas de trava dos
dentes

Acumulo de p6 de serra nas
molas a gas

Travamento no mastro sobre
a coluna redonda

Lubrificagdo n&o suficiente na
coluna redonda

O cabegote da serra néo esta
paralelo a armacao

SOLUGAO

Ap6s quadrar a tora, corte pedagos
iguais em lados opostos. Corte uma tabua
na parte superior. Gire a tora 180 graus.
Corte uma tabua. Repita, mantendo o
coragao no meio do canto; que este seja
0 ultimo corte.

Afie e trave novamente a lamina.

Aperte a abragadeira de montagem do
motor localizada na traseira da alavanca
da trava.

Remova as particulas
Afie e trave novamente a lamina.
Reduza a lubrificagao do trilho

Ajuste os limpadores para que entrem em
contato firmemente com o trilho

Limpe-o com solvente e aplique spray de
silicone

Reduza a velocidade de alimentagao

Afie a lamina novamente (Consulte o
manual do afiador - leia o manual inteiro!)

Ajuste as guias da serra.

Use lubrificagéo a agua.

Afie e trave novamente a lamina.

Limpe as molas a gas

Consertar o travamento no mastro sobre
a coluna redonda

Lubrifique a coluna redonda com fluido de
transmissao

Ajuste o cabecote da serra para que fique
paralelo a armagao ou 0,8mm (1/32”)
mais alto na parte de fora

6-2
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Diagnostico de problemas
Problemas de serragem

Coluna quadrada nao
ajustada adequadamente ou
buchas de plastico apertadas
demais

Cabos de subida/descida ndo
estao nas polias ou néo estao
na diregao correta

Molas a gas néo estao
funcionando adequadamente

Ajuste a coluna quadrada do lado de fora
da armagéo C e solte as buchas de
plastico se necessario

Coloque cabos de subida/descida nas
polias e corrija sua direcao

Substitua as molas a gas

Diagnostico de problemas
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Alinhamento
Posicionamento da lamina

SECAO 7 ALINHAMENTO

A maquina de serrar Wood-Mizer esta alinhada de fabrica. As instrugdes de ajuste da
guia da lamina e de posicionamento da lamina devem ser executadas quando
necessario para resolver problemas de serragem relacionados ao desempenho da
l&mina.

7.1 Posicionamento da lamina

1. Confirme se as tampas do alojamento da ldmina estdo fechadas e se todas as pessoas
estdo afastadas da lamina.

2. Inicie o motor.
3. Engate a lamina e gire-a até que se posicione sobre as rodas.

ADVERTENCIA! N3o gire as rodas da lamina com a mao.
A Isto pode causar ferimentos graves.

4. Desengate a lamina. Desligue o motor e verifique a posi¢cao da Iamina sobre as rodas.

Consulte a figura 7-1. Posicione as laminas de 1 1/4", de modo que a garganta
ultrapasse em 1/8" (3,0 mm) a borda da roda (£1/32 [0,75 mm]).

b

Lamina
de 11/4”

FIGURA 7-1.
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Alinhamento
Posicionamento da lamina

Consulte a figura 7-2. Para ajustar o trajeto da ldmina nas rodas, use o controle de
inclinagao.

100005-12B

Girar o controle de inclinagao
no sentido para mover a lamina
para dentro da roda;

e no sentido horario, para mover
a lamina para fora da roda

FIGURA 7-2.

Se a lamina estiver muito afastada, aproxime-a da roda girando o controle de inclinagcéo
no sentido anti-horario. Se a lamina estiver muito préxima, gire o controle de inclinagéo
no sentido horario até que a garganta fique na distancia correta da borda dianteira da
roda.

5. Se necessario, ajuste a tensao da lamina para compensar quaisquer alteragdes que
tenham ocorrido durante o ajuste do controle de inclinagao.

6. Feche as tampas do alojamento da lamina.

PERIGO! Confirme se todos os protetores e tampas estao
firmes e na posigao correta antes de operar a serraria. Nao
fazé-lo pode causar ferimentos graves. Confirme se as
tampas do alojamento da |Amina e da polia estéo firmes e
na posigao correta.

verifique novamente o espagamento e a localizagao da
guia da lamina. (Consulte a secao 7.2 para obter mais
informacgoes).

; IMPORTANTE! Apés alinhar a 1amina nas rodas, sempre
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7.2

Alinhamento

Ajuste da guia da ladmina

Ajuste da guia da lamina

Quando a lamina estiver tensionada e posicionada sobre as rodas da |lamina, verifique o
alinhamento dos roletes da guia da Iamina. Para verificar as guias da lamina, desengate
o travamento de subida/descida e mova o cabecote da serra para cima ou para baixo de
modo que fique posicionado aproximadamente no centro do mastro vertical. Engate a
alavanca da trava.

Ajuste da inclinagao vertical da guia da lamina

As guias da lamina devem ser ajustadas corretamente no plano vertical. Se as guias da
ldamina estiverem inclinadas verticalmente, a lamina tentara percorrer o trajeto na direcéo
inclinada.

Uma Ferramenta de Alinhamento da Guia da Lamina (BGAT) é fornecida para ajuda-lo a
medir a inclinagao vertical da lamina.

Prenda a presilha da ferramenta de alinhamento na lamina. Posicione a ferramenta
perto do conjunto externo de guia da lamina. Garanta que a ferramenta nao esteja
apoiada em um dente ou rebarba, e descanse horizontalmente sobre a parte inferior da
lAmina.

Consulte a figura 7-3.

Prenda a presilha
da ferramenta a lamina

SM0069B

FIGURA 7-3.

Mova o cabecote da serra para posicionar a extremidade dianteira da ferramenta acima
do trilho da bancada. Mecga a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da
ferramenta.

Mova o cabecgote da serra para posicionar a extremidade traseira da ferramenta acima
do trilho da bancada. Mecga a distancia do trilho da bancada até a borda inferior da
ferramenta.

7-3
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Alinhamento
Ajuste da inclina¢do horizontal da guia da ldmina

4. Se a medigcao da ferramenta até o trilho da bancada estiver fora da tolerancia de 1/32"
(0,75 mm), ajuste a inclinagao vertical do rolete da guia externa da lamina.

5. Solte um parafuso de ajuste na lateral do conjunto de guia da Iamina.

Consulte a figura 7-4. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste superior e inferior
da inclinagao vertical. Para inclinar o rolete para cima, solte o parafuso inferior e aperte o
parafuso superior. Para inclinar o rolete para baixo, solte o parafuso superior e aperte o
parafuso inferior. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinagédo da lamina.

Parafuso de ajuste
de inclinagao vertical superior

Ajustar os parafusos para cima 100005-14

para inclinar o rolete para baixo;
Ajustar parafusos para baixo

" ) Parafuso de fundo do ajuste
para inclinar o rolete para cima

inclinacao vertical

FIGURA 7-4.

6. Mova a ferramenta de alinhamento da guia da Iamina para perto do conjunto do rolete da
guia interna da lamina e repita as etapas acima. Ajuste a inclinagdo vertical da guia
interna da ldmina se necessario.

Ajuste da inclinagao horizontal da guia da ldmina

Se as guias da lamina estiverem inclinadas na dire¢ao errada horizontalmente, a parte
traseira da lamina podera entrar em contato com o flange enquanto o rolete gira para
baixo, fazendo com que empurre a ldmina para fora do rolete da guia.

7. Remova da lamina a ferramenta de alinhamento da guia da lamina.

8. Remova a presilha da ferramenta de alinhamento da guia da lamina. Coloque a
ferramenta na superficie do rolete da guia externa da lamina.
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Alinhamento
Ajuste da inclinagdo horizontal da guia da lamina

Consulte a figura 7-5.

=
@ D 100005-15

A — B
\J‘N\r@\r\rw — T TS (T
|- : fl
Ferramenta de alinhamento
da guia da lamina

FIGURA 7-5.

9. Meca a distancia entre a borda traseira da |lamina e a ferramenta na extremidade mais
proxima a guia interna da lamina ("B").

10. Meca a distancia entre a borda traseira da lamina e a outra extremidade da ferramenta
(IIA").

O rolete deve estar inclinado ligeiramente para a esquerda (A’ 1/8" [3 mm] menos que 'B’
+£1/8" [3 mm]).

Consulte a figura 7-6. Solte as contraporcas dos parafusos de ajuste da inclinagao
horizontal. Para inclinar o rolete para a esquerda, solte o parafuso direito e aperte o
parafuso esquerdo. Para inclinar o rolete para a direita, solte o parafuso esquerdo e
aperte o parafuso direito. Aperte as contraporcas e verifique novamente a inclinacdo da
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Alinhamento
Espagamento do flange da guia da ldmina

[Amina.

Parafusos de ajuste
de inclinagao horizontal 100005-16
=

O & oy

Ajuste os parafusos para a direita
para inclinar o rolete para a esquerda;
e ajuste os parafusos para a esquerda
para inclinar o rolete para a direita

«— )

~4 — T e e

FIGURA 7-6.
11. Repita as etapas acima para o conjunto interno do rolete da guia da lamina.

Espacamento do flange da guia da lamina

Cada guia da lamina deve ser ajustada, de modo que o flange do rolete fique na
distancia correta da borda traseira da lamina. Se o flange estiver muito préximo ou muito
longe da lamina, a serraria ndo cortara com precisao.

DICA: Ao ajustar o espagamento da guia da Iamina, solte o
parafuso de ajuste superior e apenas um parafuso de
ajuste lateral. Isto garantira que os ajustes de inclinagao
horizontal e vertical sejam mantidos quando os parafusos
de ajuste forem reapertados.

12. Meca a distancia entre o flange no rolete da guia interna da Iamina e a borda traseira da
lamina. Esta distancia deve ser de 1/16" (1,5 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
se necessario.

Consulte a figura 7-7. Solte o parafuso superior e um parafuso lateral como mostrado.
Bata de leve na guia da ldmina para frente ou para tras até que fique posicionada
corretamente. Reaperte os parafusos e as contraporcas.
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Alinhamento
Espacamento do flange da guia da lamina

Soltar um parafuso superior
e um lateral para ajustar

f@

100005-13

1/16” (guia da l&mina interna)
1/8” (guia da lamina externa)

= &

~—~ [~

FIGURA 7-7.

13. Mecga a distancia entre o flange no rolete da guia externa da Iamina e a borda traseira da
l&mina. Esta distancia deve ser de 1/8" (3,0 mm). Ajuste o rolete para frente ou para tras
se necessario.

NOTA: Depois do ajuste das guias da lamina, qualquer
variagdo no corte provavelmente sera causada pela
lamina. Consulte o Manual da Ldmina, Formulario no 600.
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